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SPECIFICHE TECNICHE EEGISTRAZIONE N° [{43/U. L-VEST.
IMPERMFEABILL DA LIBERA USCITA 28 6iu, 2000
MODELLOQ 2000 Dispacsio n® 2/1/ & 7 42/cOM del

Le present Specifiche Tecniche sostituiscono ed abrogano le S.T. n° 900/E diramate con dispaccio
n® 2720466 datato 3.7.1996 ¢ successive aggiunte e varianti, ad eccezione dei campioni ufficiali di
rifcrimenta.

Pertanto gli Enti detentori de1 suddett campioni dosranne depennare, sul relative cartellino,
IMindicacione "8 T, n® S00/E™ sostituendola con “8.T. n® 1043/ INT”,
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1.3

1.4,

1.

£ —GENERA Al

“L'impermeabile da libera uscita” deve essers realizzato secondo le preserizioni di cui al
successiva CAPQ T e con il tessuto ¢ gli accessori in possesso dei requigiti di cui al CAPD

I ed at relativi ALTEGATI N, 1.2, 324,

E’ castituito dai sepuenti ¢ingque distintl manuofatti:

- upa “sovraggiubba” cen cappuccio incorporaly, in tessuto poliammidico n chiazzc
policrome (a 4 colori);

- una “busta custodia” per “sovraggiubba”, In tessuto poliammidico a chiazze policrome (a
4 colori);

- una “giubba”, in tessuto di cotone di colore verde scuro, con cappuccio staccabile, in
tessuto poliammidice di ¢olore verde scuro;

- un “sovrappantalons”, in tessuto poliammidico a chiazze policrome (2 4 colun);

- una “fodera a trapunta™ della “giubba”, in lessule polismmidico di colere verde scuro,

L’ previsto in complessive n. 29 taplic, dalla g, 40 alla tg. 58, nelle classi di statura “(
{corle), “R” (regolare), “L" (lungo) ed “XL” (extra lungo), aventi l¢ dimensioni riportate

nelle tabelle in ALLEGATO N. 5 (misure della sovraggiubba), ALLEGATO N, 6 (misure

della giubba), ALLEG: w7 (misure del sevrappantalone) ed ALLEGATO . 8 (misure
della fodera a trapunta).

La quantith dei manufatii da approvvigionarg v la relativa ripartizione in taglie saranno
speeificali, di volta in volta, dall’Ente appaltanta.

CAPON-DESCRIELIOQONE
SOVRAGGIUBBA {con relativa custodia)

E’ confezionata con tessulo in fibra poliammidics, a chiazze policrome a 4 colori (kaki,
marrane, verde € nero), con resinatura sul rovescio, avente i requisiti di cui al successivo
CAPOIILI.L.

81 compone delle seguetti parti principali:
- cupo;

- spallone (carré);

- maniche;

- cappuccio.

Ll corpo € formato da una parte posteriore ¢ da due anteriori, sagomate come da modellazioni
nfficiali.

Al fondo termina con un ripiego all’interne di cm 3 circa formato da una cucitura, come da
campione ufficiale (ool prusieguo abbreviato “c. u.™, in modo da formare vna puaina nclla
quale & inserita e likera di scorrerc un cordonging (Capo [I1.2.6), con le estremitd —
ternasaldale ¢ provvisie ¢isscuna di un nodo - che fuoriesceno ciascuna dalln puaing stessa
per em 20 circa. Lungo il bordo di ciascun davanti — ripicgato all’interno per vm 3 cirea - €
applicata una mostra interna, sagomata come da c. 1., che presenta lungo il borda libero un
ripiego di mm 5 circa fermato da cucitura semplice per tutta la sua lunghezza.
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La parte superiore di defra rmostra & fermata dalla cucitura de! cappuccio e delle spalle; la
parte inferiorc ¢ inserita nel ripiego del fondo.

Su dotta mostra sono posli alla giusta distanza in relazione alla taglia:

- 1.5 bottoni picenli di resinaa 4 fori per conscotive Mappancio della fodura allz trapunta,

- un [ero munito di vechiello di ottone brunito, rinforzato da uno srate addepptato dello
stesso tessuto dalla ciubba, per consentirg 1l passaggio Jel cordoncing mserilo nella
auaing della vita.

Tra la cucitura d'unione del davanti e quella della mosira & inserita la semicerniera di una

chiusura lampo di tipo separabile, a cursore semplice (Capo 111.2.2).

I riscontri esterni del tessule che coprono la suddetia cerniera sono animati intermamente da

un cordoncing (Capo [1.2.3.} per renderli pil rigidi in modo da evilare intralei allo

seorrimento del curgare,

La chiusura lampo dista dal fondo cm 8 circa e la sua lunghezza totale & in relazione alle

varig taglie,

Sempre su cigsoun davanli, nella posizione rilevabile dal campione, sono realizzati:

— due for1 d'serazione mumti di occhielli di ettone brunito di em 1 circa di diametro, al di
sotto dello spallone;

— due fori di aerazione munit di occhiello di attong brunito di ¢m 0,5 circa di diametro al
di sotto dell’ascella, rinforzati da uno strato dello stesso tessuto della giubba.

Analoghi fori d'acrazione sono posti sul dictre ¢ preeisameonis:

- n l0dacm 1 sotto il carré;

- n 4 (due per lato) da em 0,5 sotto e ascelle, 1o posizione simmeleica rispelle a quelli
posti sul davanti.

All'interno della sovraggiubba, all’altezza della vita, & applicata (drifto tessutc contro
rovescio) e posta, come da campione ¢ modellaziene ufficiale, una striscia realizzata con lo
stesso tessuto del corpo e fermata con una cucitura lungo ciascun bordo, alta finita em 3
circa e di lunghezza tale che inizi e termini a em 2,3 circa dal bordo di ciascun davanti, in
modo da formare una puaina. Entro tale guaina & inserita e libero di scorrere un cordoncino
(Cape 11L.2.6.) con lo cstromitda ~ termosaldale — provviste ciascuna di wun nodo ¢ di un
farma-cordoneino in materiale plastico, che funriescong ¢iascuna dalla guaina gtessa per om
40 cirey allraverso un [oro praticato sulla mosira interna, rifinito con un occhizlio metallice.
Ingltre su ciascun davonti, a partire da om 2 ciren dalla cucitura inferiore della guaina alla
vita ¢ nella posizione rilevabile dalla modellazione ufficiale ¢ realizzala, con lo stesso
r2ssulo una tasca, a taglio oblique, sagomata come da ¢ u., munita di chiusura lampo a
curscre semplice (Cape IL1L22), con senso dapertura verso il fianco. (Ciascuna tasca é
Tormata da due tratti di wessute semicircolari sovrapposti, sagomati come da modellazione
ufficiale e chiusi lungo il borde da una doppia cucitura con sopraggitto, come da c. u..

1a tasca & chiusa da una patling, sagomata come da modellazione ufficiale & realizzata con
un doppio strato dello stessa tessuto, formata al corpo, all’attaceatura, da una cucitura e,
all'estremitd sagomata & punta, da un tratto di nasteo per apertura a strappo (Hpa “velero™) —
Capa TML.2.4. - alto mm 20 circa e lungo mm 20 circa, con la parte “maschio™ applicata
direttamente sul carpe e la parte “femmina” sul rovescio della pattina stessa, ambedue
fissate con una cucitura perimetrale lungo 1 bordi. L apertura delle tasche & rinforzata alle
cstremitd da robuste travede di fermo che devono unire saldamente tra loro, all’interno,
anche le estremita libere delle semicerniere delle chiusure lampo.
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1.2,

Sui davant], a filo del bordo terminale dello spallonz e alla distanza di cm 1,5 circa dal bordo
libzro, & messo un tratto di nastro a strappo (tipo velcro), per il portagrade — Capo 111.2.4. —
con la parte femmina fermata al corpo con cuciture perimetrali e la parte “maschio”
sovTapposta a pressione, avente le seguenti dimensioni:

- lato sinistro {a giubba indossala) cm Shx?.

Lo spallone (earrc), realizeata von tre traii di essuto, uniti sulle spalle, & applicato, rifinita e
sypomato come da cammpicne.

I bordi terminali dello spallone sono completamente liberi sul davanti, mentre sul dietro
presentano due tratti di cuciture, cosi come si rileva dal campione.

Detti bordi presentano un ripiego perimetrale di cm 1 circa fermato con cucitura semplice.

Le maniche supericrmente sono unite al corpo ed allo spallone con cuciture realizzate come
da campione; inferinrmente gono chivse da una encitura realizzata comne da campione, in
prescouzione di gquella che unisce il davanti con il dietro. Hanno le estremitd ripiegate per
cm. 1,5 circa, in modo da fermare un orlo nel quaie ¢ inscrito un rado di nastro elastico
(Capo 1123}, allo mm 8,59 circa ¢ lungo (4 seconda della taglia) da cm 20 a cm 24 cirea,
in medo da ottenere un’adeguata chiusura antivento,

Sulla manica sinistra & applicato un distintivo di nazionalita avente le caratteristiche tecniche
di cui alle Specifiche Tecniche n, 938/INT Class. V.E. diramate con dispaccio n. 2/20718
del 24.10.98 (stralcie in Allegato n.9). Detto distintiva € applicato sulla manica con la punta
inferiore della parte femmina del nastro tipo velcro a2 cm 12 dal giromanica e con 1’asse
centrale in corrispondenza delia cucitura del davanti col dicteo delle spallone. La suddetia
parle [emmina del nastro deve essere cucita alla manica con cucitura perimetrale, come da
campione, termaonastrata internamente.

Ll _cappuccio, unite al corpo, ¢ realizzato con duc tratti dello siesso lessulo della
“sovraggiubba”, sagomati come da modellazioni ufficiali e uniti tra lore con cuciiura doppia
come da c. u..

Il cappuccio ¢ unita al corpo mediante una cucitura realizzata come da campione con il
bordo rifinito internamente.

Il bordo libero del cappuccic & ripiegato all’interno per cm 2 circa e fermato, per futta la sua
lurghezza, da una cucitura, in modo da formare wna guaina nclla quale € inserilo e libero di
seurrere un cordoncing (Capo [I1.2.6.) con le estremita - termosaldate ¢ proviiste ciascuna
di un nodo — che fuariescono ciascuna dalla puaina slessa per cm 35 circa, atlraverso un
vechiello metallico, come da campione.

La busta custedia € allestita con un unico tratte 1etlangolare (cm 46 x 34 circa) dello stesso
tessuto della “sovrapgiubba”, ripiegato a mefd circa ¢ fermato lungo i due lat corti con
cucitura come da ¢. 1., in modo da formare un contenitore avente le dimensioni finite di cm
33 (lunghezza) per cm 23 {altezza) circa.

[ burdi lunghi, cusi vttenuti, svno poi ripiegati all’icterno per cm | circa e, in corrispondenza
dell"apertura, & applicata {govrapposta) una chivsura lampo a cursore scmplice (Capu
[T1.2.2.) di pari lunghesza,

Ul BBA

E’ confezionata con tessuto di cotone impermeabile di colore verde scure (il cappuccio in
fibra poliammidica — Capo IIL.1.3.) in possesso dei requisiti di cui al successivo Capo
1.2,

Essa si compone delle seguenti parti principali:
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1n2.1.

- corpo;

- controspalline (amovibilil;

- bavero;

- spallone (carré) eon element coprispalle;
- maniche con polsino;

- Ccappuccio.

1

Carpg

E* formato da due parti anteriori ¢ da una pesteriore, sagomate come da modellazioni
ufficiali ed unite tra loro lungo i flanchi con cuciture come da campione. Le due parti
anteriori interamente foderate con tessuto per fodera a trapunta (Capo I111.1.4.). presentano i
bordi liberi (lungo 1'apertura) ripiegati all’internc per cm 1 circa.

Allesterna, sul davanti destrn {a giubba indogsata}, aoma saldamente applicati n. 3 bottani in
resina (Capo 1IL2.%.), posti lungo lo slesse asse, a em 2 circa dal bordo, ed applicati
rispetlivamente il primo {in alto) a cm 4 circa dall’attaccatura del bavere, I'ultimo a cm 4
cirga dal fondo ¢d { drmanenli cquidistanu [ta lore i relazione alla taglia.

Sul davanti sinistro {spallaccio compreso), & applicato (sovrapposto), dall’attaccatura del
bavero al fondo ed zlla dislanza di cm 2 circa dal bordo del davanti stesso, un risvolto,
realizzato con lo stesso tessuto ¢ costituito da una prima striscia di tessuto, estermna, ripicgata
a metd su se stessa, alta finita cm 7.5 circa, e da una geconda stris¢ia, interna, realizzata con
due tratti sovrapposti dello stesso tessuto, alta Finita ¢in ¢ circa, con i bordi esterni ripicgati
all'inlerno ¢ [ermalti da una cucitura semplice. fissata alla prima striscia, 2l davanti ed alla
relativa fodera da una dappia cucitura come da . u.. Le due strisce sovrapposte sone inoltre
Liggale tra lore lungo i lati vorli (superiore ed inferiore) da una cucitura semplice. Su tale
seconda striscia sonn realizzate n, § asole orizzontali, hinghe finite cm 2 eirca, posic in
carrispondenza dei bottoni di resina sopra descritti applicati sul davanti destro, intervallate
da n. 4 travette di fermo realizzate al centro, tra le asole suddette, come da c. u..

Le due parti antericri ¢ quella posteriore terminano al fondo con un ripiego interno, alto
finite cm 3.5 circa, fermzto da una cucitura lineare.

Allinterno della giubba, all*altezza della vita. nella posizione rilevahile dalla modellazione
ufficiale, & fissata {sovmapposta) una striscia dello stesso tessuto della giubba, fermata da una
vucitura lungo ciascun bordo, alta finita cm 3 circa e di lunghezza tale che inizi e tarmini in
corrispondenza di ciascun davanti, esclusa mostra e contromostra, in made da formare una
guaina.

Entro tale guaina & inserite ¢ libero di scomere un cordoncino (Cape IIL2.6)), con le
estremitd termosaldate e provwviste di un nodo ¢ di un ferma - cordoncine di materiale
plastico, le estremita di tale cordoncino fuoriescono dalla guaina stessa per em 30 circa
gliaverso un foro rilinite cun un occhiello metallico.

La giubba € munita Ui quatiro lasche (due superiori interne e due inferiori esterme), aventi
larghezza di em 17 circz & lunghezza di em 16 circa (quelle superiari) ¢ di em 20 cirea
(quelle inferiari) = e sresse por tutle le taglic proviste — muynile di una chivsura lampo (Capo
[IL.Z.2.) a cursore semplice, con senso di apertura dall’esterno all’interno {quelle interne) e
verso i fianchi {quelle esterne) e di lunghezza pari all’apertura.
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L’apertura delle tasche & rinforz. tremita da r tte di ferma che devono
unire insieme saldamente tra loro, all’intemo, anche le estremitd delle semicerniere della
chiusura lampo.

Le tasche sono realizzale.

- guelle superiori, interme, con lo siesso tessute della fadera dei dug davanti con Uapertura
rilinita ¢ mynity i dseonid animati con cordancine (Capo 111.2.5.), come da ¢ 11.;

- quelle inferiori esterne, con il medesimo tessute della giubba ¢ sono mumite di copritasca
{pattina), sagomata come da modellazione ufficiale e costituita da due strati sovrapposti
di tessuto, applicati e rifiniti lungo i bordi con cuciture come da c. u..

La pattina, finita, ha lunghezza (alla base) di cm 17 cirea e ’altezza di cm 9 circa [al centro)
e di em 7 cirea (ai lak},

La chiusura della pattina & realizzata con due trathi di nastro tipo “velero™ {Capa 111.2.4.),
allo mm 20 & lungo mm 30 irca, con la parte “maschio™ applicata diretaments sul corpo e
la corrispondents parte “femmina” sul roveseio della pattina a partice Jall’angolo della
cugilurg infernad realizzala sulla pattina stessa.

La giubba presenta, in¢ltre, all’interno:

- 1.2 bretelle alte cm 2.5 circa lunghe cm 40 circa, ma comunque in misura variabile in
relazione alle varie taglic previste, realizzate con due strisce dello stesso tessuto della
giubba, sovrapposte e fermate da una cucitura perimetrale: Ciascuna bretella ha
I'cstremita superiore inscrifa ¢ fissata nclla parie superiore della giubba, (ra bavero ¢
como e presa dalla stessa cucitara di unione, a em 5 circa dal centro del bavero stesso,
L'altra cstremita, ¢ Lbera ¢ rifinita come da ¢, u. & presenta, a em 1,5 circa dal fondo,
un'asola verticale, dello siesso tipo di quelle soprz descritte, per Pabhotronatara di tal
cstremita ad un botinae piceolo di resing sintelive (Capo [11.2.9.) applicato sulla “guainag™
alla vita della stessa “giubba”, nella posizione rilevabile dal ¢. u.;

- un cinturine, realizzato come le bretelle, alto cm 2,5 circa e lungo cm 33 circa, fermato
con una robusta cucitura al centro della parte superiore del corpo, a ¢m 13 circa dabla
cucitura di unione del bavero al corpo, ed avenie ad un’estremita un bottone metallico a
pressione (parte “rmaschio) e, all’altra, la corrispondente parte “femmina™ (Capo 111.2.9.),
pet 'abbottonatura delle duc cstremita del cinlurine fra loro;

- n.13 botton piccoli. di resina sintetica (Capo TL.2.9.) di ¢ui n, 3 applizati comc da c. u.
nclla parte superiore, a em 3 cirea al di solo della cucitura di unione del bavero al corpo
& n. 5 lungo I’aperiura di ciascun davanti, a em 4 circa dai bordi liberi del davant, pet
I"abbottonatura sulle comspondenti asole reulizzate sulla “fodera a trapunta™ della
*giubba” di seguito descritta.

11.2.2, Controspalline
Sono allestite ciascuna con due tratti dello stesso tessuto della giubba, sagomati come da
modellazioni ufficiuli, sovrapposti ed uniti tra lore con cucitira lungo i hardi, in modo da
formare un unico cinturine, lungo, applicato, cm 14 circa (per tulle Ic (aglic), largw alla base,
finito cm 4,7 circa ed alla punta cm 4,5 circa.
I7estremitd & sagometn a punta ed & provvista di un botlone piccolo di metallo brunite con
frepno pluriarma (Capo ITL2.13.), applicato sulla Faccia superiore a cm 1,5 dalla punta. Sulfa
faccia inferiore, sempre in corrispondenza della punta, & cucito un tratta di nastro velero
maschio che va a posizionarsi su un tratto di nastro velero fermmina cucito in corrispondenza
dello spallone.
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All’interno della controspallina & applicato un interno indeformabile termoadesivo (Capo
I1.2.10.) fissato con procedimento di fusione permancnte a caldo.

11.2.3. Baverg
51 eompone di un soprabavero ¢ da un soutobavero, realizzati ciascuno con un unico tratro
delle stesso tessuto delle “giubba™, sagomati come da madellazioni ufficiali, uniti tra loro ed
al corpa della giubba con euciture come da ¢, v,
I sottobavero, rinforzato internamente da une strato di tessuto indeformahile bianco (Capo
[11.2.10.) e da una serie di cuciture supplementari a “triangolo”, come da c. u., presenta, alla
hase, due bottoni “piccoli” di resina sintetica {Capa I11.2.9.), applicati ciascuna a cm 3,5
circa dal centro del sottobaverc ed a cm 1 circa dalla cucitura d'unione del bavero al corpo,
per I'abbottonatura della “giubba” alle corrispondenti asole realizzate sul “cappuceio”.
[l soprabavero & provvisto su ciascuna punta di una stelletta (Capo I11.2.11.), ricamata su un
suppaorto di tessuto, fissato con una cueilura perimiclrale inmodo che due delle cingue punte
della stelletta siano rivolte versa il lato minore della punta del soprabavers stesso.

11.2.4. Spallone (carré)
E' realizzato con tre tratti dello stesso tessuto del corpo (una parle posteriore ¢ due
anferiori), sagomati come da modellazioni ufficiali, applicati nella parte superiore della
“giukba”, a protezione delle spalle e del petto, & fissati e rifiniti con cuciture come da c. u..

Ciascuna parte anteriore dello spallone é rinforzata (addoppiata) lunge il berdo inferiore ¢
perun’altczza (al ecntro) di em 6 circa, da un trato dello stesso essulo, anch’essu sagomalo
2 punta. Tale tratto ha il bordo interno fissato direttamente al corpa della giuhba mediante
una cucitura (interna) come da ¢, u. ¢ quello osterno, sagomalo, unito alla base della parte
enleriore dello spallone con una cucitura lunge il bordo, in modo che Pintera parte
addoppiata sia lber ¢ dislaccala dal corpo per un’altezza di cm 6 circa (al centro), come da
C. ..

Al di sopra dello “spallaccio™ & applicato, su ciascuna spalla, un elemento coprispalls,
realizzato con lo stesso tessuto del corpo e sagomato come da modellazioni ufficiali.

L due clementi coprispalle sone [issal ciascunu mediante cuciture al borde che interessano,
nei due lati lunghi, {1 selo 1essute del sottostante spallone. | due Lati corti sono inveee da un
laly suvruapposti ¢ presi dalle stesse cuciture del giro manica e, dall*aliro, inseriti tra
soprabavero & sottobavern 2 fermati dalla stesza cocitura di unione del bavera al ¢orpo,

11.2.5. Maniche ¢on polsini

Sono tealizzate ciascuna con un unico tratto dello stesso tessuto del corpo, sagomato come
da modellazioni ufficiali, ripiegato e chiuso inferiormente da una doppia cucitura, realizzata
in prosecuzione di quella dunione di ciascun davanti alla parte posteriore del corpo, unite al
corpa stesso, allo spallaccio ed al relativo elemente coprispalle, con cuciture come da c. ..
Ciascuna manica ternung al fondo con un polsino, ottenulo per ripicpamento su sc stesso di
un fratto rettangolare dello stesso tessuto della manica, alto finito em 5 circa, fissato e
rifinito con cuciture come da campiong, con un'cstromith sagomata a punia.

Su lal estremitd ¢ applicala, sl centro, 4 em 3 cirea dallz punta, un boltene piceolo di metallo
brunito con fregic pluriarma (Capo I11.2.13). con funzione ornamentzle, non essendo
realizzata sull’altra estremita del polsino la relativa asola.
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La chiusura del polsino & realizzata per mezzo di un tratto di nastro per aperture a strappo
(tipo “velero™) — Capo I11.2.4. — alto mm 20 circa, con la parte “maschio” — lunga mm 60
circa ~ applicata in senso orizzontale all’interno del polsino (lato con estremitd 2 punta) a cm
3 circa dalla punia e la corrispondente parte “femmina™ funga mm 40 circa  all’estemno, a
e 1,5 circa dall’altra cstromita,

1 due matti di nastro devono essere fissati clascuno con una cucitura perimetrae.

1L.2.6. Cappucecio (della giubba)

E’ realizzato con tre tratti {una fascia centrale e due laterali) di tessuto in fibra poliammidica
di celore verde scuro {Capo 1I.1.3.), sagomati come da modellazioni ufficiali, uniti tra loro
con cuciture realizzate in mode che la fascia centrale risulti ungo i hordi, sovrapposta a
quelli delle due laterali, come da c. u..

La hase del cappuccio & rinforzata, all’interno, da una lista dello stesso lessulo, alta mm 40
circa, fissata mediante nna cucitoea lungo i lati langhi,

5u tale base, in corrispondenza della fascia centrale del cappuccio, sono realizzare due asole
verticali, lunghe mm 20 circa, poste ciascuna a em 2,5 circa dalla vicina cucilura di unione
della fascia centrale alle parti laterali, per I’abbottonatura ai corrispondenti botioni applicati
sul corpo della “giubba”, sotto al bavero.

Nella parte anteriors, il tessuto & ripiegato zll’interno per un’altezza di mm 20 circa e
fermato da una cucitura ceme da c. u., in mode da formare una guaina nella quale & inserito
¢ libero di scorrere un cordoncino (Capo I1L2.6.) con le estromita termozaldate ¢ peovviste di
un nodo - che fuoriescona ciascuna dalla guaina per em 15 circa.

.3  SOVBAPPANTALOMNE
E’ confezionato con lo stesse tessuto della sovraggiubba ¢ si compone di quatiro pezzi (due
enteriori e due posteriori) sagomati come da modellazioni ufficiali, ripiegati ciascuno
superiormente all’interng per mm 30 circa a formare la “cintura” in due tratti e, quindi, uniti
1ra loro per mezzo di cuciture come da c. u..

Le due parti anteriori somu unite tra loro — dal centro anteriore della “cintura™ fino
all"imforcatura del cavallo — ¢on doppia cucitura come da . u. che, in prosccuzione, unisce
anche le due parti posterivri G4 loro, dalla stessa inforcatura del cavallo fino al centro
posteriore della “cintura”,

Le due parti anteriori sono, quindi, unite alle due posteriori, internamente, dall’inforcatura
del cavallo al fondo, con doppia cucitura analoga a quella sopra descrirta, mentee ["unione
esterna, dalla cintura al fondo, é cosi realizzata:

- nella parte superiore, per una lunghezza di cm 20 cirea (“cintura” compresa} e nella parte
inferiore, per una lunghezza di em 30 cirea (a partire dal fondo), per mezra di un nastro
por aporturc a sirappa (lipo “velero™) (Capa 10L.2.4.) di pari lunghesea, alto mun 20 circa,
aventg la parte “maachin® fissata con cueitura perimetrale lungo il borde interno della
parte anteriore e la cormspundente parte “lemmina” lungo i1 bordo intermo della parie
posteriore.

Tale unione & rinforzaia ulteriormente da un boitone metallico a presstone (Capo
1I1.2.8.}, “maschio” (sul lato “femmina™ del nastro per aperture a strappo) e “fermmina”
{sul lato “maschio™ dello stesso nastro), applicati rispeitivamente al ceniro della cintura
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I1.4.

ed all’altezza dell’orlo al fondo lungo la stessa linea dunione esterna delle parti anteriori
con quelle posteriori;

- mella parte intermedia, dz una doppia cucitura realizzata come da ¢. 1. in modo che ia
parte anteriore sormonidt uella posteriore,
Ciascuno del due mld della “cintura”, realizzata come sopra descritto, € fissato, come da
campione ufficiale. dz due cuciture parallels, una lungo il bordo e Faltra 2 mm 30 circa,
in modo da lormare ciagcuno yny guaina nella quale & inserito e ermato alle estremiti
un tratto di nastro slastico (Capo 111.2.3.), alto mm 22 circa e di lunghezza appropriata
alla taglia.

Al fondo, le due parti anterior e posteriori sono ripiegate internamente ciascuna per mm 15
circa ¢ fermate da uba cucitura e presentano all"intetna un rinforzo semicireolare, costituito
da wn tratto addoppiato dello stesso tessuto, avente le dimensioni di em 30 cirea - [a base - e
cin 15 circa Paltczza, poslo a cavallo della cucliura inlerma di unione delle duo parti v
fissato, alla base, dalla stessa cucitura dell’orlo al fandn nel quale é inserito e, lunga il hordo
semreircolare, da ung cucitura comde da ¢. u..

FODERA A TRAPUNTA

E’ realizzata e rifinita con un tessuto in fibra poliammidica {non resinato) di colore verde
aliva, in modo che possa essere impiegata come capo a se stante, anche senza la “giubba”
dell’impermeabile, in possesso delle caratteristiche di cui al Capo 11,1 .4..

E’ allestita in dug sieati di lessodo, tra § quali ¢ inscrilo uno strato di ovatla di fibea policstere
specizle da imbottitura (Capo N1.2.1.).

1 tre strati sono uniti tra loro da cuciture perpendicolari, che formano quadrari di em 7,5 cirea
di lato.

Lo strato di imbottitura deve essere uniformemente distribuito in ogni parte del manufatto.
Lz “fodera a trapunta” & composta da un unico pezzo costituente una parte posieriore € due
parti anteriori, sagomate come da modellazions ufficiale, unito alle spalle mediante cuciture
come da c. u., e dalle maniche, ciascuna in unica pezzo, ripiegate ¢ chiuse inferiormente ed
unite al corpo con cuciture, come da c. u..

La “federa a trapunta™ presenta inoltre:

- all'altezza della vita (alla stessa altezza della guaina alla vita della “giubba”
dell'impermeabile), una striscia dello stesso fessuto prescritto al Capo 1113, per il
“cappuccio” della “giubba™ (con la parte resinata all’interno), alta finita mm. 20 circa,
fissata con una cucitura perimetrale lungo 1 bordi iIn modo da realizzare una guaina — che
ha inizio e termine in corrispondenza dei rispettivi berdi dei davant — all’interno della
quale ¢ inserito un cardoncino con le estremitd — termosaldate e provviste ciascuna di un
nodo e di un fermaceordencino in materiale plastico — che fuoriescono ciascuna dalla
ouaina stessa per oo 20 circa attraverse un fero rifinito con un occhiclle metallico.

- dallo stesso lato della guaina alla vita, come da c. u.:

al fondo, unz siriscia dello stesso tessute (Capo 111.1.3.), alta mm 20 cirea, fissata con
una cucitura perimetrale;

+ lungo il bordo di ciascun davanti, un’analoga siriscia di tessuto applicata con una
cucitura perimetrzle, con ’estremita inferiore inserita nella stessa striscia applicata al
fondo;
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Ii.5.

1L.6.

lungo il girocotle, un*identica striscia di tessuto, applicata con cucitura perimetrale

che fissa ¢ nfinisce il “collaretto” — di seguito descritto — con le estremitd
sovrapposte alla striscia che rifinisce il bordo di ciascun davanti;
lungo il girocolla, un collarctto, sagomato a lunetta, realizzato con un trata di tessuto a

maglia (Capo IIL2.7.), ripiegato a metd su se siesse in mode che Pallezza del collaretto

finito, misurata al centro, sia di om 5 circa, e quindi inserito tra i due strati di tessuto

della *“trapunta” g fermato dal lato esterno dalle stesse duc cuciture parailele che fissano
all'interno il trato di nastra sopra descritlo,

all’attaccatura di ciascuna manica, lungo la cucitura di unione della manica al corpo -

interrotta per tutta la unghezza dell’arco inferiore del tratto ascellare per cm 18 circa —

un’apertura di aerazione, con i bordi rifiniti mediante I’applicazione di un nastro per

bordature di colore verde scuro, come da ¢. u., alto mm 25 circa, ripiegato su se stesso a

cavallo del bordo e fermate con una cucitura come da ¢. u.;

al fondo di ciasewna manica, un polsing realizzato con lo stesso tessuto 1 maglia del

cullaretto, alto cm 6 circa e chiuso e fissate alla manics con cucilure come da ¢. u.;

lungo ciascun bordo interna delle due parli anteriori (apertura), rispettivamante:

+  mnella parte anteriore sinistra (a “fodera™ indossata) p, 5 bottoni melallich 1 pressione
(Capo 11L.2.8.) — parti “femming” — pusti lungs lo stesso asse a mm 15 circa dal
bordo ed applicati rispetlivamente il primo, in alto, a mm 25 circa dall’attaccatura del
collaretto, [ultimo, a mm 50 circa dal fondo, ed i rimanenti tre equidistanti fra loro;
in corrispondenza di detti bottoni ed & flanco di questi scno realizzate
orizzontalmente altrettante asole, lunghe ciascuna mm 20 circa, per il fissaggio della
*fodera” ai corrispondenti botloni applicati ail*intemo della “giubba™;

v sulla parte anteriore destra: n. 5 bottom metallici a pressionc (Capo IIL2.8.} — parli
“maschio” — posii lungo lu stesso asse a mm 18 circa dal bordo 2d applicati in
corrispondenza dei bottoni metallici a pressione — parti “{emiminag™ — di oui sopra,
affancat anch’evss da aliretiante asole orizzontali come sopra descritte;

lungo il girocolle, al centro della parte postericre al di sotto del collaretio, e su ciascuna

spalla, a cm 2 circa dall’attaccatura del collaretto e dalla cucitura di unicne alle spalle,

un’gsola verticale, analoga a quelle sopra descritte, per I'attaccatura della “fodera” ai
bottoni applicati in corrispordenza all’interno al di sotto del bavero dellz “giubba™;

nella parte posteriore — nella posizione rilevabile dal ¢. u., a cm 5 virca dalla cucitura

inferiote della puaina alla vita ¢ sulla slessa lines, due aperture lunghe cra 5 citca,

rifinite sul rovescio con un tratto rettangolare dello stesso tessuto della Godera di om. 4x5
cirga, rinforzato inlernamente da un tratio di flisellina e fissato con ura cucitura
perimetrale.

Tufte le aperture realizzate all'estremitd delle guaine previste per ciascun capo camponenic
“I"impermeabile” ¢ dalle quali fuoriesgono le estremitd del cordoncini (quande non &
previsto il foro con occhicllo metallico), devono essere rifinite e dimensionate in modo da
evitare il passaggio all’interno delle guaine stesse dei nodi di bloccaggio rezlizzati alle
estremitd dei retativi cordoneini.
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APO 11T - HSITI : ME
ET A E RI E NORME DI LILAUD

Per € tessuti e gli accessort di seguito specificati valgane le norme di cul olla leppe
26,11. 1973, n, 883 sallu “Discipling della denominuzione e dell'etichetatura dei
Jrodit] tessill”, al D.PR. 30,476, n. 515 "Repolamenio dl esecuzione delia lepge
26,11.73, m. 883 sulle efictrettatura def prodofii tessili™ nonché alla lepye 4,10, 1986,
. 669 recante “Modificke ed integraziont alla legge 26.11.73, n. 8837

T metodi di analisi sone gquelli fissati dal DM, 31.1.1974 “Metodi di analisi
quantitativa di mischie binarie di fibre tessili” e D.M. 4.3.1991.

nLl. TESSUTI
. ] H T o T H N o H v, H 4 vg'ng lral-d; : I];[Q] QEI]
resinatura intema, per sovragginbba, sovrappantalons ¢ custodia: valgome i requisiti di cui
alla Bcheda Tecnica in ALLEGATO N, 1.

11.1.2. Tessuto di cotone impermenbile per giubba di colore verde scuro: valgono i requisiti di cui

alla Scheda Tecnica in ALLEGATO N, 2.
nr.L.3 M&W@m&ﬂﬂm&ﬂgﬂmiwm

i I nta: valgono i requisiti di cui alla Scheda

Teenica in ALLEGATO R, 3.

va]u:mu 1 rcqulbltl di cui d].]d. SLhﬂddTLnlbd mALLEQAID_N_._‘!;
.2, ACCE RI

[1.2.1. Ovatta per im
- materia prima: fibra poliestere in fiocco da 66 dtex e lunghezza mm 60 circa,
parzialmente siliconata con resina acrilica polimerizzata;
- nassa arvica: g/m? 200 + 3%,

1.2.2Z. Chiysure lampo

Le cliusure lampo, di lunghez=a variabile secomdo In taglia, devono essere in possesso dei
seguenti requisiti:

- ripre sovraggiubba sono del tipo a cursore semplics, apribili, avente i
seguenti requisiti:

nastre di supporto (semicerniera):

. matcria priipa: policstere oppure mista cetong/policstere, impermeabilizzato e reso
idrorepellente;

. altezza nastro: mm 18 circa;
. armatura: *grang di riso” e/o *a spina”;
.. colore: verde olivasverde scuro.
gatgn (cerniera):
. materia prima: resina sintetica (poliammidica‘poliestere);
. larghezza {a catena chiusa): mm 9 circa;
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. spessore: mm 3 <+ 4;
. numero dent: {su 198 mm): non meno di 24;
. colore: verde oliva/verde scuro,
cursore, tiretw e fermi terminali:
. materia prima: lega metallica {(fermi in alluminio o in ottone);
. sagoma e dimengioni; come da campivne & similari;
. cursori: tipa o pin elementi;
. lunghezza tiretto: mm 30 + 35 con foro terminale;
colore (verniciatura): verde oliva/verde scuro.

- per gh iysura tasche (“scvraggiubba”, “giubba™ e “busta custodia™}: sonc del tipo a
cursore semplice, non apribili, aventi le stesse cararteristiche di cui sopra ad eccezione
di:

larghczza catena chiusa: mm & circa;
«  spessore calona: mm 2+3;
+ numero denti (su 100): non meno di 34;
altezza nastra: rmm 16 circa;
+  lunghezza tirettao: mm 25+30 con foro terminale.

Sono ammesse, in allernativa, anche chiusure lampe aventi le seguenti caratteristiche

differenziali:

- npastri di supporto delle semicernigre; tessuto in fibra poliestere di titolo diex 330,
armaturd batavia 2/2 o allelas 1/1, impermeabilizzaw e reso idrorepellenty;

- gatena: in materiale paliammidico estruso, su due fili paralleli in fibea poliammidica
(nylon) in modo da formare una scala di dentl che, successivamente, vengona ripiegatli a
caldo e cuciti sul nastra eon filato in fibra poliestere di titolo tex 1%x3 {per le tasche) ¢
tex 25x3 per la sovragpiubbe;

- cursore ¢ tiretto; in lega “ZAMA™ (UNI 2717) G Zn Al Cu. La finilura ¢ realizzata cen
vernice a due componenti con catalizzatore plastificante;

- fermi inali:

+ in alluminio od ottone (chiusura lampo per tasche);
in lega ZAMA come cursare e tiretto (chiusura lampo sovraggiubba).

g cenuere devona essere sotioposte alle seguenti prove;

(a catena chiusa): prova da

effettuarsi con dinamometro avente | morsetti da cm 3 circa:

chiusura lampo per tasche: non meno di da™ 120;
+  chiusura lampo per sovraggiubba: non meno di daN 120,
funzionalitd all It m : nessuna  alterazione nspeito  alla
scorrevolezza iniziale del cursore dopo permanenza per la durata di 4 ore in stufa a
+80°C ed in frigorifero a —40°C;
- lunzionglitd  dopo  lavaggio 8 secco’wrido: nessuna  alerasione  ngpetto alla
scorrevolezza inddale del cursore dopo no 5 prove di lavaggio a secco (con
parcloroetilene) o ad umido (a 50 °C) con detersivi di tipo corrente;

- resigteiiza della veihiciatarg: gli elementi verniciail dovianno reaistere 8 3 lavappi a

secco effettuati in successione.

11.2.3. Nastri elastici:
- per cintura “sovrappantalone”: del tipo a “mille righe”, allestito con filati di cotone,
TAyon € gomma con 1 seguenti requisiti:
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ordito:

n. 38 fili di rayon (£ 1 filo)di titolo tex 3,3;

n. 17 fili di cotonz (x 1 filo) di titolo tex 18,5 x 2;

n. 19 11i di gomma (+ 1 [ilo) Jdi el 36, di sezione quadrata o nowomida;
trama: a capo unica, con 534 [ili a cm di myon (= 1 (ile) di tiolo (ex 7
massa lingare: g'm 15 + 16
altezza (compresi i bordi): mm 21 = 22;
colore: verde scuro (tollerato bianca).

- pgun&mg_dﬂ_m]ﬁm@gllﬁ_ﬂmmhh@ del tipo 2 “treccia”, allestito con n. 25 fili di
rayon (£ 1 file) di titole tex 0,3 — n. 10 fili di gomma - titolo 50 di sezicne rotonda o
quadrata e n. 2 fili di gomma - titolo 24 - di sezione rotonda o quadrata ed avente i
seguenti requisiti:

massa lingare; 'm 3,30,
altezza (compresi | bordi): mm 8,5 = 9;
colore: verds scuro.

g lunghezz m | r almen 0l irament

M.2.4. Mastro per apertura a stranpo tpo “velero”
- miateria prima: 100% fibra poliammidica;
- armatura del tessute i supporto: tela;
- aligeee: mm 50 30 ¢ mm 20 £ 2 comprese cimose Ju mm 1,5 + 2 per lato;
massa lineare: non inferiore a g/m 34,5 % 5% (h. 50 mm), g/m 21 £ 3% (h. 30 mm) e
g/m 13,5 = 5% (h. mm 20) di cui:
parte maschio: g'm 16,5 circa (h. mm 50;
g'm 10 circa (h. mm 30);
g'm 6,7 circa (h, mm 20);
parte femmina: g'm 18 cirea (h. mm 303;
gm 1l cirea (h. mm 30);
o/m 6,8 circa (b, mm 20).

La parte maschio del naatro & strappo tipo “veleeg™ da applicare su supporle purtagrado,
dovrd essere realizzata in fibra poliammidica policroma conforme al campione ed avere i
seguenti indici di solidita della tinta:

Soliditd della Tinta:

.. al lavaggio a caldo a 60°C: UNIEN 20105 C 03 = indice 4/5 scala dei grigi;
.. ai solventi organici: UNI 5150 z indice 4/5 scala dei grig;
.. al sudore: UNI EN LSO 105 E 14 = indice 4/5 scala dei prigi;
.. alla Tuee artificiale: UINT 7632 > ndice O scala dei bhy;

.. agli alcali: UNT 5140 2 indice 5 scala dei grigi;
.. agli acidi: UNI513% = indice 5 scala dei grigt;

. allo sfregamento: UNI EN SO 105 X 12 > indice 5 scala dei grigi.

- nduznone

- parte “maschio™ costituita da non meno n. 70 “uncini” (moncfila in fibra
poliammidica di diametro mm 0,20) per cm?;
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parte “feramina™: ad *asole” in fibra polianumidica con aspetto come da ¢. u.;
- colore: verde oliva-verde scuro, come da camipione;
- soliditd della tinta: gli stessi indici di seliditd prescritti per il tessuto (Capo [11.1.2.).

L2 5, Cordoncing por rinforze deiriscontri. gsterni del ressito_gopricerniern dell*apertura dei
anri AR ' asche d A i & ocostituiw da un intreceiv

tubrlare, senza imbaottitora, formato da 16 eapi di filate peliammidico, privo di nedi e falli,
avenle | sepguenti requisili:

- massa lineare; g 2,2 circa;

- diametro: mm 2 circa;

- carico di rottura: non inferiore a N 265;

- colore: verde scuro {tollerato bianco).

126 Corgdongin hiysa >

e il b i . PRLLIS

& formato da un intreceio tubeolare costituita da 15 capd di filato di cotome privo di nodi e di
falli, avente i seguenti requisiti:

- diametro: mum 3 eirca,

- carico di rottura: non inferiore a N 490,

- colere verde scuro.

Mr.2.7. Tessut iadil 1 polsini ¢ collaretio della fodera a tra

- mmaleria prima; pura lana verging,

- titolo (uni 8517-2783-4784.9275): tex 38,3 x 2;

- reyistenea alla perlibrazione JUNI 5421) nou inferiore a N 295,

- numer delle cosle: = 26 m 5 e

- numero delle riprese: 2 38 in 5 ¢my;

- tipo di maglia: a coste 1:1;

- colore: verde scuro, in tone con la tinta del tessuto della fodera termica;

- tintura: dovrd essere effettuata con coloranti tali da raggiungere il prescritto punto di
colore e da assicurare gli stessi indici di solidita previsti alle varie prove per il tessuto
della “fodera a trapunta™ di cui al Capo ITE1.4,

11,28 Hottani g pressione per “sovrappantalone™, “zinfuring interno®™, “gigbba™ e “fodera g
iapunty™:
Song in ottone 0ssidato neore ¢ sono costituiti da un “maschio” e da una “fermmina”;
- il maschio si compene di due elementi: rivetta ¢ palla;
- la femmina & costituita anch’essa da due parti:
- una calotta in otrone {con rivetto in ottone non ossidato);
- un portamolla in ettone (con anello non ossidalo in bronzo).

Hanno le seguenti dimensioni;
- maschio:
- hase del rivetro: diametwo mm [4 L (3,3;
«  hase della palla: diametro mm 10 £ 0,3;
- lemmina:
- calotta: diametro mm 15 £0,3;
- molla; diametro mm 9 £ 0,3.
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IM.2.9.

[LLZ.10.

Iil.2.11.

Drevono essere a “presa forte™,

Le parti ossidate devono essere in un nero ppaco profondo, senza niflessi bluastri o
roasastri; la ealotta deve avere una superficie bulinata ¢ assidata antiriflesso.

Lo stralo di vssido deve cesere conlinuo, cscnic da steiature rosse o gialle, da maechic o
puntinature.

Lz finitura di ossidarura nera:

- deve resistere, senza sfogliarsi ¢ senza presentare fessure, alle sollecitazioni
meccaniche determinate dzll’applicazione dei pezzi sul tessuto;

- non deve screpolarsi se i pezzi sono riscaldati in stufa a 110°C per un'ora, e quindi
immessi in acqua fredda; la prova deve essere ripetuta per 5 volte consecutive,

- non deve infragilirsi se i pezzi sono mantenuti per cinque ore alla temperatura di — 2°C;

- deve resistere al lavapgio a sceeo In treling o percloroetilene (temperatura solvente
massimo 35°C) ed al lavaggio alcaline a caldo con detersivi industriali (lemperatura
soluzioni max 104 “C};

- non deve scolerirsi se 1 bottoni sono immersi per un'ora in benzina o in soluciong di
carbonato sodico al 3% & se sottopost alla prova della nebbia salina, secondo la norma
UNIL ISO 9227.

Devono essere per tonalitd ed intensitd di tinta come quelli applicati sul campicne della
giubba cd avere le scguenl dimensioni:
- Medi:

Dhametro: mm 16,5 1 17,5;

Altezza: nun 4 + 4.3;
- piccoli:

»  Diametro: mm 14,5 =+ 15,5;
Altezza: mm 3 = 3,5,

Devono essere privi di difetti, ben levigati, lucidati, avere forma perfetta ed aspetto cormneo,
prescntarsi scnza sfaldature ¢ screpolature.

Lasciati cadere a terva ¢om forza da un’altezza di m 2, nen devono spacearsi né, comungue,
presentare races G lesioni,

gubba:

- Materia prima: cotong 100%,;

- Massa areica (UNI 5114): g/m? 130 + 3%;

- Armatura (UNI 280997 tela; >

- Riduzione: Ordite 20-21 fili a cm; Trama 16-17 fili a em;

- VYariazionc dimcnsionale (UNI 9294/5™ - memdo delta bagnatura a  freddo:
raccoreigmento © restringimenio = 194),
A prova eseguita, oltre la determinazione della stabilita dimensionale, si devra accertare
che la rigidita ¢ la consistenza del tessuto non siano sensibilmente mutate.

tellette in to per bavero “giubba®
La stelletta & a cinque punte, di raggio di mm 13 =+ 14, ricavata su un tratto di nastro
doppio, tessute con telal jacquard, uno in colore kaki ed uno in colore bianco.
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1! nastro di supporto deve possedere le seguenti caratteristiche ¢ dimensioni:
- Materia prima: 100% cotene;
- Armatura: tela;
- Filali: regolar, unifonmi, mercerizzall ¢ gasai Jdi oo wex 18,5 x 2;
- Ridurzione:
Ordity: in talale no 125 1il1, di eui:
hordi di eolare kaki: n, 16 (8 + 8);
fili di ¢olare kaki: minimo n. 59;
fili di colore biance: minimo n. 50;
Trama: n. 22-23 battute al cm per ogni colore;
- Dimensioni:
altezza (compresi 1 bordi): mm 29 + 30;
+ dislanza [oa le Eoce biaoche di picgalura (lince lunphe): mm 28 +25;
+ dislanega [ty e lioce bianche di taglie (lioee carte): mm 41 + 42,

N1L.212, Filau cucinin:
- per la confezione della giubba (escluso cappucciol:
materia prima: 100% cotone mercerizzato;
+ titolo: tex 19,5 x 3;
resistenza a trazione (UNI 1932): non inferiorc a N 14;
allungamento: non inferiore al 20%;
- per la trapuntatura della fodera:
»  mleria prima; [ibra policsiere o poliamumidics,
titolo:
per il diriito: diex 60 x 3;

per il rovescio: diex 60 x 2;
» forza arotlura: = N 7 {dtex 60 x 3) ed a N 4,5 (dtex 60 x 2},
+  allungamento: > 15% {dtex 60 x 3) ¢ 16% (dtex 60 x 2);
- per la confezione del cappuccio della giubba & delle rimanenti parti dell’impermeabile:
materia prima: peliestere o poliammide;
«  titolo: tex 10 x 3;
+ resistenza a lrazone: = N 12;
allungamentno: = 5%,

1 colore dei filati dave essere verde, in tono con il colore del relative 1essuto ed avere gli
stessi gradi di solidita di tinla prescritti alle varie prove per i relativi tessuti.

111.2.13. Botoni_di metallo brunito, con fregio pluriarma, per controspalline e polsini della

L ",

[y

¢lascun bottone & composte da una calotta piana di cttone (OT 67) stampata, con impresso
il fregio pluriarma dall’Csercito, ripiegato su di un disco di ottone, al centro del quale &
lissale un gambo di [ilo di ellone a forma di acchicilo.

Lrocchiclle deve casere applicato nel sense longimdinale afla linea mediana del fregio
pluriarma, ed il medesimo, posto in posizicne verticale, sara allineale all’vechicllu. Lo
spazio interno & ripieno di gesso,

La calotta ed il fonde deveono essere torniti in modao tale che in corrispondenza del punto di
giunzione, la superficie sia liscia e ben levigata. La calotta di ottone deve avere uno
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spessore non inferiore a 0,3 mm ed il disco di otione, su cui essa deve essere ripiegata, avra
ung spessore non inferiore a 0,35 + 0,40 mm. 1t filo di ottone del gambo deve avere il
diametro di 1,2 mm = 0,2.

Le dimensioni dei bottoni e delle varie parti di cui si compongono sono le seguenti;

- digmetry: 12 + 13 g

- allewza, senza eechicllo: 3,5 + 4,5 mun;

- allezen, comnpreso aochiclla: 8 + 9 min.

[ bottoni dovranno aver subito un trattamento in bagno elettrolitico per ottenere il colore
bronzo, successivamente dovranno essere stali ricopertl con vernice sintetica trasparente
poi essiccati a forno 2 W 1G0°C,

Posti per 5 ore continuative in una soluzione acquosa fredda al 10% vol. di acido nitrico
(HNO) 36 Bé, i botoni nen dovranne subire alterszione, con particolare riguardo alla
superficie rafliguranie il [Tegio pluriarma,

CAPOIV-ALLESTIMENTO, TAGLIE E DIMENSIONI

1¥. 1. Gl “Impermeabili” scno previsti in complessive n. 26 raglie dalla 40 alla 58 — nel drop 4
limitztamente ai soli sovrappantaloni - e nelle classi b statura “C” (vorle), “RK7 (rogolare),
“L" {lungo) € “EXL” (exirglunpo) aventi le dimensioni riportate nelle tabelle delle misure di
cuiagli ALLECATIN. 5-6-7-8.

IV,

bt

Sulle dimensioni & ammessa la tolleranza del 1% {ume per cenlw) in pid o in mene, [ino ad
un massimo di 1 cm.

CAPOY-MODALITA* DI COLLAUDO

I vari manulatti componenti " 'impermeabile” devono essere realizzati secondo le prescrizioni delle
presenti Specifiche “I'ecniche, sulla base del campione ufficiale e delle modellazioni ufficiali in
carta.

In particalare, in sede di controlli lavorazione e di collaude dovrd essere accertato ¢he:

- le dimensioni corrispondano a quelle prescritte, tenuto conto delle tolleranze ammesse (vds.
Capo IV.2)) ed alla relativa medellazione ufficiale in carta.

Cib dovra essere verificato disfacendo i singeli manufatti componenti e sovrapponendo i relativi
tranciati, previa stiratura, sui rispettivi modelli;

- le cuciture (asole comprese), siano realizzate come da campione ed eseguite con impiego dei
Lilali prescritt, di colore n tono con quelle del tessuto su cul sono impicgati, corrispandano per
tipo e filtezza di punti a quelle praticate sul campione e siano esenti da arriceiature, fili penduli,
puili saltati, andamenti sinuscidali o/o altre icrcpalarita;

- i botloni di resina siane solidamente applicati e corrispondano alle rispetiive asole ¢ 1 due parti
del bottoni metallicl a pressione (maschio e femamina) siano corrispondenti fra loro e
solidamente fissate sul tessuto;
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- le tasche siano ben rifinite, provviste di robuste travette di fermi laterali, delle dimensioni
richieste e che quelle esterne siano realizzate in perfetta simmetria tra lore, alla distanza
prescrifta;

- il bavero della “giubba™ sia ben sagomato, abhia le punte simmetriche, non presents arricciature
perinietrali, e che le relative stelletle siano poste come si rileva dal campione;

- la “lcnlezza™ dell’attaccatura delle maniche della gziubba e della foderz rapunta sia ben
distribuita, in modo da nen lrmare arriceiature, ¢ che le maniche stesse presentino " opportino
affuselamento come da campicne;

- la chiusura lampo del davanti della “sovraggiubba™ sia correttamente e solidamentz applicata, e
la scorrevolezza dei cursori sia agevolata dalla presenza dei riscontri animati lungo i bordi;

- le guaine alla vita della “sovraggiubba”, della “giubba” e della “fodera a trapunta” stano
applicate esattamente al punto vita;

- I'elastico al polsino delle maniche della “sovragginhba™ ed alla cintura del “sovrappantalone”
sia applicato nella posiciune rilevabile dal ¢. v, ed abbia le dimensioni prescritte in modo da
ollencre nna perfetta chiusurz antivenio;

- la**fodera a trapunta”, termara all*interna della “giubba” per mezzo dei relativi boltoni, combaci
perfettarente & non presenti parti che fuoriescanv alla “giubba” stessa.

CAPOVYI-ETICHETTATURA

Vi1, Ailinterno di ciascuno dei manufatti componenti “1Tmpermeabile” (“sovraggiubba™ e
relativa “busta custodia™, “sovrappanialonc”, “giubba™ & relative “cappuecio” e “fodera a
trapunta™), deve essera applicata una etichetta rettangolare di tessute, di colere bianco, di
adeguate dimension riporlante, in caratteri indelebili ¢ resistenti al lavaggio a secco, le
acguenti indicazioni:

- sigla“E.L", MM, v A M., a scconda della F.A. per £ui viene effettuaia la fornitura;
- taglia e classe di staturz det manufatio, ben evidenziati (ove previste);
- neminativo della ditta fornitrice;

- estremi del contratto di fornitura {numero e data).

Sulla stessa etichetta 0 su un‘altra analoga, applicata accanto alla prima dovranno essere
riprodotti 4 stampa 1 seguenli seeni prafici:

i N LI e e L
- T 1

o/ XK

da applicare rispettivamente la prima all’interno, al centro della cucitura d'unione del
cappuccio allo spallaceiv e presa dalla stessa cucitura, la seconda, all’intema, al cenfro
posteriore della eintoria e presa dalla stessa cucirura di fissaggio, la terza all’interne ¢
presa da una cucitura principale;

[T LN

DA = ®
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da applicare all’interno, al centro della cucitura di unione del bavero al corpo e presa
dalla stessa cucitura;

“ .

PP =10G

d= applicare ali’interno, al centro della cucitura di unione del collaretwo al corpo e presa
dalla stessa cucitura;

LLy ",

o/ K XX

da applicarc all’inteme, ¢ prasa da una cucinwra principale.
Non sono ammesse atfchetts di carta, autoadesive o non, prive delle suddere diciture ed
applicate in moda difforme dal prescritto.

CAPOVII-IMBALLAGGIO

VI.1.  Ciascun “Impermesbile”, completo di tutd 1 snoi componenti accuratamente ripiegati,
deve essere immesso in un sacchetto di polietilene trasparente, di adeguata rebustezza e
capacitd, chiuso con punti metallici.

n_una tasca interna della “gi

VILZ.  Su ciascun sacchelly, dircllamente o a mezza stampipliatura oppure su un talloncino di
carta inserito all'interno, al di sopra del manufatto contenuto, in modo che risulli leggibile
dall’esterno, dovranno essere riportate le sepuenti indicazioni:

- sigla “E.I.”, M. 0 A.M_, a seconda della F.A, per cui viene effettuata la fomitura,
- denominazione ¢ quantitativo del manufatto contennto;

- taglia e classe di statura del manufatto;

- nominativo della ditta fornitrice;

- estremi del contrarto di fornitura (numero 2 data)

- numero di codificazions Standard NATO:
- numero progressiva di produzione del munulalio,

VI3,  Dieci sacchetti, contenenti altrettanti “Impenmeabili” tutti della stessa taglis e classe,
saranno quindi immessi in una cassa di cartone ondulato, di adeguata capacitd, avente i
seguenti requisiti principali:



S.7.1043/U.). - IMPERMEABILI DA LIBERA USCITA - MODELLC 2000
Pagina 20 di 39

- tipo: a due onde;
- grammatura: gqm® 1050 o pitl, con tolleranza del 5% in meno;
- resistenza allo scoppio: = 1370 KPa.

YIL4.  Le casse saranno quindi chivse Tungo (eiti | lembi aperti con fastro adesivo alto non meno
divm 5,
Su duc lati contigu di ciaseuna cassa i vartone ondulato dovranna essere mprodotte a
stampa le stosse indicazion! sopra stabilite (Capo VILZ), ad cecceione del numero
progressive di produzions, del quale dovra essere indicato l'intervallo dei numeri
contigui dei manufatti contenuti {da ... a ... ).

CAPOVIII -RIFERIMENTO AL CAMPIONE UFFICIALE

Per tutte quanto non espressannents indicato nelle presenti Specifiche Tecniche, w1 fa riterimento al
¢ u di “IMPPERMEABILI DA LIBERA TISCITA MODELLD 20007,

SEGUONO:

ALLEGATO N. |: scheda tecnica del “tessuto in fibra poliammidica, a chiazze policrome
a 4 colori (kaki, marrone, verde e nero), con resiratura interna per

[T

“sovrapgiubba”, “sovrappantalone” e “busta custodia™;

- ALLEGATO N_2: scheda tecnica del “tessuto di eatone impermeabile i colore verde
scuro per giubba™;

ALLEGATO N. 3: scheda tecnica del “tessuto in fibra poliammidica, con resinatura
intema, di colore verde oliva per “cappuccio giuhba” & nastrature
(burdature) “fodera a trapunta™;

ALLEGATCO N, 4: schedn tecnica del “teasulo in fibra polismmidics, senza resinatura, di
calore verde oliva, per fodera a trapunta® e per fodera e tasche
interne della “giubba’™;

ALLEGATO N, 3 tabella dimensioni della “sovraggiubba™;
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- ALLEGATON. & tabelia dimensioni della “giubba™;

- ALLEGATO N 7 tebella dimensioni della “'sovrappantalone’™

- ALLEGATO M, 8 tabella dimensioni della “fodcra a wwapunly™;

ALLEGATO N. 9: stralcio specifiche tecniche n. 938/INT relative ai “distintivi di
nazionalita”

F.to
1L CAPO DELLA 1~ SEZIONE
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SCHEDA TECNITA

relativa al:

ALLEGATON. 1

TESSUTO N FIBRA POLIAMMIDIC A, A CHIAZZE MOLICROME A 4 COLOR] (KAKIL VERDE,
MARRONE E NERO) CON RESIENATURA INTERNA, VALEVOQLE PER:
“SOVRAGGIUBBA®, “SOVRATTANTALONE” E “CUSTUDLIA™ DELL' “IMPERMEARILE DA
LIBERA USCITA MODETL1.0 200,

HEGUISITI

YALURI PRESCRITTI "TOLLERANZE

MORME DI
COLLAUDO

Macteria prima

Fibra poliammidica 100% di
qualita idonea ad ottenere filati tali
da conferire al tassuto i requisiti
preserittt o Paspatte del ¢ u,

Legge n. 883 del
26.11.1973

Legpe . 669 del
04 10,1986

Filuti

Titoli filati

Regolari ed wnformi e del grado G torsinne take da
conferire 2% tezgmro i requisiti presczitn e aspetto del
campicne niTiciale

D 31.00.1974
e
L., 04.03.1991

Ordito: diex 110 x |

U 4783-4784-8517%-

Trema: drex 110 x | 0273
Massa areica g/m” 153 (tessuto finito) =35% UNI 5114
Armatura Tela, con effetio “rip-stop” TINT 8099
Ordito: n. 57 filiacm
Trama: n. 35 fili a cm
La costruzione del tessuto dovia
Riduzione permeliure 'cl_i conlare ugr}i 13 ﬁli tl fjlo UNT BM 040
singoli 3 i aceoppiati in ordite 11 filo
mentre in rama i conteranno g
7  trame sinzele 3 trame
accoppiate.
E ammessa una NI 56."9 .
deficienza di Le prove 1d| traziorie
. resistenza non | YA _eftc!ruate_ su
Forza a rolura Ordite: >N 1470 superiore ol 7%, provini di tessuto di em. 5

Trama: 2 N 850 purché la media sia

nal LiriE prescritti in
CIASUIL BUTESO.

* 20 (distanza utile a1
maorsslii}, ambientati
seomida nerma UNT EN
201340

Crdita: = p 3100 = TN 8512
Resistenze a Trama: > g 1300 = (metodo a pendolo)
laceraziene Ordito: > g 10000 = UNI 7275
Trama: = g 9500 = {mgtodo al chiodo)
Variazioni . . U 2294/5
dimensionali qulto ¢ trama; < 1% L (bagnatura a freddo)
Tenuta all’acqua - a peessione idrostalica costanie: perleily, nessuna | UNLS123
imperimatura, alla colonna d’acqua da em 35,
dopo 24 ore;
-8 presaione idrostalicn crescenle:
v s essulo Mal quale™ = em 150; UNL El~ 2081
su lessuto dopo n. 3 lavaggi a umido: = 60 | UNI EN 26330
(metodo A con
eschusione della
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-| centrifugazione  al  4°

FSClASQUD— asciugamento
tipo “B" - detersivo tipo
ECE})

Resistenza alla
bagnatura superficiale

- 54 tessuto “tal quale™ 154 5,
- su lessuto dope un lavageio & umido: = 150 4

LNIEN 24920
LHILEMN 20330
{matedn BA Com
caclusione della
centrifugszione  al 4%
risclacquo— asciugancnilo
tipa “B™ — datersivo tipo

ECE)

Resistenza alle alte e
basse temperature

Caralteristiche inalterate dopo:
- 4Borer—05°C;
- Zorea-30°PC

Rexsinatura

Norme M.D. —
IGSC EC. 1965 —
AD3% e A 040 (vds. note
(1) e {2} 1n calce alla
presence scheda)

[l tessute deve eszere resinalo aul rveseie, gon resina
pelivrclusics — peso resina: 30 gim® £ 8%, La
spalmatura dovrd essere effetruata in manicra che sia

Prova di adesivita della
resinatura: vedasi nota (3)
in calee  alla presente

possibile  intravedere anche sul  rovescio Ia
chiazzamra policroma del diritte. scheda.
Some  tollerate  lievi
differenze nelle sagoma-
Chiazzatura e relativo . . m?ﬁ . delle C,h 1azze Raffronto con il
. Come da campione i | mimetiche, purché non L
mu nlue di stampa - . cammone di riferimenta
mil"[‘:ﬁcﬂ rlrer]l1lE]]tD Fllil['l(jl ) allerate = UT\_I 9270
sensibilmente, w1 finl )
dell’elfette mimeticq, le
o progeoraioni fra le slesse.
- kaki (dr Base): bruno-
giallo-aranciato-
maoderato scuro; I 9270
- verde: verde debole- (con particolare
Colori molto seuro,; riferimente al punto “6.
- marrang: bruno- PROCEDIMENTO”) ¢
TCSSAS ITO-PUTPUTEQ- UNI 981,
syrigimy;
- nero:. nero-giallastro. N
[ eoloranti da impicgare pee le operasoni di tintura ¢ quells pre e postdtintoriali,
Tincura devono essere tali da conferirs al tessute le tonalita, intensita ed unifonmitd delle

time del campione ufficiale nonché le soliditd prescritte alle prove sottoindicate.
In particolare il grado di brillantezza non devrd superare quella del campione.
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Solidita delle tinte

alle xenotest: con lampada ad arce allo xeno. NI 5146-7639
degradazicne 2 all’indice 6/7 della scala dei bly;

- agli acidi ed agli alcali; degradarione = all’indice | UNI3139-5140 - UNI
4/5 della scala dei grigi; EN 201035 AQ2

- alsudore: degradazione & scanco & ol indice 4/5 | UNI UM 15CQ 105 EO4
delle rispettive seale dei grigi; UINT BN 20105 A02-A03

- allv yiregamento:
+  asecco: scarichi > all’indice 45 della scala | UNIENISO 105 X12

dei grigi; UNIEXN20105 A03
v a umido: scaricht » all’indice 3 della scala
dei grigi;
- al’acqua: degradazione = allindice /5 della| - EMISQ105 EO1

LINIEM 20105 AQ2

sealy der griged;

NI 220
(condizioni di zrova Al
40°C, 30 minuti UNT BN

- ; i i “atEraivi sinlclict;
degradazione > all'indics 475 della scala dei

grigt- 20105 A02)
fano, aspetto e 11 tessute deve essere regolare, uniforme, ben serrato
rifinizione e rifinito ed esente da qualsiasi difetto efo LN 9270
imperfezione quali, in particolare, impurit4, striature, Raffmnm_ -con i

barranure. nmbreggiature, nodi ¢ falli e, per aspetto,
mano e rifinizione deve corvisponder: 2] campione
ufficials.

campicne ulTizizk.

NOTE:

{1} Norma A.039 — Norme di rollando dei tessuti — prova di resistenza alle alte temperature dei

(2)

tessoti gommati o plastificati o rivestiti — Ed. 1965 approvata il 25.08.65 r. 70 di reg.ne.

Ha lo scopo di determinare, nef fessuti gommati o plastificati o rivestiti, la degradazicne dello strato di
gomma o di materia plastica all’azione prolungata dell’zlta temperatura.

Provetle di tossulo, dells dimensioni di em 2020, od interd manufatti — qualum speei ficttamente
richizst dalle condizioni speeiali  vengono immessi ¢ tenuli in slufa a ventitazione 2 780 & 2°C per
singue piomi consecutivi, salvo speciali preserizio.

Al termine del pericde G lempo preseritto, le proverte venzono estratte daila smia e lasciate
raffraddare all’aria a ternperatura ambiente per alineno e ore,

Al termine della prova si dovrd constatare se il tessulo ha mantenute inalteratz o meno le
caratteristiche ed, in particolare, se ha subito modificaziani nella consistenza.

Il tessuto, inoltre, ove previsio dal capitolato, dovra resistere ancora alla prova di tenuta all’acqua a
pressione idrostatica costartte.

Morma A.040 — Norme di enllanidn dei tessoli - prova di resistenza nlle basse temperature del
tessnti gommati o plastificati o rivestiti — Ed. 1965 approvata il 25,08.65 n, 71 di reg.ne.

Lia lo scopo di determinare, ned tessuri gommati o plastifican o rivestiti, la degraderione delln sirato di
goritza o di materia plastica all"sgione profungata dells bassa femperatura,

Frovete di tessuto, delle dimensioni di em 20x28 vengono immesse in frigerifero o -307C & 290
{mene trenta gradi centigradi) per due ore consecutive.

Estrame dai frigorifero, le provette, ripiegate su se stesse con le superfici completamente combacianti,
saranno esaminate al fine di accertare la presenza di eventuali serepolature lunge la linga di picgatura ¢
se sia rimasta inalterata la flessibilitd iniziale del tessuto.
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(3} PROYA DI ADESIVITA" DELLA RESINATURA Un provine di tessuto delle dimensioni di cm.
20x20, ripiegato in 4 parti su se stesso, con la parte resinala all’interno, viene posto in une stufa tra 2
lastre i vedro di 3 mm b spessere ¢ di superlicie fale da ricoprire integralmentz il provino di
tessuto, con sopra un peso di kg 2 la durata della prova & di 30 minudi, dozant: §guali b sl deve
2ssere mantenuta alla emperatura di 85°C + 2% Al lermmine della prova, siocsimae il provino di
tessulo, & lascia raffreddare per 5 minuti e poi si spiega lentamente osservando il praving stesso. 11
iwxsulo non dovra essere appiceicosa. T ammessa una lieve spellatura della resinatura.
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SCHEDA TECNICA

relativa al:

ALLEGATON, 2

YTESSITO DI COTONE IMPERMEABILE D1 COLORE VERDE SCUROQ FER GILBBA
DELLIMPERMEABILE DA LIRERA ISCITA MODELLO 2000

ROGUISLIT

VALORL PRESCRITTL TOLLERANZE

Mareria prima

NORME DT COLLAUDG

Kootanz 100%% di quality leppe n. 883 dol

idenca ad omencre filati in 26.11.1973
possesse  del  requisit e
sottoindicati = tali  da Lepge n. 669 del
conferire al tessuto 04.10.1986
I’aspecio  del  campiong

nfficiale.

DM, 31.01.1974
(=
DM, 04.03,1991

Filati

Regolan 2d uniformi e del grado di torsione tale da ca

nferne al fessutr | requisii

prescritti ¢ 'asnetto 2¢l campione ufficiale.

Tiwali tilati

Ordig: Nec 3072
Trama Mee 30/2

LN 4755-4784-8517-9273

Massa areica 2fm” 300 + 3%, UNIS114
Armatura Batavia da 4 UNKT 80459
Ricuzione Urdito: n.47=48 fili a cm UNT EN 1049

Trama: n.25:26 fili a cm
L’ ammessa una deficienzy UM 8639
i resislenyy non superiordLe prove di mazione vanno
1 , R T
Ordito. = N Y61 ! £ Jn,‘pl‘uj:he la l'llE‘}d![l s_mefff:tmate S provini ('l.l
Fur u rellura mei  lmiti  preseritti  inffesswg di o, 5 x 20

Tramar = N 588

GiARGUT SUTI=,

(distanzs ulile tra 1 morsetts
ambiematl 4 norma UNI
[EN 201393

Variazion! dimensionali

11 tessuto deve essere sctwposte ad opportuni
trartamenti di stabilizzazione (Hpo “SANFOR”) tali
communque da assicurare variazioni dimensionali nonf
superior al 2% in ordito ed al 1,4% in trama alla prova
di bagnatra a freddo

LN 9294/5~

Appretto = 204 IR0 5119
Tl tessule deve essere reso idrorepellznte can idonei trattamenci, tali clie i) tessuto
Idrorepellenza abbia le cargtteristiche di idrorepellenza del campione wificiale e superi le prove di

repellensy ¢ di bagnalura di seguilo preseritie.

Resistenza alle macchie

- repellenza all’acqua: = indice 90:

repellenza all’ olio: grado 5.
Le prove andranno eseguite sul tessuto “tal quale™ ¢
dopo lavaggio a secco.

LUN] 5956

R.csistenza alla bagnatura
superliciale

- sutcssuto “tal quale™ [SQ 5;

- 3o ressuta dopo un lavapgio a sceen: > TR0 4

UNI EN 24920
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Verde scuro, corrispondente per tonalita ed intensita

Raffronta can il campicne

lori L S . . : -r g
Colori di tinta e grade di brillantezza al campione ufficiale. | ufficiae TR 9270,
[ coloranti da impicgare per le operazion: di tintura e quelle pre e post-tintoriali,
devonoe essere tali da conferire al tessuto le tonalita, intensita ed uniformita di
Tintura

lizda b @1 grade di brillanteeza del campione ufficigle nonché Lo solidild

prescritte alle prove sotto speciticate,

SoliEia delba tinia

allo_xenofest: con lampada ad arco allo xeno.

Degradazione = all’indice 7 dalla zcala dei by,

- 11 acigdi agl_alcali: degradazione indice 5
della scala dei grigi,

- gl sudore: degradazione e scarica indice 5 della
scala dei grigi,

- alestregamento:
= a4 sceco: scarico oall'indice 44% Jella scala
dei grigi;
+ 2 umido: scarico 2 all'indice ¥ della scala
dei grigl;
- all’acquar degradazione > all'indice 4/5 della

scala dei gngi;

- alla strapyra: degradazione e scarico indice 5
dealla seala dui gerip;

I — . i i sintelici:
degradazione = all'indice 45 della scala dei
grigl.

LNLS140-7639

UNI 3139-5140-UNI EN
20105402

UKRIEN ISO 10SE04
UNI EN20103 A02-A03

IINT EN 180 105 K12
UMI LN 201U AUS

UNI EN [50 i35 E01
UNEEN 20103 A02

UNIEN 150 105 X111
URTEN 20105 A02-A03

LTN1 8280
eorndizizmi i prova A18-
407c, 30 minuti UNL EN
20105 A02

Mana, aspetto ¢
rilinizione

Il tessuto deve essere regolare, uniforme, ben serrato
¢ rifinito ed esente da qualsiasi difetto e/o
imperfezione quali, in particolare, impuritd, striature,
barrature, ombreggiature, nodi e falti e, per aspetto,
mano & fifinizione deve corrisponders al campione
ulfiale,

LN 9270
Raffrento con il
cumpionc ulfTciale.
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SCHEDA TECNICA

relati

va al:

ALLEGATON.3

YTESSUTO IN FIBRA POLIAMMIDICA, CON RESINATURA, DI COLORE VERDE OLLVA PER
CAPPUCLLD, DELLA GIDRRBA F. PER NASTRATURLE (HORDURE) DELLA FUDERA A
TRAPLNTA DELL IMPERKMEABILE DA LIBERA USCITA MODELLO 2000".

REQUISITI

VALORI PRESCRITTI

TIH.LERANZE

NORMEDI |
COLLALUDO

Materia prima
composizione fibrosa

Fibra poliammidica 100%

di gualita idonea ad
ottengre  filati tali da
conferire  al tessuto 1
requisit preseritti =]
I'mspetto d2l  campione
ufficiale,

Legge n. 883 del
26.11.1973

=
Legge n. 69 del
04,10.1986

Filuti

Regolari od uniform e de

| grade di torsione tale da

conlerire al lessuto i requisiti preserittl e Laspetto del

canpione wificale.

DM 31.01.1974
€
DML 4.03.1991

Titoli filati

Ordito: diex 250 x 1

UNT £783-4784-8517-

Allungamenti a rottura

Ordito: z 42%
Trama: = 39%

Trama: diex 250x 1 9275

M assa areica g/m” 125 (tessuto finito) + 3% KT S114

Armatura Tela UNT 80499

. Ordite: 127 fili a em + 1 file - _

Riduzinne wama: 2.23 fili a em + | hlo UNTEN 1049

- ) Drdito: 2 ™ 1275 B ammessa una UNI 8G39
Forza 4 eoltura Trame: = M 1030 deficienza 4l resistenzn [T prove il (razione
non superiore al 7%, | vanno  effehuate su

purchi la media sia nei
limiti prescritti in ciascun
SENSo.

provini di teseuio di em. 5
x 20 fdistanza utile tra
morsettil  ambientati a
normz UNI EN 20139,

Resistenze a lacerazione

Yarinziuni dimensionali

Ordito: = g 3.500 = KT 9512
Trama: = g 3.000 = fmmetodo a pendolo)
Ordito: 2 g 11.000 = UL 7275

Trama: ™o 0000

{metode al chiodo)

COvdite e trama: = 1%

Tenuta all’acqua

- & pressiong idrustalicy

N1 2254757

(bigrnatura a freddo)

costanle: perltliy, nessuna

imperlinatura, alla colonna d'acqua da cm, 35,

dopa 24 ore;

- apressione idrostatica crescente:
+  s2ressuro “tal quale™: > cm 157,

- 80 legsulo dopo n.
5l

3 lavaggl a umido: z cm,

UNT 5123

UNIEN20811 e UN]
26320
{metede HA con eselusione
centritizgaziane al 4°
risclaccuo — ascilgamento
tine “H7- celsrsive tipo
ECE}
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Resistenza alla
hagnatura superficiale

- sutessuto “tal quale™: ISO 5

- a1 besszto dopo un lavaggic a umide: 2 150 4

UNIEN 24920

LIMI ENZ6330
{metedo 6 con eschi-
signe  cenirifugazione al
4° SEETID] -
asciugamento tipo “B"-
detersivo tipo ECE)

Resistenza alle alte e
hasse temperature

caratteristiche inalterate dopo:
48 ore a — 65°C,
2orea-30°C

Norme M.D. —[GSC ed.
1985 - A039¢ A.040
{¥ds nateille(2}in

calee Scheda Allegato 1)

1l resgute deve essere resinato sl rovescio, con resina

Prova di adesivitd della

Resinatura polivretanicd pigmentata — pese resing: non superiore | resinatura: vids nota (3) in
al 1% del peso totale del tessuto. calce alla Scheda
Verde conforme per tonalitd, umiformird di tinta e | Rafironto con il
Colore M . . - .
grado di brillantezza al campione ufficiale. campione ufficiale.
I colotand da impiegare per le operaziont di linlura ¢ quelle pre o posl-lindorisli,
Tintura devone cesere 1ali da conferirg al tessuln la tonalitd, intensita ed unitormita di

tinta ed i grado di brillantezza del catipone nonché le solidith prescritte alle

provs sotipindicate,

Saliditd delle tinte

- allo xenorest: con lampada ad arco allo xeno.
Degradaziene > all’indice &7 della scaia dei blu;
- agliacidi ed agli aleali: degradazione > all’indice
4/5 della scala dei grigi;
- al sodore: degradazione ¢ scarice Z all’indice 4/5
delle rispettive scale dei grig:;
- gllo glregamento:
v A secgo: scarice 2 4/5 delty scala del grigl,
« g umida: scarico > all®indiee 3 della scala

de1 grigi;

- all’acqua: degradazione 2z all'indice 4/5 della
scala ded grigi;

- | io_m nico con Jeterstyl sintetici:

all’indice 4/5 della scala dei

degradazione >
Erigt.

UNI5146-7639

NI £139-5140 - UNI
En 20105 A02
UNI EN IS0 105 E04
UMI El 20108 AG2-A03

UNIEN 15O 105 X12
TINTEMN20105 A03

UNI EN ISO 105 EOL
UNLEN 20135 A02
UNE 5280
(condizion di prova AlS
40°C, 30 minuti UNI EN

20105 AQ2)
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kano, aspetto ¢ 11 vessuto deve essere regolare, uniforme, ben serrato
rifinizione ¢ rifinito =d esente un qualsizsi  difetto  efo UN 0270
impurlezione quali, in particolare, imputitd, striatur ' .
fqhat, n p puiid, sirtature, Ry lirunlo Lon il

basrature, cmbireypprisiure, nodi ¢ falli e, par aspetto,
mang ¢ rifitizione deve corrispandere al campione
ulliciale

campione utticiale.

NOTA (*): Prova di adesivith della resinatura: va eseguita sul rovescio del tessute. Provino di tessuto
delle dimensioni di em. 20 x 20, ripiegato 1n 4 parti su se stesso. con la parte resinata all’interno, viene posto
in uza stufa tra due lastre di vetro di 3 mm. Dj spessore ¢ di superficie tale da ricoprire integralmente
provino i tessuto, con sopra un pese di kg. 2 e la durata della prova & di 30 minuti, durante i quali la stufa
deve essere mantenuta alla temperatra 0 15°C + 2°C Al lehning dolla prova, s estras 1] provino di tessuta,
si raffreddare per 5 minuti ¢ pos &1 smega lentamente osservindo il provino stesso. 1 tessuto non dovri cssere
appiceicoso, B ammessa una Heve spellatura della reginatura.
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Relatlva al:
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EGATO N. 4

SETESSUTO IN FIBRA FOLIAMMIDICA, SENZA RESINATURA, D1 COLORE VERDE - (JLIVA
PER FODFRA A TRAPUNTA EPER FODERA DEI AVANTT E TASCTE INTERNE DELLA
UGIUBBA DELLIMPERMEARILE DA LTRERA UUSCITA MODELLO 2600*

REQUIESITI

VALGORI PRESCRITTI

TOLLERANZE

NORME DM COLLAUDD

Malerin primu

Fibra peliammidica 100%

di  qualitda  idonea ad
ottenere  filati tali da
conferire ul  tessuto i
requisiti preseritli ¢
I'aspeno  del campione
ufficiale.

Leggen. 883 del
26.11.1973
¢
L n, 669 ded
04, 101950

DL 31.01.74
L
[nAL 04,032,199

Filati

Regolari ed uniformi e del grado di torsione tale da
conferire al tessuto i requisiti prescrimi e ’aspetto del

campione ufficiale.

Titoli di filati

Ordito: dtex 68 x 1

UNI 4785-4784-8517-

Trama: dtex 68 x 1 9275

Massa areica _ gm el + 3% IIS114

L JL]I“ELI!IB . Tela o UT\.']'EI}QQ- ]
Riduzionc Crlito: n. 52 11l 2 cm 1z UNT EX 1049
Lrama: o 35 fili a em

Forza a rottura Ordier =N 657 E’ anunessa una KD BGAY
‘Trama: = N 490 deficienza di resistenza|Le prove di razione
Allungamenti a rottura Osdita: = 30% non superiore al 7%, |vanno  elfettuate  su

Trama: > 25%

purché la media sia nei
ltrazti preserilti in ciascun

provini di tessuto di cm. 5
x 20 [(distanza utile tra

Sensoe. morsetti) ambientati  a
o norma UNE EN 20139
Variavioni dimensionali Ordito e trama: = 1% ) LINT 925475
o thognawra a freddo)
Coleri Verde, corrispondente per tonalith ad intensita i tinta UINT 9270

@ grado di brillantezza al campione utficiale, Raftronte con il

camprone ufficiale.
Tintura I coloranti da impiegare per le operaziconi di tintura e quelle pre e post-tintoriali,

devono cssere tali da conferire al tessuto le tonalita, intensitd ed uniformita di
tinta ed il grado di brillanterza del campione ufficiale nonché le solidita

prescritte alle prove sotto specificate.
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Solidita della tinta

- allo zengtest: con lampada ad arco allo xeno.
degradazione = all'indice &7 dslla scala dei blu;

- agli actdi ed agli alcali: degradazione = all’indice

45 delle nispettive scale dei prigi;

-l sugors: degradazione e scarico = all'indice 4/3
della scala dei grigi;

- allo sfregamento:
g secco; scarico 2 all’indice 4/3 della scala
dei grigi;
a urmide: scarico > all’indice 3 della scala
dei grigi;
- allaggma: depradavzione > 21Vinclive 4/5 della
scala ded grigl;

- al lavaggio meceanico: degradazione = all’indice
45 della scala dei grigi.

LNL5146-7639

UNIE5138-5140 - UNL
M 20105 A)2

UNLEN 15O 105 L04
UNT EN 20105 AD2-A03

UNTEN ISQ 105 X12
UNL ENZOTOS AO3

LML ER 1803 105 E0I
LINT LN 20105 AD2

LiINI 280
(condizioni di prova Al%
40°C, 30 minuti UNI EN
20105 A2}

Mano, aspetto e
rilinigione

11 ressuto deve essere regolare, uniforme, ben serrato
e rifinmo ed esente un qualsiasi difetto e/o
imperfezione quali, in particolare. impurita, striature,
barraturs, ombreggiature, nodi & falli e, per aspetto,
g ¢ orifinizione deve corricponders al campione
ufticiale.

LUNIS270
Raffronto <on il
campicne ulTiciale,
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ALLEGATO N, 9

STECTIICHE TECNICHE (STRALCIO)

per la provvista di:
“DISTINTIVI DI NAZIONALITA”

CAPO I - GENERALITSA®

I disuintivo di nazionalitd & costifuito da uno scudetto ticelore in maleria plastica rinforzaio
con un supporto in tessuto kaki, a sua vohia applicaly solla parte “maschic™ di un nastro tipo
“velera” che viene s suwvrupporsi sulla eottostanze parte “femmina”. Le parti (maschio ¢
femmina) devono avere la stessa sagoma per conseatire la perfetia sovrapposizione.

La scudetto deve recare. sulla parte superiore, la seritta “ITALIA™ in colore biance su fondo
nero “blu notte” come da campione. La parte inferiore & suddivisa in tre sezioni longitudin
ali nei eolori, rispettivamente, verde, bianco e rosse, aventi le tonalita rilevabili dal campionz.
Tutto o seudetto presenta un borde perimetrale in colore “blu notte™,

Le dimensieni dello scudctio devone essere le seguenti:

- ultezza al centro : tum 60
- altezza del campa “hiu notle™ con seritta “ITALIA™ smm 11;
- altezza delle lettere della scritta “ITALIA” mm G

- larghezza massima {misurata tra { due gpigoli superiori} : mm 50;
- ampiezza del bordo perimetrale del tessuto di supporto : mm 4.

Per foggia, disegno, distribuzigne e tonalitd dei rispettivi colori, caraticre € distribuzione delle
Lettere, 1o seudetto deve corrispondere al campione ufficiale.

CAPOIT - REQUISITT TECHICI

Scudetto in materia plastica.

Deve essere in clorure di polivinile plastificato riproducente il disegno, i colori e la scritta
rilevabili sul campione ufficials ¢ deve corrispondere, per ogni altro requisito, al campione
SIESS0.

Lz patte di plastica deve resisterg alle prove stabiliic al successivo Capo 1V,

11.2. Tessuia kaki di supporto.

Doeve egsere costutuite da uo lessato Ji lang Ji colore kaki, corrispondante, per tono ed
intensiti di tinta, all’apposito distintivo campione ufficiale di tessuto.
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Detro tessuto deve possedere i seguenti requisiti: -
- malcria prima 270 % lana — 30 % [ poliammidica;
- massa areica (LINT 5114) Tpm® 440 & 5%;
- forza a rottura (UN! §639)
+ ordito 'noninfertore a N 500;
frama » non inferiore a N 340,

- solidita della tinta;

deve cssore lale che, nell’applicazione della materia plastica, non si verifiching
cedimenti di colore dal tessuto alla plastica slessa, in modo da evitare ehe [ colori del
distintivo risulling alterali e comunque non perfettamente rispendenti a quelli del
campione ufficiale,

L'applicazione della parte di plastica sul tessuto di supporto deve avvenirc mediante un

sistema di saldatura atio ad ottenere una perfetta adesione tra le due parti. L'unione degli

elementi di plastica cen il tessute di supporto deve essere uniforme ed omogenea, tale da non

evidenziare alcun clemento di dislaceo.

E® ¢selusa Papplicazione medianie collanti,

I1.3. Mastro di tipo “velcro™

Valgono | requisitt del vastre di po “velero™ alte cm 5 di eui alle 8.7, . 880/ANT diramale
con disp. 2/20065 del 230171695,

CAPQIII - MODALITA® D1 COLLAUDO

I disuniivi devono essere realizzani seconde le prescricioni delle presenti §.T. ¢ sulla hase del
Campione ULliciale, [n particolare, in sede di lavoraziomte e di collaudo dovea cssere accerlalo che:

il borde dello scudetta sia ben delineato ¢ non presenti shavature, sfilacciature efn contorni
trregalard;

lo scudetto non presenti tratti di materia plastica non suificientemente aderenti al panno di
supporto,

I manufarti non presentine differenze di colore e di tonalita di tinte tra lore ¢ rispetto at
campione ufficiale; inoltre, non devono presentare differenze nella consistenza e nel grado
d’clasticitd del materiale,

CAPOQ 1Y - NORME IH COLLALDO

V.10 Prove di colluudo

I distintivi di nazionalita dovranno essere sottoposti alle seguenti prove di collaude:

- resislenza al calore & pressione:
un distintivo, posto tra due fogli di carta da filwo, collocato tra due lastre di velro ¢ sotto un
pesa di kg 5, tenuto in stufa a +65°C per 12 ore, non deve cedere colore alla carta,
Sono tollerate lievissime tracee di colore.

- prove di soliditd all”aricme dells imtemperie (NI 79315
cspusizione alla lampada ad arco allo xeno: valarl ann inferioti all'indice /3 della scala
dei grigi.

= resistenza all acqua:
dopu immersione per 24 ore in acqua distiltata a 25°C, non devono rilevars: alterazioni
(sollevamenti, raggrinzimenti, ccc.); ineltre i carpioni, ripiegati su se stessi, nel senso sia
trasversale che longitudinale, non devono screpolarsi;
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- resistenza agli alcali:

il campione si tiene immersa, per 30 minuti, a 50°C in una soluzione acquosa (30 volte il
pesc del campionz) contenente g 10 di sapone nsutro e g 20 di carbonato sodico
cristallizzato in 1000 cro®. Al termine della prova, dopo risciacquo, il campicne non deve
presentare alterazioni nul colore;

- resisienza agli acidi:

il campione si tiene imumerss, per 30 minuti, a 30°C in una soluzione acquosa (5U volte il
pesc del campiong} all'l %o (uno per mille) di acido cloridrico concentrato di peso
specifico 1,19. Al termine della prova, il campiciie dopo risciacquo con acqua corrente,
non deve presentare alterazioni di colore e, ripizgato, nen deve screpolarsi,

- resistenza alla benzina, all’alcool ed all’ammoniaca;

tre distinti campioni si strollnano, per un minuto, con batuffali di ecotomie imbevuti,
rispellivamente di benzing, alcooel etilico 2 95 * ed mmmoniaca a 28 Bé.

Soma tollerate lievissime razes di tintura sui (e$sull impizgail per lo strofinio.

IV 2. Resistenza all’invecchiamento artificiale

I distintivi devono, incltre, resistere alle seguenti prowe senza alterarsi nell’aspetto, nella
consistenza e nel ¢olore;

- permanenza in frigonfero a —15°C per unora;
- permanenza in stuli a 63°C per 12 ore consecutive;

- permanenza in una scluzione al 3% di cloruro sodico per 24 ore consceutive,

IV.3. Aspetto e grado di rifiniziene (UNI 9270)

Raffronlo con il campione ufficiale.

CATO V- TOLLERANZE

Sulle dimensioni & ammessa 12 telleranza del £ 2%.

Non sono ammesse tolleranze nella tenalitd ed intensitd di tinta rispetto ai celori del campione
ufficiale.

CAPO V1 -RIFERIMENTO AL CAMPIONT. UFFICIALE

Per foggia. dimensioni, aspetto, eclori, tipo ¢ collocazone Jdulle lellere, aspetto ¢ particolari di
lavorazione ¢ per quant’altro non indicato nelle presenti Specifiche Tecniche, si fa riferimento al
campione ufficiale di “distintivo di nazionalita su tessuto di supporte di colore keki" (valido per E.I
e AM].



