SOLAIO IN PREDALLES

SCHEMA DISPOSIZIONE ARMATURA AGLI APPOGGI

Monconatura inf.
Monconatura sup.
lastra di base tm &

Pane di polistirolo H var

Traliccio

SCHEMA DISPOSIZIONE SOLAIO DI COPERTURA 4+16+5

APPOGGIO SU SETTO ESTERNO

Soletta collaborante cm 5

Rete els $6/15%15
Monconatura superiore

Traliccio
Monconatura inferiore
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APPOGGIO SU TRAVE CENTRALE

Soletta collaborante cm 5
Rete els #6/15%15

Monconatura superiore
Traliccio

Monconatura inferiore

Trave centrale 30%40

lastra di base cm &

Parete esterna in ca cm 30

Armatura vert. ¢14/25
Armatura oriz. $10/25

SEZIONE TRASVERSALE

Scala  1:50

estrattore daria

qusing antiradice

tessuto non fessuto

30—

000 pc. ante opera
S

_125 estradosso soletta
S
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Orenagaio I

VASCA DI LAMINAZIONE

waterstop perinetrate

Griglato pedonale apribile
per accesso alla vasca
Sottostante

) Piastro 100430

) Solao i predalles [ 4+16:5)

Sefto in ca. da cn 304

Letto di posa e rinfianco fubazioni
con sabbia di cava

magrone cn 15 di sofofondszione =

tubo creno

vespaio cn. 30

platea spess. cm. 40

waterstop perimetrale

tubo dreno

r

PLANIMETRIA DI RIFERIMENTO
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CAICESTRUZ70
Tipo Closse di Campi di Closse di  |Closse di consisienza|  Copriferro
esposizions impiego resistenza al getto nominale
ambientole
7 X0 Wagrane C12/15 ) mon armato
2 XC2 Fondozioni €25/30 S5 3 cm
5 xc2 Elevazioni c25/30 B 3 em

— Il cal

da organismo autorizzato), non necessito di qualfica. prelimi
— E' vietata qualunque aggiunta in cantiere alla fornitura del calcestruzzo.

ACCIAIO
— Accidio B450 C ad aderenza migliorata, soldabile con marcatura del produttore e del sagomatore;

— In barre
reti elettrosaldate e traficei

~ Le forniture effettuate da un cento di
documento di trosporto del trasformatore.
presagomati o preassemblati.

— | prodotti forniti in cantiere devono essere dotati di una specifica Marcatura del centro di trasformazione in
aggiunta alla marcatura del prodotto di origine.

lcestruzzo, se prodotto con processo industrializzato ( controllo della produzione certificato UNI EN 45012

(6 mm =< @ >= 50 mm) e rotoli (6 mm =< 6 >= 16 mm),

dovranno essere da:

copia_dei documenti rilascioti dal produttore ( attestato di di qualificazione) completoti con il riferimento al

Certificati delle prove fatte esequire dal Direttore del centro di Trasformazione per gli elementi presaldati,

P 7200 Predalles con sovraccarico accidentale pari a 200 kg/mq;
LEGENDA SUW}P 500 } Predalles con sovraccarico accidentole pari a 500 kg/ma;
{P_1000; Predales con sovraccarico accidentole pari a 1000 kg/mas
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MINISTERO DELLA DIFESA

Ufficio Autonomo Lavori Genio Militare per M.D.

tel. 393.965.
Email: paolor

'RESPONSABILE DEL

PROCEDIMENT
Col. g. (p.)

DIRETTORE

DELL'ESECUZIONE:

Col. g. Gianpaolo DE SIMONE

Progettista:

Arch. Paolo Mori

Via Bruno Barill, 62

00137 - Roma

2437
mori.pol@gmail.com

Caserma "G. ZIGNANI"
Via Etruria, 23 Roma

Lavori di demolizione dei Fabbricati n.5-6-8e9
e realizzazione delle opere di urbanizzazione primaria
propedeutiche alla realizzazione di un
"polo alloggiativo” - 1° Lotto

PROGETTO ESECUTIVO

PETIRAL R,

70!
Maurizio TICCONI

ELABORATO :

T

SP 08

| PREDISPOSIZIONE OPERE DI URBANIZZAZIONE

FOGNATURE ACQUE BIANCHE E NERE
Vasca di laminazione
Dettagli costruttivi

AV

scaLa

1:50 - varie

DATA: AGGIORNAMENTI:

21 maggio 2018




