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| | 1 MATERIALI PRESCRITTI
* 140 + - 1007.5 # 120 * 1007.5 # 140 + 695 # 140 * CLS. MAGRO per sottofondazioni con almeno 200 kg/mc. di cemento tipo 32,5;
100, | | 1147.5 | 1147.5 ) 795 . 100 CLS. di classe di resistenza C25/30 per strutture armate in fondazione. Classe di
T f 1 ™ ™ T esposizione ambientale XC2 (UNI EN 206-1);
| | | 3290 4 ACCIAIO in barre tonde ad aderenza migliorata per opere in c.a. tipo B450C (UNI EN 10025);
| | | ACCIAIO per carpenterie metalliche in profilati e piatti laminati a caldo tipo S275 (UNI EN 10025);
4' 4 4 BULLONI e BARRE FILETTATE classe 8.8 (UNI EN 5737)
N\ ON m\ DADI classe 8 (UNI EN 5737).

| bulloni dovranno essere serrati con idonea chiave dinamometrica adottando le coppie di
serraggio di sequito riportate: M12=85 Nm.

SALDATURA di tipo manuale per fusione ad arco con impiego di elettrodi rivestiti tipo E44
L 4B 2 0 R11 (UNI 5132).
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