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GRASSO AVIO PER TEMPERATURE MOLTO BASSE
Giugno 1964
(N, 2 fogli)
Approv, Minist, 13 maggio 1861
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Stmbolo NA'TO
(Derivatg dalig Specificazione US4 MIL-G-1421 B Am. 1) G - 359

IMPIEGO PREVISTO

[l prodotto i cui alla presente norma & previstg ¥

attrito sla radente che volvente o jn agleuni strumentj

vallo di temporaturg da — 73 a 41210 ¢,

Non deve eszere itmpieg
simbolo NATO - 350.

ato in teoge del « Grasso s

OMOLOGAZIONE

Allo scopo i assicurarne Tidoneita allimpiego nr

condo Ta presente norma sia statoe preventivamente om

In sede dj omologazione dovranng essere determin
B’ tuttavia in facoliy dellEnte preposto allomologazion

altre caratteristiche per accertare la pieng rispondeng

COLLAUDO E ACCETTAZIONE

Ogni partitg oggetta di fornitury deve presentare ¢

brodotto in gede di omelogazione entro | limiti delle t

con gli stessi ingredienti ¢ con lo stesso metodo impie
In sede i collaudo  doviranng essere determinate

sente norma.

CARATTERI GENERALI

I prodotte deve essere costituito da gng miscely p

di olic minerale o sintetico, ¢ mizcela i egsi e i

uniforme, esente da grumi, Croste,

Norma eluborata o cwra delle Dires

ionte Laboratori A M.

——““—'—-—._—“‘-——-—-—.ﬁ-—-__..——.__,__hh___

i un agente ge

S08tanze abrasive, cariche

or Pimpiego in cuscinetli antifrizione e ingranaggi ad

e dispositivi elcttronici eq eletiromeccanici nell’inter.

ntetico per usj generall (a basza volatilitd) » AM.G J04e,

ovisto & necessario che ij prodotto approvvigionatg se-

ologate mediante Prove di gualificazionoe,

ate tutte le caratteristiche previste daila pregente norma.

e stessa di procedere alla eveniuale determinazione g;

a del prodottg all'irapiego,

aratteristiche corrizpondenti a auelle determinate gyl

oilleranze in tal sede stabilite e deve essere approntaty

gate por il prodotto omologate,

le caratterigtiche A cud ai punt da 1 a 14 della bre-

erfettamente omegenea di un componente liquido a bage

lificante stabilizzato., Deve €35Cre omogeneo o

s aria inglobaty ed altre impuregze,
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CARATTERISTICHE

. 5 UNITA® .
Ne DENOMINAZIONE DL MISURA VALORE METODO DI PROVA
1L | Aspetto omogeneo e uniforme privo Appendice I
di cariche
2 1 Odore assenza di ranciditd, odore di alcool
o profumo
3 | punto di gocciolamento o min 163 ASTM D 566
4 | Penetrazione del grasso non manipolato mm/10 min 200 ASTM D 217
5 | Penetrazione del grasso manipolato con 60 mm/10 min 270 ASTM D 217
doppi colpi mm/ 10 max 330
6 | Penetrazione del grasso manipolato con
100.000 doppi colpi mm/10 max 373 FTMS 701 313
7 1 Impurezze FTMS 791 3005
— particelle @ 25 micron o piit Nefem? max 5.000
__ particelle @ 73 micron o pill N°/em? max 1.000
_. particelle @ 125 micron o il N*/cm? Zero
s &
8 | viscosita apparente a fiB?,C alla welocitd Poise max 15.000 Appendice TT
di taglio di 20 gecondi reciproci
o | stapility all’ossidazione: perdita ai pressio- kg/em® max 0,35 ASTM D v42
ne dopo 100 ore a 3% C
10 | fesistenza allacqua a 38:=1°C {perdita) 2/100g max 20 ASTM D 1264
11 | mvaporazione a 99° C per 22 ore =/100g max 2 ASTM D 972
12 | geolamento a 100°C per 30 ore g/100g max FTMS 791 321
13 | Corrosione su lastrina di rame DT 94 ore | al massimo leggero imbrunimento FTMS 791 5309
4 100° C per 1a pulitura
€ ' ' della lastrina
ASTM D 130
1+ | coppia di forza a —73 0.5 C ASTM D> 1478
. iniziale g/em max 10.000
_. dopo un’ora di rotazione g/em max 1.000
15 | Comportamento al alta temperatura: dura-
ta a 121°C ore min 650 FTMS 791 331
16 | Usura dellingranagglo: FTMS 791 335
— perdita con carico di 2,25 Kg meg max 2,5
—— perdita con carico di 45 Kg mg max 3,0
17 | Potere protettivo su cuscinetio 4] massimo tre macchie di corrosione ASTM D 1743
appena visibili a occhio nudo
18 | giabilita alimmagazzinamento per 6 mesi a
a8 + 37 C: Appendice 1§T
__ penetrazione del grasso non manipo-
lato min/ 10 min 200
__ variazione della penetrazione del gras-
so manipolato con 60 doppi colpl ri-
spetto al valore originario mmm/10 max =+ 30

gy ———
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APPENDICE |

ESAME DELL'ASPETTO

Un camp
di vetro doyvi

ione del grasso j
@ risultare perfe

N esame lavorato e spaimato in sty
Qamente liscig, omogeneg

APPENDICE |}

DETERMINAZIONE DELLA VISCOSITA’ APPARENTE
—_—_— "

La determinaxione s esegue secondo il metodo ASTM D 1092,

DETERMINAZIONE DELLA STABILITA" ALL’IMMAGAZZINAMENTO

Un compione oj STUEs0 \--ioue ir
mesi alig temperatury dj SHHAE
nipolato o manipolata con 6o dopyg

Nnmagazzinato in
Al termine di tale
A colpi.

recipiente ¢h
Lerodo siodet

NOTA — 8alve diversy indicazione i metod di provy si riforisco

dellASTM e (el FTMS 791 allatio dell’offerta,

DOCUMENTAZIONE PER LA FORNITURA DEL PRODOTT

@) Le Ditte fornitrici debhono presentgre unitamente all’offe

(qualificazione) relativo ai prodetie etlo delly fornitura, rilasci

0oy
058

statale o militare i una Naziotie NATO. In detlo certificato devon

sarie per la precisy Ldividuazione de) prodotto (Dita produtiric

mulg, n. della fualificazione, sigla delly specificazione cyj il prog

Al precitato certificato di omologazione doven essere allegato

qualificazione (el prodotto, con Iy eventuale indicugio

Detto certificais cove essere rilasciato dully stese Ente c¢he h

sudi esso devono figurare gli stessi lati rinoriati el ceriificy

I3

by Allatto del camplonamento per il collaudn

prove di Collaudo o Accellazione previsie dalla presente Norma.

Su deita relazione dovranno figurare i Laboratorio danalisi,

dolto, i1 n. delln formuls, 1y sighy della specifie

la duta di fabbricazione Ia firmg autenticeaty dell’analisty,

to fornito ey

date di faht

c) Sul recipicnte Grigingle contenente il prodo

indicazioni: Ditey fabbricante, n. delly partita (batch),

te punto &)

Se 1l ecampione ber le Prove di Collauda e Accettazione non o con

Natore dovri rilevare dg questi 1 dati prede arli sul verh

—_—

ti e ripori,

e delle tollorange stabilite

del prodotto, e Ditte dev

azione cui i) prodotio o

—_—

ato soltile con una spatola su una lastrg

e uniforme.

Il grasso deve eESere raifreddato alig lemperaturg di prova in circa due opre ¢ mantenuto a tgle tempera-
lura per gn periodo da 16 5 21 are prima di cseguire la Prova.
APPENDICE Fll

use u lenutla di
Crmina la penetr,

clio per un periodo di g
azione del grasso non ma-

no a quelli previstj nelle edizioni aggiornate

o, copia del Certificato di Omylogazione

ato su carta intestaty dal tompetente Fnte
) essere ripoitate tutte le indicazioni necey.
e, denominazione commerciale, n. della for-
o corrivponde),

I certifiente dei risultaii delle prove i
per coni caratteristicn,

a ritasciato il Certificato j Omologazione e

1o predetto.

U0 tonsegnare Iy reluzione delle

la denominazione commerciale del pro-

orrisponde, il n. della partity (batch),

000 essere riportute, fra le alire, lo seguenti

wricazione o (i confezione di cuj gl preceden-

tenute nel recipientj originali, i) campio-

ale di campionamente.

(Foglio n, 2 delly norig 4 M-G.308)
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