TITOLO :

FONTE :

PRESCRIZIONE TECNICA
AER.00-1-TORNADO-3

Emendamento I del

L bone g

Allegati: 4.

MINISTERO DELLA DIFESA

a) CLI1RC/3/4401/C4-1 del 25 ottobre 2001,
b) CLIRC/3/0315/C4-6 del 28 gennaio 2002;
¢) CLIRC/3/2445/R1-5 decl 25 giugno 2002.

NOTA

Questa  Prescrizione  Tecnica & un
EMENDAMENTO alla PT AER.00-1-
TORNADO-3 Ed. I del 11.04.1995 ¢ viene
emessa allo scopo di apportare a detta PT lc
varianti sottoindicate.

NELLA PRIMA PAGINA DELLA PT
BASE ED IN CORRISPONDENZA DI
OGNI PARAGRAFO INTERESSATO
DOVRA' ESSERE APPORTATO UN
ADEGUATO RIFERIMENTO A
QUESTO EMENDAMENTO.

DIREZIONE GENERALE DEGLT ARMAMENTI AERONAUTICI

VELIVOLO TORNADO - APPLICAZIONE DE!I CONTROLLI
DISTRUTTIVI RELATIVI AL SISTEMA D’ARMA MRCA,

NON



- foglio 2 -

ISTRUZIONI:

1y

2)

3)

4

Sostituire quanto riportato al punto 7. MODALITA’ DI ESECUZIONE , dopo la NOTA
introduttiva e prima del paragrafo A., con quanto segue:

Le schede sono suddivise nelle seguenti sezioni:

- SEZ.1 - FUSOLIERA {(Composta da 17 schede);

- SEZ. 11 - SEMIALI (Composta da 3 schede);

- SEZ. 11T - IMPENNAGGI DI CODA (Composta da 1 scheda);
- SEZ. 1V - CARRELLO (Composta da 7 schede);

- SEZ.V - MOTORE (Composta da 4 schede);

- SEZ. VI - IMPIANTI DI BORDO (Composta da 4 schede);

- SEZ. VII - SISTEMI OUTBOARD (Composta da 1 scheda);

- SEZ. VIII- AGE (Composta da 9 schede).

Sostituire solo la parte relativa alllINTRODUZIONE dcll’ Allegato 1 della PT base, con
I’ Allegato 1 del presente emendamento.

Inserire le seguenti schede, allegate al presente emendamento, nella sezione I —
CONTROLLI DI FUSOLIERA:

I-16 Dado Slerico del Supporto Gamba Carrello Dx/Sx ... 1+5
1-17  Ordinata X8000 ¢ Cruciform Fitting ...........coooiviiiiiiiii i, 1+12

Inserire la seguente scheda, allegata al presente emendamento, nella sezione VIII —
CONTROLLI AGE:

VIII-9 MAGERD P/N 4310, ..o 1+11

IL DIRETT®RE GENERALE
Gen. Isp. G.A. CARDJXALI Ing. Nazzareno

AER.00-1-TORNADO-3

Emendamento [ del & @ D0 =o-
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PRESCRIZIONE TECNICA
AER.00-1-TORNADO-3
Emendamento Hdel 19614 2001

Allegati: 17.

DIREZIONE GENERALE DEGLI ARMAMENTI AERONAUTICI

TITOLO: VELIVOLO TORNADO - APPLICAZIONE DEI CONTROILLI NON
DISTRUTTIVI RELATIVI AL SISTEMA D’ARMA MRCA.

FONTE : a) CLIRC/2/1763/ del 08 luglio 1999;
b) CLIRC/2/1833/ del 14 luglio 1999;
¢) CLIRC/2/3362/ del 26 novembre 1999,
d) CLIRC/2/4916/ del 30 novembre 2000;

e) CLIRC/3/795/E11-3 del 21 febbraio 2001;
f) CLIRC/3/1481/E11-3 del 2 aprile 2001;
g) CLIRC/3/2069/C4-1  del 15 maggio 2001.

NOTA

Questa  Prescrizione  Tecnica ¢ un
EMENDAMENTQ alla PT AER.00-1-
TORNADO-3 Ed. 1 del 11.04.1995 e viene
emessa allo scopo di apportare a detta PT le
varianti sottoindicate.

NELLA PRIMA PAGINA DELLA PT
BASE ED IN CORRISPONDENZA DI
OGNI PARAGRAFO INTERESSATO
DOVRA' ESSERE APPORTATO UN
ADEGUATO RIFERIMENTO A
QUESTO EMENDAMENTO.
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ISTRUZIONI:

I} Sostituire quanto riportato al punto 7. MODALITA’ DI ESECUZIONE , dopo la NOTA
introduttiva e prima del paragrafo A., con quanto segue:

Le schede sono suddivise nelle seguenti sezioni:

- SEZ. 1 - FUSOLIERA (Composta da 15 schede);

- SEZ. 11 - SEMIALI (Composta da 3 schede);

- SEZ. 1T - IMPENNAGGI DI CODA (Composta da 1 scheda);
- SEZ. 1V - CARRELLO (Composta da 7 schede);

- SEZ. V - MOTORE (Composta da 4 schede);

- SEZ. VI - IMPIANTI DI BORDO (Composta da 4 schede);

- SEZ. VII - SISTEMI OUTBOARD (Composta da 1 scheda);

- SEZ. VIII - AGE (Composta da 8 schede).

2) Sostituire solo la parte relativa allINTRODUZIONE dell’ Allegato 1 della PT base, con
I’ Allegato 1 del presente emendamento.

3) Rinumerare la scheda I'V-3 “Cerchio Ruota Principale” , emessa con I’'emendamento B
della PT AER.00-1-TORNADQO-3, come IV-4.

4) Inserire le seguenti schede, allegate al presente emendamento, nella sezione I —
CONTROLLI DI FUSOLIERA:

I-13  Ordinata X11185 ~ Fori Sede Bulloni di Fissaggio del Supporto

Azionatore Gamba Carrello Principale Sx/Dx................o.o. . 12
I-14  Bulloni di Fissaggio del Supporto Azionatore Gamba Carrello

Principale Dx e Sx alla Ordinata X11185........ooiiiiiiiii, 1+5
I-15  Ordinata X10910 — Zona di Attacco Gamba Carrello

Principale Sx/Dx. ..o 1+5

5) Inserire le seguenti schede, allegate al presente emendamento, nella sezione I -
CONTROLLI SEMIALI:

II-3  Alberino di Trasmissione Slat,.......ooviiiinii i, 1+5
1I-4  Supporto Trasduttore Asimmetria Flaps..............c.oo 1+4

AER.00-1-TORNADQ-3, _ R
Emendamento H del .1 = 01U. 2001




0)

7)

8)

- foglio 3/4 bianco -

Inserire le seguenti schede, allegate al presente emendamento, nella sezione IV —
CONTROLLI COMPLESSIVO CARRELLO:

IV-5 Zona Raccordata tra 11 Braccio di Controventamento Gamba
Carrello Principale € ta Spalla di Fine Corsa.....................coa I+4

IV-6  Cerchio RUOHNO ANeIIOTE. . ..ttt ee e ettt I+8

Inserire la seguente scheda, allegata al presente emendamento, nella sezione VI —
CONTROLLI IMPIANTI DI BORDO:

VI-4  Firing Pin del BTRU (Barostatic Time Release Unit}...................... 1+5
Inserire nella nuova Sezione VIII - CONTROLLI AGE, le scttoelencate schede:
VIII-1 MAGERD P/N4131-1. ., 1+7
VIII-2 MAGERD P/N 4601, ..o 1+8
VII-3 MAGERD P/N 4147-1.. e, 1+7
VII-4 MAGERD P/N 4142-5. e, 1+7
VII-5 MAGERD P/N 4150-3. .. e 1+7
VII-6 MAGERD P/N 4018, ..o, 1+8
VII-7 MAGERD P/N 4144-2. e, 1+7
VIi-8 MAGERD P/N 4185-2-3 .. e 1+7
IL DIREFTORE GENERALE
Gen. Isp. G.A. GARDINALI Ing. Nazzareno
/

AER.Q0-1-TORNADQ)-
Emendamento H del ‘O1§ iy 2001
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AZIONE NORMALE

PRESCRIZIONE TECNICA APPLICATIVA
AER.00-1 -TpRNADO~3 Emendamento "G"
Del 7 3 Ui 7040

Allegati : N° 1

MINISTERO DELLA DIFESA

DIREZIONE GENERALE DEGLI ARMAMENTI AERONAUTICI

TITOLO: VELIVOLO TORNADO - APPLICAZIONE DEI CCNTROLLI  NON
DISTRUTTIVI RELATIVI AL SISTEMA D'ARMA MRCA.

FONTE: D.G.A.A.

RIFE: CLz/1/4/2/007530/C-4-1/2TOR del 09/09/1599

NOTA

Questa Prescrizione Tecnica & un
Emendamente alla PTA AER.00-1-
TORNADO-3 Ed. 1 del 11/04/1885 e
viene  emessa allo scopoe di
apportare a detta PTA le varianti
soottolndicate.

NELLA PRIMA PAGINA DELLA PTA BASE
ED IN CORRISPONDENZA DI  QGNI
PARAGRAFO INTERESSATO DOVRA'
ESS5ERE APEORTATO UN ADEGUATO
RIFERIMENTO A QUESTO EMENDAMENTO.

AZIONE NORMALE



AZIONE NORMALE

- Pagina 2 -

ISTRUZIONT

1) Tnserire nell'allegato, alla sezicne 1 della Introduzione, la
sequente dicitura:
" I - 12 Sportells di trattenimento della bomboletta di
raffreddamento del Launcher Bol 304 e 304A."

2) Inserire la scheda ™ I - 12 "

sezione " I - CONTROLLI FUSOLIERA"™.

allegata alla presente PTA, nella

IL DIRETTORE GENERALE
Gen. Isp. G.A. CARDINALI Ing. Nazzareno
PLOWICT BRI T Cp s et

FDhrpente L
e S

S RO P AL S SRR

[ Y

.

AZIONE NORMALE
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AZIONE NORMALE

PRESCRIZIONE TECNICA APPLICATIVA

AER.Q0-1-TORNADO-3 Iim.
Dot 1 G0, 1999

Allegati: |

MINISTERO DELLA DIFESA

Direzione Generale degli Armamenti Aeronautici

TITOLO: VELIVOLO TORNADO - APPLICAZIONE DEI CONTROLLI NON DISTRUTTIVI
RELATIVI AL SISTEMA ID’ARMA MRCA. '

FONTE: D.GAA.
RIFE: CL2/1/4:2/004217/CA4-1/27TOR. del 26/05/1999
NOTA

Questa Preserizione Tecnica ¢ un
Emendamento alla PTA AER.00-1-
TORNADO-3 Ed. 1 del 11/04/1995 ¢ viene
emessa allo scopo di apportare a defta PTA fe
varianit sottoindicate.

NELLA PRIMA PAGINA DELLA PTA
BASE EI IN CORRISPONDENZA DI
OGNl PARAGRAFO  INTERESSATO
DOVRA™ ESSERE APPORTATO UN
ADEGUATO RIFERIMENTO A QUESTO
EMENDAMENTQ.

AZIONE NORMALI
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AZIONENORMALFE

ISTRUZION]

i) Insenire nell allegato. alla sezione 1 della Introdusione. la seguente dicitura:
“1-9 LEVADIAZIONAMENTO TAILERON. ... -3

2) lnserire la scheda " =10 7 allegata alla presente PTAL nella sezione
[ CONTROLLI JUSOLIFRA ™.

ILDIRETTORE I
GenYsp.Capo G4, A0
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AZIONE NORMALE

PRESCRIZIONE TECNICA APPLICATIVA

AER.00-1-TORNADO-3 Em.E

Del =7 B1U. 1999

Allegati: 1

A
MINISTERO DELLA DIFESA
Direzione Generale degli Armamenti Aeronautici

TITOLO: VELIVOLO TORNADO - APPLICAZIONE DEI CONTROLLI NON DISTRUTTIVI
RELATIVI AL SISTEMA I’ ARMA MRCA.

FONTE: D.G.AA.
RIFE:  CL2/1/4/2/003563/C4-1/2/TOR del (6/05/1999
NOTA

Questa  Prescrizione  Tecnica €&  un
Emendamento  alla  PTA AER.00-1-
TORNADO-3 Ed. 1 del 11/04/1995 ¢ viene
emessa allo scopo di apporiare a detta PTA le
varianti sottoindicate.

NELLA PRIMA PAGINA DELLA PTA
BASE ED IN CORRISPONDENZA DI
OGNl PARAGRAFO INTERESSATO
DOVRA’ ESSERE APPORTATO UN
ADEGUATO RIFERIMENTO A QUESTO
EMENDAMENTO.

AZJONE NORMALE
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AZIONE NORMALE

ISTRUZIONI

1) Insertre nell allegato, alla sezione [ della Introduzione, la seguente dicitura:
“ 10 BRACCIO DICONTROVENTAMENTO GANBA
CARRELLQ PRINCIPALE SPINOTTO PN 200747648 7 . 1:2

2yInserre la scheda 7 1-10 7 allegata alla presenic PTAL nella sezione
[ CONTROLLT FUSOLITRA =

5 tyier
R

Gen Isn.Cape Loon, 0 oy Doaneo

1L vicn !".\IRFTTQRFZ CENERAL
(Do !i—i"dfi‘~.@\i’,'£fii?‘.i B G H T

L

I CARA R 1 fa
Wi Gen, G enUis,mi iy Froteng
1.

AZIONE NORMALE
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AZIONE NORMALE

PRESCRIZIONE TECNICA APPLICATIVA

AER.G0-1-TORNADO-3Em. D
et 13 MAB. 1999

Allegati: 1

MINISTERO DELLA DIFESA
Direzione Generale degli Armamenti Aeronautici

TITOLO: VELIVOLO TORNADO - APPLICAZIONE DEI CONTROLLI NON DISTRUTTIVI
RELATIVI AL SISTEMA D’ARMA MRCA.

FONTE: D.G.AA.

RIFE: CL2/1/4/2/002391/C4-1/2/TOR del 29/03/1999
NOTA

(uesta  Prescrizione  Tecnica &  un
Emendamento alla PTA AER.00-1-
TORNADO-3 Ed. 1 del 11/04/1995 e viene
emessa allo scopo di apportare a detta PTA le
varianti sottoindicate.

NELLA PRIMA PAGINA DELLA PTA
BASE. ED IN CORRISPONDENZA DI
OGNl  PARAGRAFO INTERESSATO
DOVRA’ ESSERE APPORTATO UN
ADEGUATO RIFERIMENTO A QUESTO
EMENDAMENTO.

AZIONE NORMALE
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AZIONE NORMALE

ISTRUZIONI

1) Inserire nell’allegato, alla sezione I della Introduzione, la seguente dicitura:
“I-11 PIASTRA DI SUPPORTO RADIO ...........ccvvnnnee. 1+4

2)Inserire la scheda “ 1-11 ™ allegata alla presente PTA, nella sezione [
“ CONTROLLI FUSOLIERA*.

AZIONE NORMALE
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AZIONE NORMALE

PRESCRIZIONE TECNICA APPLICATIVA

AER.00-1-TORNADO-3 Em. C
Def_y. 10 (%%

Allegati: 1

Direzione Generale degh Armamenti Aeronautici

TITOLO: VELIVOLO TORNADO - APPLICAZIONE DEI CONTROLLI NON DISTRUTTIVI
RELATIVI AL SISTEMA I)’ARMA MRCA.

FONTE: D.G.AA.
RIFE: 11.3/4/008942/C-4-1/2/TOR del 29/12/1998

NOTA

Questa  Prescrizione  Tecnica ¢ un
Emendamento alla PTA AER.00-1-
TORNADO-3 Ed. 1 del 11/04/1995 ¢ viene
emessa allo scopo di apportare a detta PTA le
vananti sottoindicate.

NELLA PRIMA PAGINA DELLA PTA
BASE ED IN CORRISPONDENZA DI
OGNI  PARAGRAYFO INTERESSATO
DOVRA’ ESSERE APPORTATO UN
ADEGUATO RIFERIMENTO A QUESTO
EMENDAMENTO.

AZIONE NORMALE
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AZIONE NORMALE

ISTRUZIONI

1) Inserire nell’allegato, alla sezione II delia Introduzione, la seguente dicitura:
“J1-2 IPERSOSTENTATORI BORDO D’ENTRATA ..., 1+6 “.

2) Inserire la scheda “ II-2 ” allegata alla presente PTA, nella sezione I1 .
“ CONTROLLI SEMIALI “.

3) Inserire nell’allegato, alla sezione IV della Introduzione, la seguente dicitura: “ IV-3
bis CERCHIO RUOTA PRINCIPALE E RUOTINO PROCEDURA
AUTOMATICA ..o 1+4 “.

4) Inserire la scheda “ IV-3 bis ” allegata alla presente PTA, nella sezione IV
“ CONTROLLI COMPLESSIVO CARRELLO “.

IL DIRETTORE GENERALE
Gen. Isp. Capo. SI Ing. Franco

AZIONE NORMALE
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DIREZIONE GENERALE DEGLI ARMAMENTI AERONAUTICI

AZIONE NORMALE

PRESCRIZIONE TECNICA APPLICATIVA

A.ER.OO-I-TORNADO - 3 Emendamento B

Del _p:f (0 238

Allegati : 1

MINISTERO DELLA DIFESA

TITOLO: VELIVOLO TORNADO - APPLICAZIONE DEI

DISTRUTTIVI RELATIVI AL SISTEMA D'ARMA MRCA.

FONTE : D.G.AA.

RIFE : 1L3/33/004343/C4-1/2/TOR del 16/06/1998

NOTA

Questa  Prescrizione  Tecnica €& un
EMENDAMENTO alla PTA AER.00-1-
TORNADO-3 Ed. 1 del 11/04/1995 e viene
emessa allo scopo di apportare a detta PTA le
varianti sottoindicate.

NELLA PRIMA PAGINA DELLA PTA
BASE ED IN CORRISPONDENZA DI
OGNI PARAGRAFO INTERESSATO
DOVRA' ESSERE APPORTATO UN
ADEGUATO RIFERIMENTO A QUESTO
EMENDAMENTO.

- AZIONE NORMALE

CONTROLLI

NON
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AZIONE NORMALE

ISTRUZIONI

NOTA

1)  Inserire neil'allegato,alla sezione IV della Introduzione, la seguente dicitura :
"IV -3 CERCHIO RUOTA PRINCIPALE 1+ 14"

2)  Inserire la scheda "IV-3", allegato { alla presente PTA, neila sezione IV "
CONTROLLI COMPLESSIVO CARRELLO " .

IL DIRETTORE GENERALE
(Gen.Isp. Capo G.A. PARISI Ing. Franco)
d'ordine
COL G.A.LO ng. Vincenzo

AZIONE NORMALE
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AZIONE NORMALE
PRESCRIZIONE TECNICA APPLICATIVA

AER.00-1-TORNADO - 3 Emendamento A
Del {0 M e

Allegati : 1

&

MINISTERO DELLA DIFESA
DIREZIONE GENERALE DEGLI ARMAMENTI AERONAUTICI

TITOLQO: VELIVOLO TORNADO - APPLICAZIONE DEI CONTROLLI NON
DISTRUTTIVI RELATIVI AL SISTEMA D'ARMA MRCA.

FONTE : D.G.AA.
RIFE : [L3/33/01861/C4-1/TOR del 14/03/1997

NOTA

Questa  Prescrizione Tecnica €& un
EMENDAMENTO alla PTA AER.00-1-
TORNADO-3 Ed. 1 del 11/04/1995 e viene
emessa allo scopo di apportare a detia PTA le
varianti sottoindicate.

NELLA PRIMA PAGINA DELLA PTA
BASE ED IN CORRISPONDENZA DI
OGNI PARAGRAFO INTERESSATO
DOVRA' ESSERE APPORTATO UN
ADEGUATO RIFERIMENTO A QUESTO
EMENDAMENTO.

AZIONE NORMALE



AZIONE NORMALE

ISTRUZIONI

1)

2)

NOTA

Inserire, nella sezione IV della PTA base, la seguente dicitura :
"IV -3 VITI PRIGIONIERE E VITI A TESTA ESAGONALE DEL CEPPO
FRENO 1+4".

Inserire la scheda "IV-3", allegato 1 alla presente PTA nella sezicne IV "
CONTROLLI COMPLESSIVO CARRELLO ".

IL. DIRETTORE GENERALE

) ) i
e = - R ¥
PRI -

(ol G Arks

AZIONE NORMALE
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PRESCRIZIONE TECNICA
AER.GO-1-TORNADO-3
Edizione 1 del 41,04 4335

Allegati: 1

MINISTERO DELLA DIFESA
DIRFZIONE GENERALE DELLF COSTRUZIONI,
DELLE AR{I E DEGLI ARMAMENTI AFRONAUTICI E SPAZIALL

TITOLO: VELIVOLO TORNADO - APPLICAZIONE DEI CONTROLLI NON DISTRUTTIVI

RELATIVI AL SISTENA D'ARMA MRCA.

FONTE : D.G.C.A.A.A.S. — 147 DIVISIONE

1. SEDE DI ESECUZIONE

F.A. (1° L.T., 2° L.T. e 3° L.T.)

2. LIMITI DI TEMPO PER L'ESECUZIONE

I alla normativa

limiti di tempo per l'introduzione saranno riferiti

vigentite.

3. APPLICABILITA"

La presente PT si applica al materiall del sistema d'arma MRCA -

Tornado per i quali & previsto un controllo non distruttive in accorde

alle normative in vigore.


p.lorenzini
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4. 5C0PO

5.

6.

La precsente PT ha 1o scopo di raggruppare e standardizzare in un unice
documento le procedure dei controlli non distruttivi {esclusi i
controlli ottici/visivi), sul sgistema dl'arma Tornado, gia previsti
dalle normative vigenti (P.T., I.T., I.T.P., ecc.).

NOTIZIE RELATIVE AL MATERIALE

I materiali necessari all'introduzione della presente PT sono riportati
al punto 7. delle schede in allegato 1.

MANODOPERA NECESSARIA

N/A

7. MODALITA' DI ESECUZIONE

NOTA
Le procedure per i contrelli non distruttivi previsti delle
normative applicabili in wvigore, sono riportate nelle schede
in allegato 1.

Le schede sono suddivise nelle seguenti sezioni:
- SEZ.I - FUSOLIERA (Composta da 8 schede);
- SEZ.II ~ SEMIALI {Composta da 1 scheda);

- SEZ.ITI - IMPENNAGGI DI CODA (Composta da 1 scheda);
- SEZ.IV - CARRELLO (Composta da 2 schede];
-~ SEZ.V - MOTORE (Composta da 4 schede);

- SEZ.VI - IMPIANTI DI BORDO (Composta da 3 schede);
- SEZ.VII SISTEMI OUTBORD (Composta da 1 scheda).

. Qualora venisse emessa, dalla data di approvazione della presente PT,
una normativa tecnica riguardante i Controlli Non Distruttivi essa dovra
includere una scheda articclata in paragrafi e sottoparagrafi in accordo
alle schede in allegato 1 e dovrd essere compilata nella seguente forma:

AER.OQ0-1-TORNADO-3

Ed.

1 del A4 04 4295
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NOTA

Per 1'identificazione viene adottata una doppia numerazione,
romana e araba; la prima dovra riportare l'indicazione delila
sezione del wvelivole a cul appartiene il particclare da
controllare, in accordo alla suddivisione riportata nella
NOTA precedente, la seconda indicherda il numerc progresivo
della scheda.
TITOLO:
1. COMPONENTI DA ESAMINARE:
2. SCOPO DEL CONTROLLO:
3. FONTE/RIFERIMENTI:
4., SEDE D'INTERVENTO:
5. AREA D'ISPEZIONE:
6. METODO DI CONTROLLO:
a) Primario
b) Secondario
7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

8. PREPARAZIONE:

9. PROCEDURA DI CONTROLLO:

NOTA
Una o pill illustrazioni potranno essere inserite in fondo
alla scheda per ajutare lo specialista ad identificare
meglio la zona da esaminare.

AFR.00~1-TORNADO-3
Ed. 1 del A4. 04 4355
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8. INFORMAZIONI SUPPLEMENTARI

N/A

9. REGISTRAZIONE SUI DOCUMENTI

Un adeguato riferimento alla presente PT deovr: essere apportato sulle
normative applicablli in vigere indicate al punto 3. FONTE/RIFERIMENTI
delle schede in allegato 1.

AERHO-4. TORNADO-3
Ed. 1 del A4 0 4395
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CONTROLLI NON DISTRUTTIVI

VELIVOLO TORNADO



ALLEGATO 1
(FOGLIO 1 DI 3)

INDICE
Sez./Scheda Pag.
INTRODUZIONE
I CONTROLLI FUSOLIERA

I-1 Main Landing Gear Fitting Sx ¢ DX.....ooooooiiiiiiiine s 1+7
I-2 Fori Ordinata X8000 Dx e SX.....oooviiiiiiiiii 1+3
I-3 Fori Ordinata X10576 (Interno Presa d’Aria) Dxe Sx................ 1+3
I-4 Piastrone Attacco Carrello Principale Dx e Sx.......oooiiviiiinn, 1+3
I-5 Gancio Arresto Leva Regolazione Tubo Torsione..................... 1+6
I-6 Impianto Frantumazione Tettuccio Estremita Cordoni Detonanti

nei loro Punti di GIUNZIONE. .....coovviiiiiii i e 1+5
I-7 Rullini dei Dispositivi di Ritardo Complessivo Seggiolino

Eletlabile. ... e 1+3
I-8 Supporto Azionatore Gamba Carrello Principale

P/N P24452-005 (Sx) e P/N P24452-000 (DX}......cccoveviiannaninns 1+4
I-9 Leva di Azionamento Taileron.........o.ooveiiiiiiiiiiiinniin, 1+3
1-10 Braccio di Controventamento Gamba Carrello Principale
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INTRODUZIONE

Il presente documento raccoglie le procedure di controllo redatte in schede, ognuna
delle quali descrive in modo univoco le procedure stesse per ogni item che la Normativa
Tecnica vigente prevede di sottoporre a controllo ai vari livelli di manutenzione.

Il criterio seguito nella stesura deile schede ricalca quello dei manuali -36 : descrizione
accurata delle singole operazioni da effettuare prima e durante 1'applicazione dei controlli,
nel pieno rispetto della sicurezza e igiene del lavoro.

Per quanto riguarda !'identificazione delle schede C.N.D., & stata adottata una doppia
numerazione, romana ed araba: la prima riporta 1'indicazione della sezione del velivolo a
cui appartiene 1l particolare da controllare; la seconda indica il numero progressivo delle
schede.

Il criterio di suddivisione del velivolo in sezioni & quello previsto dal manuale AER. 1F-
PA200-2-1, che raggruppa in un'unica sezione tutta la fusoliera, mentre le semiali, gh
impennaggil di coda, il carrello, il motore, gli impianti di bordo ed 1 sistemi outboard
costituiscono altrettante sezioni come riportato nella tabella sottostante.

Sezione Denominazione
I Fusoliera
11 Semiali
111 Impennaggi di Coda
v Carrello
v Motore
VI Impianti di Bordo
VII Sistemi Qutboard

Il documento & stato redatto dal Reparto Chimico Tecnologico della D.A.S.R.S. in
collaborazione con il 1° R.M.V.
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C.N.D. - YELIVOLO TORNADO SCHEDA N°1-1

MAIN LANDING GEAR FITTING

i. COMPONENTI DA ESAMINARE: Main landing gear fitting Sx ¢ Dx (Fig.1 e 2)

2. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare crinature
3. FONTE/RIFERIMENTL: PTT AER.1F-TOR-OT460-B del 23/06/89
4. SEDE D'INTERVENTO: 2° e 3° Livelto Tecmico
5. AREA D'ISPEZIONE: Le aree da ispezionare sono quelle rappresentate nelle figure 3 ¢
4. L'intera ispezione verra effettuata tramite le scansiont: A - B -
CeD
6. METODO DI CONTROLLO:
a) Primario: CORRENTI INDOTTE
b) Secondario: LIQUID} PENETRANTI
7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- ELOTEST Bl - SDM Rohmann {0 equivaiente)
- SONDA DIFFERENZIALE CasoniS-895 :

- SONDA ASSOLUTA SCHERMATA CasonS-320 !
- BLOCCO CAMPIONE Casoni BC-220 "

8. PREPARAZIONE:

8.1  Velivolo: Assicurarsi che la sportello 257 Sx ¢ Dx siano stati rimossi.
8.2  Particolare: Assicurarsi che 1'area da ispezionare sia pulita e libera da scaglie di vernice e/o

materiale ferroso.
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PROCEDURA C.N.D,

9. PROCEDURA SCAN - A

9.1

9.2

9.3

9.4

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- ELOTEST B1 - SDM Rofmann {0 equivalente)
- SONDA DIFFERENZIALE Casoni S-895 "
- BLOCCO CAMPIONE Casoni BC-220 "

CALIBRAZIONE STRUMENTALE:
6.2.1 Connettere la sonda allo strumento ancora spento utilizzando 1'adattatore ELOTEST B1-RS.
9.2.2 Accendere lo strumento ed impostare i seguenti parametri:
Frequenza= 320 KHz BW= HF Preampl. = 12 dB
GannX/Y = 40/30 dB Filter LP= 50 Hz Fase= 108°
9.2.3 Impostare la soglia d'allarme con i seguenti valori:
Gate= Rectangle On Horiz. level= 2 div.  Alarm= Normal Trigger= On

ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.3.1 Prima di procedere al controllo verificare che i segnali di difetto prodotti dal blocco campione
corrispondano ai seguenti valori:

0.25mm=2div.  0.50mm= 4div. 1.0 mm=7 div. (I

9.3.2 Posizionare la sonda nel punto A in Fig. 3 del fitting Sx e bilanciare

9.3.3 Esepuire una scansione lungo la linea rappresentata in Fig. 3 , mantenendo il percorso delia
sonda perpendicolare a quello del difetto evidenziato in Fig. 2..

9.3.4 Ripetere le scansioni con incrementi non superion a 2 mm fino a coprire interamente la zona

da ispezionare mostrata in Fig. 4.

INDICAZIONI DEL DIFETTC

95.4.1 Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate riportando la posizione e ' estensione.
9.4.2 Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario utilizzando

Liquidi Penetranti Tipo [ Livello 3 Metodo D (MIL-I-25135E)

1 Nel caso la risposta fosse diversa. variare il Gain fino ad ottenere i valori riportati.
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10. PROCEDURA SCAN -B

10.1 EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- ELOTEST Bl - SDM Rohman {0 equivalente)
- SONDA ASSOLUTA SCHERMATA Casconi S-320-NFE "
- BLOCCO CAMPIONE in lega Al 3436 T736Casoni BC-869 "

10.2 CALIBRAZIONE STRUMENTALE:
10.2.1 Connettere la sonda alio strumento ancora spento utilizzando 1'adattatore
ELOTEST B1-2BN®).
10.2.2 Accendere lo strumento ed impostare i seguenti parametri:
Frequenza= 1.00 MHz BW= HF Preampl. = -6 dB
GamX/Y= 34/19 dB Filter LP= 50 Hz Fase= 231°
10.2.3 Impostare Ia soglia d'allarme con i seguenti vaiori:
Gate= Rectangle On  Horiz. fevel= 2 div.Alarm= Normal Tngger= On

10.3 ESECUZIONE DEL CONTROLLO:
10.3.1 Prima di procedere al controllo verificare che i segnali di difetto prodotti dal blocco campione
corrispondono ai seguenti valori:
0.25 mm= 1 div. 0.50 mm= 2div.  1.00 mm= 3.5 div.(3)
10.3.2 Bilanciare la sonda il pid vicino possibile ad uno dei fasteners, come mostrato in Fig. 3 e 4,
in modo da caratterizzare 1'effetto del matenale ferroso.
10.3.3 Eseguire intorno al fastener una singola scansione circolare.

10.3.4 Ripetere il punto 10.3.3 per i rimanenti fasteners evidenziati in Fig. 3 ¢ 4.

10.4 INDICAZIONI DEL DIFETTO
Come al punto 9.4

11.PROCEDURA SCAN - C

11.1 EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
Come al punto 10.1

11.2 CALIBRAZIONE STRUMENTALE:
Come al punto 10.2

2 Collegare al 2° connettore BNC una sonda avente una induttanza simile a quella utilizzata per il controilo.
(3) Nel caso la risposta fosse diversa variare il Gain fino ad ottenere i valori riportati.
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11.3 ESECUZIONE DEL CONTROLLO:
11.3.1 Posizionare la sonda sut lato del fitting nella posizione C come mostrato nelia Fig. 3. ¢
bilanciare.
11.3.2 Eseguire una singola scansione lungo il lato esterno ispezionando tutta la lunghezza
accessibile.

11.3.3 Ripetere il punto 10.3.2 su} lato interno del particolare.

11.4 INDICAZIONI DEL DIFETTO

Come al punto 9.4

12, PROCEDURA SCAN-D

12.1 EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
Corme al punto 10.1

12.2 CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

Come al punto 10.2

12.3 ESECUZIONE DEl CONTROLLO:

12.3.1  Posizionare la sonda nel punto D1 (Fig. 4) e bilanciare fo strumento.

12.3.2  Muovere la sonda verso I'interno (del velivolo) fino ad avere una variazione di 2 div.
Bilanciare nuovamente lo strumento.

12.3.3  Eseguire una scansione nella parte interna del fitting limitatamente alle zone accessibili e
all'effetto dovuto dal materiale ferroso.

12.3.4  Posizionare la sonda al punto D2 (Fig. 4) e bilanciare lo strumento.

12.3.5 Muovere la sonda verso il lato esterno (del velivolo) fino ad avere una variazione di 2 div,
Bilanciare nuovamente lo strumento,

12.3.6  Eseguire una scansione nella parte interna det fitting limitatamente alle zone accessibili e

all’effetio dovute dal materiale ferroso.

12.4 INDICAZIONI DEL DIFETTO

Come al punto 9.4

13. ULTERIORI INFORMAZIONI:

13.1 11 risultato pud essere influenzato dalla presenza di uno spessore elevato di vernice o compound.
Pertanto le variazioni di segnale dovute ad accumulo dei materiali sopraindicati sono da considerarsi
come segnali spuri e non come indicaziont di difetto.

13.2 La posizione del difetto pud variare rispetto a quella mostrata in Fig.2.

13.3 Le crinature possono partire anche al di fuori dei fori.
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AREA DA ESAMINARE
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SCHEDA N°I-2

FORI ORDINATA X8000 DX E SX

. COMPONENTI DA ESAMINARE: Fori ordinata X8000 Dx ¢ Sx.

. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare crinature, danneggiamenti meccanici ¢ COTToSion
situate sul bordo dei fon in PRE. ¢ POST. MODIFICA.

. FONTE/RIFERIMENTI: PTT AER. 1F-TORNADO-OT 684 Edizione 2 del 20/09/1988

. SEDE D'INTERVENTO: 2° e 3° Livello Tecnico

. AREA D'ISPEZIONE: Bordo e superficie interna dei 3 fori presents sul particolare
(Fig.1)

. METODO DI CONTROLLO:
a) Primario: CORRENTI INDOTTE
b) Secondario: METODI OTTICI

. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- ELOTEST BI - SDM Rohmann

- MINIROTORE MR3 Rofimann

- SONDA DIFFERENZIALE ROTANTE Rohmann P/N 89264 & 3.8 mm
- SONDA DIFFERENZIALE ROTANTE Rohmann P/N 89264 & 4.3 mm
- BLOCCO CAMPIONE Casoni BC-869

(o equivalente)

"
"

"
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8. PREPARAZIONE:

8.1 Particolare: - Assicurarsi che i fori da esaminare siano puliti e liberi dai trucioli dei rivetti

precedentemente asportati.

- Verificare I'esatta geometria dei foni in quanto, eventuali ovalizzazioni possono dare

false indicazioni. Qualora dovessero riscontrarsi anomalie del genere consultare I'U.T.

8.2 Sonde: - Onde evitare che 1 sensoni delle sonde vengano usurati rapidamente e per attenuare il

rumore di fondo, avvolgere la superficie della sonda con nastro di teflon.

PROCEDURA C.N.D,

9. PROCEDURA PRE MODIFICA: (D)

9.1

9.2

CALIBRAZIONE STRUMENTALE:
9.1.1 Connettere la sonda di & 3.8 mm al minirotore e collegare quest' ultimo allo strumento

ancora spento utilizzando 1'adattatore ELOTEST B1-RS.
9.1.2 Accendere lo strumento ed impostare i seguenti parametri:
Frequenza= 500 KHz BW= HF Preampl. = 6 dB
GainX/Y= 48 dB Filter BP= 650 Hz Fase= 25°
9.1.3 Impostare la sogha d'allarme con 1 seguenti valori:
Gate= Rectangle On Horiz. level= 4 div.  Alarm= Normal  Trigger= On

ESECUZIONE DEL CONTROLLQ:
9.2.1 Predisporre lo strumento su modo statico (s) ed orientare sull'asse Y il segnale di difetto
prodotto dal blocco campione agendo sulla fase.

SCHEDA N°1-2

9.2.2 Passare al modo dipamico (Timeb.) € verificare che it segnale di difetto prodotto dal blocco

campione corrisponda al seguente valore :
0.50 mm= 5 div @
9.2.3 Accendere il rotore ed attendere che il numero di giri sia stabile.
9.2.4 Inserire 1a sonda nel foro da esaminare.
9.2.5 Eseguire con attenzione una scansione per tutta la profonditi del foro.

9.2.6 Ripetere i punti 9.2.4 £ 9.2.5 per i rimanenti fori.

(I3 E* stata descritta un'unica procedura di controllo per tutti i fori da esaminare sia in PRE che in POST
MODIFICA. Pertanto tra le sonde elencate al punto 7, si dovra scegliere quella di diametro opportuno al foro,
mantenendo la stessa calibrazione strumentale indicata al punto 9.1, con 1'accortezza di adattare il valore di
guadagno del preamplificatore e regolare ! Gain fino ad ottenere la risposta dal blocco campione come al punto
9.2.2., restano invariati tutti ghi altri parametri.

) Nel caso la risposta fosse diversa variare il Gain fino ad ottenere il valore riportato.
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9.3 INDICAZIONI DI DIFETTO:
9.3.1 Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate riportando:
- la posizione rispetto alla circonferenza del foro (considerando la stessa come il quadrante di
un orologio).
- {"estensione all'interno del foro indicandone I'inizio e la fine rispetto alla superficie esterna.

9.3.2 Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con i} metodo secondario utilizzando METODI
OTTICI appropriati.

10. PROCEDURA POST MODIFICA:

10.1 La procedura in post modifica deve essere eseguita allo stesso modo di quella in pre modifica, avendo
'accortezza di utilizzare la sonda di & 4.3 mm ed apportando le opportune modifiche alla

calibrazione strumentale adattando il valore del preamplificatore (Probe Matching); restano invariati

tutti gli altri parametri.
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FORI ORDINATA X10576(INTERNO PRESA D'ARIA)
DX E §X

1. COMPONENTI DA ESAMINARE: For: ordinata X10576 Dx e Sx

2. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare crinature, danneggiamenti meccanici € COrTosioni
situate sul borde dei fori.

3. FONTE/RIFERIMENTI: PTT.AER.1F-TORNADO-OT 714 Ed.2 del 20-09-1988,.
4. SEDE DI INTERVENTO: 2° ¢ 3° Livello Tecnico
5. AREA D'ISPEZIONE: Bordo e superficie interna dei 18 fori presenti sul particolare (Fig.1)

6. METODO DI CONTROLLO:

a) Primario: CORRENTI INDOTTE
b) Secondario: METOD1 OTTICI

7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- ELOTEST B1 - SDM Rofymann {0 equivalente)
- MINIROTORE MR3 Rohmann )
- SONDA DIFFERENZIALE ROTANTE Rohmann P/N 89264 & 4.8 mm °
- BLOCCO CAMPIONE Casoni BC-869 B

- KIT SONDE DIFFERENZIALI ROTANTI DI DIAMETRI ADATTI A QUELLI DEI FOR]
RILAVORATI
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8. PREPARAZIONE:

8.1 Particolare: - Assicurarsi che i fori da esaminare siano puliti e liberi dai trucioh dei rivett

precedentemente asportati,
- Verificare 1'esatta geometria dei fori in quanto, eventuali ovalizzazioni possono dare

false indicazioni. Qualora dovessero riscontrars: anomalie del genere consultare I'U.T.

8.2 Sonde: Onde evitare che i sensori delle sonde vengano usurati rapidamente ¢ per ridurre il

rumore di fondo, avvolgere la superficie della sonda con nastro di teflop.

PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA:

9.1

9.2

CALIBRAZIONE STRUMENTALE:
9.1.1 Connettere la sonda di & 4.8 mm al minirotore e collegare quest’ ultimo allo strumento
ancora spento utilizzando I'adattatore ELOTEST Bi-RS.
9.1.2 Accendere lo strumento ed impostare i seguenti parametri:
Frequenza= 500 KHz BW= HF Preampl.= 18 dB
GainX/Y= 45 dB Filter BP= 650 Hz Fase= 136°
9.1.3 Impostare la soglia d'allarme con i seguenti valori:
Gate= Rectangle On Horiz. level= 4 div.  Alarm= Normal Trigger= On

ESECUZIONE DEL CONTROLLO:®
9.2.1 Predisporre lo strumento su modo statico (s) ed orientare sull'asse Y il segnale di difetto
prodotto dal blocco campione agendo sulla fase.
9.2.2 Passare al modo dinamico (Timeb.) e verificare che il segnale di difetto prodotto dal
blocco campione corrisponda al seguente valore
0.50 mm= 5 div @
9.2.3 Accendere il rotore ed attendere che il numero di giri sia stabile.

9.2.4 Inserire la sonda nel primo foro da esaminare.

(1) per eseguire il cotrollo correttamente & necessario introdursi all'interno della presa d'aria per avere accesso
ai fori da esaminare. Vista la difficolta di esecuzione del controllo si consiglia prima di eseguire Io stesso di

" controllare ed eventualmente ripristinare lo stato di carica delle batterie onde evitare di interrompere il controlio.

(2) Nel caso la risposta fosse diversa variare il Gain fino ad ottenere il valore riportato.
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9.2.5 Eseguire con attenzione una scansione per tutta la profondita del foro.

9.2.6 Ripetere i punti 9.2.4 ¢ 9.2.5 per i rimanenti fori.

9.3 INDICAZIONI DI DIFETTO:
9.3.1 Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate riportando:
a) la posizione rispetto alla circonferenza det foro (considerando la stessa come il
quadrante di un orologio).
b) I estensione all'interno del foro indicandone I'inizio ¢ la fine rispetto alla superficie.
9.3.2 Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondarnio eseguendo un
controllo ENDOSCOPICO.
9.3.3 [ fori che presentano inneschi di crinature devono essere sottoposti a rilavorazione e

maggiorazione secondo i valori prevesti dalle tabelle di tolleranza.

10. PROCEDURA POST MODAFICA:

10.1 La procedura in post modifica deve essere eseguita allo stesso modo di quella in pre modifica,
avendo I'accortezza di utilizzare le sonde di @& opportuno al foro da esaminare, mantendo la
stessa calibrazione strumentale indicata al punto 9.1, adattando # valore di guadagno del
preamplificatore (Probe Matching) e di regolare il valore di guadagno totale fino ad ottenere

la risposta dal blocco campione come al punto 9.2.2; restano invariati i rimanenti parametri.

@ FOR! DA CONTRCLLARE
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PIASTRONE ATTACCO CARRELLO
PRINCIPALE DX E SX

. COMPONENTI DA ESAMINARE: Piastrone attacco carrello principale Dx e Sx

SCHEDA N°1-4

. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare crinature situate sul bordo dei fori in PRE. MOD. ¢

controllo, dopo la ripazione, dei fon nisultati crinati.

. FONTE/RIFERIMENTI: PTT. AER. 1F-TORNADOC-OT 714 ed. 2 def 20/09/1988
. SEDE DI INTERVENTO: 2° ¢ 3° Livello Tecnico
. AREA D'ISPEZIONE: Bordo ¢ superficie interna dei 17 fori presenti sul particolare
(Fig.1)
. METODO DI CONTROLLO:
a) Primario: CORRENTI INDOTTE
b) Secondario: METODI OTTICI

. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- ELOTEST Bl - SDM Rehmann {0 equivalente)

- MINIROTORE MR3 Rohmann

- SONDA DIFFERENZIALE ROTANTE RoAmannP/N 89264 & 4.8 mm
- SONDA DIFFERENZIALE ROTANTE RohmannP/N 91495 & 6.8 mm
- SONDA DIFFERENZIALE ROTANTE Rohmann PIN 91469 & 7.8 mm
- BLOCCO CAMPIONE Casoni BC-869
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- KIT SONDE DIFFERENZIALI RONTANTI DI DIAMETRI ADATTI A QUELLI DEI FORI
RILAVORAT].

8. PREPARAZIONE:

8.1 Particolare: - Assicurarsi che i fori da esaminare siano puliti e liberi dai trucioli dei rivetti

precedentemente asportati.
- Verificare 1'esatta geometria dei fori in quanto, eventuali ovalizzazioni possono dare

false indicazioni. Qualora dovessero riscontrarsi anomalie del genere consultare I'U.T.

8.2 Sonde: Onde evitare che i sensori delle sonde vengano usurati rapidamente e per ridurre il rumore

di fondo, avvolgere la superficie della sonda con nastro di tefion.

PROCEDURA C.N.D.

9, PROCEDURA:()

9.1

9.2

CALIBRAZIONE STRUMENTALE:
9.1.1 Connettere la sonda (adatta alforo da controllare) al rotore e collegare quest’ ultimo allo

strumento ancora spento utilizzando I adattatore ELOTEST B1-RS.
9.1.2 Accendere lo strumento ed impostare i seguenti parametri:
Frequenza= 500 KHz BW= HF Preampl.= 18 dB
GainX/Y= 45 dB Filter BP= 650 Hz Fase= 136°
9.1.3 Impostare la soglia d'allarme con i seguenti valori:
Gate= Rectangle On Horiz. level= 4 div.  Alarm= Normal Trigger= On

ESECUZIONE DEL CONTROLLO:
9.2.1 Predisporre lo strumento su modo statico (s) ed orientare sull'asse Y il segnale di difetto

prodotto dal blocco campione agendo sulla fase.

9.2.2 Passare al modo dipamico (Timeb.) e verificare che il segnale di difetto prodotto dal blocco
campione corrisponda al seguente valore :

0.50 mm= 5 div &

(1) E* stata descritta un'unica procedura di controllo per tutti i fori da esaminare anche se di diametro diverso.
Pertanto tra le sonde elencate al punto 7, si dovra scegliere quella di diametro opportuno al foro, mantenendo la
stessa calibrazione strumentale indicata al punto 9.1, con I'accortezza di adattare il valore di guadagno del
preamplificatore e regolare il Gain fino ad ottenere la risposta dal blocco campione come al punto 9.2.2.,
restano invariati tutti gli altri parametri.

(2) Nel caso la risposta fosse diversa variare il Gain fino ad ottenere il valore riportato.
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9.2.3 Accendere il rotore ed attendere che il numero di giri sia stabile.
0.2.4 Inserire la sonda nel foro da esaminare.

9.2.5 Eseguire con attenzione una scansione per tutta Ja profondita del foro.
9.2.6 Ripetere i punti 9.2.4 ¢ 9.2.5 per i rimanenti fon.

9.2.7 L'intera procedura va eseguita sia sul particolare Sx che Dx del velivolo.

INDICAZIONI DI DIFETTO:

9.3.1 Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate riportando:

a) la posizione rispetto alla circonferenza del foro (considerando la stessa come il quadrante
di un orologio).

b} I'estensione all'interno det foro indicandone !'inizio ¢ la fine rispetto alla superficie.

9.3.2 Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario utilizzando Liquidi
Penetranti Tipo I Livello 3 Metodo D (MIL-1-25135E)

9.3.3 1 fori che presentano inneschi di crinature devono essere sottoposti a rilavorazione e
maggiorazione secondo valori previsti dalle tabelle di tolleranza. Successivamente a questa
moxdifica, ripetere la procedura di controllo, utilizzando una sonda di diametro opportuno tra

quelle presenti nel Kit in dotazione, si verifica m questo modo 1'eliminazione del difetto.
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GANCIO ARRESTO-LEVA REGOLAZIONE TUBO
TORSIONE

1. COMPONENTI DA ESAMINARE: Complesso leva regolazione - tubo torsione (Fig. 1)

2. SCOPQ DEL CONTROLLO: Rilevare crinature superficiali

3. FONTE/RIFERIMENTL IT RMV 1-128 Ed.24.04.92

4. SEDE DI INTERVENTO: 2° e 3° Livello Tecnico.

5. AREA D'ISPEZIONE: Le aree da ispezionare sono le seguenti:

a) Foro leva di regolazione tubo di torsione (Fig. 2a)

b) Superticie esterna del tbo di torsione (Fig. 1)

¢} Superficie esterna ¢ bordi della leva di regolazione tubo
torsione (Fig. 2b)

L' intera ispezione verra effettuata tramite le procedure (A,B,C).

6. METODO DI CONTROLLO:
a) Primario: Procedura A-B-C: MAGNETOSCOPIA

b) Secondario: LIQUIDI PENETRANTI

7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
Procedura A-B
- MAGNETOSCOPIO CGM MAGISCOP 1300/1 {0 equivalente)
- BARRA RAME 120*9 mm
- LAMPADA DI WOOD
- INDICATORE DI CAMPO MAGNETICO
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8. PREPARAZIONE:

8.1
8.2

Velivolo: Rimuovere il componente dal velivolo.

Particolare:  Assicurarsi che le superfici da esaminare siano pulite ¢ libere dai grassi (1)

PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA - A (Foro leva di regolazione tubo di torsione Fig. 2a)

9.1

9.2

9.3

9.4

CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

9.1.1 Accendere il magnetoscopio e mettere in moto la pompa di erogazione liquido contenente la
polvere magnetica in sospensione.

9.1.2 Posizionare il selettore esame su ESAME ELETTRICO.

9.1.3 Attivare I' interruttore SICUREZZA ESAME

9.1.4 Selezionare I'alimentazione in A.C.

9.1.5 Regolare il potenziometro di intensitd della corrente ad un valore di 450 Amp.

ESECUZIONE DEL CONTROLL.O:

9.2.1 Inserire !a barra di rame nel foro da ispezionare e bloccare la barra tra le testate del
magnetoscopio.

9.2.2 Trrorare il particolare da esaminare con il liquido contenente la polvere magnetica ed eseguire
la magnetizzazione.

9.2.3 Accertarsi dell'avvenuta magnetizzazione utilizzando I' indicatore di campo magnetico

9.2.4 Ispezionare la superficie interessata (?) (interna ed esterna del foro) in ambiente buio con I

ausilio di una lampada di wood.

INDICAZIONI DI DIFETTO:

9.3.1 Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando posizione ed estensione.
9.3.7 Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario utilizzande Liquidi
Penetranti Tipo I Livello 3 Metodo D (MIL-1-25135E).

SMAGNETIZZAZIONE:
9.4.1 Procedere come al punto 9.2.1

(1) Porre attenzione a non danneggiare la finitura della superficie ad ogni stadio dell’ ispezione.

2
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9.4.2 Posizionare il selettore ciclo su SMAGNETIZZAZIONE e lanciare il ciclo.

10. PROCEDURA -B

10.1

10.2

10.3

10.4

CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

10.1.1 Accendere il magnetoscopio e mettere in moto la pompa di erogazione liquido contenente la
polvere magnetica in sospensione.

10.1.2 Posizionare il selettore esame su ESAME MAGNETICO.

10.1.3 Attivare l' interruttore SICUREZZA ESAME

10.1.4 Selezionare 1'esame in C.C.

10.1.5 Regolare il potenziometro di intensita della corrente ad un valore di 1400 Amp. o 5600
App.Sp.

ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

10.2.1Per assicurare una completa magnetizzazione del tubo, vanno eseguite due magnetizzazioni
succesive sulle due meta del particolare.

10.2.2 Inserire una meta del tubo all'interno della bobbina.

10.2.3 Irrorare il particolare da esaminare con il liquido contenente la polvere magnetica e eseguire
la magnetizzazione.

10.2.4 Accertarsi dell’avvenuta magnetizzazione utilizzando I"indicatore di campo magnetico.

10.2.5 Ispezionare I'area interessata in ambiente buio con I'ausilio di una lampada di wood.

10.2.6 Ripetere i passaggi da 10.2.2 a 10.2.5 per la seconda meta del tubo.

INDICAZIONI DI DIFETTO:

10.3.1 Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate mdicando posizione ed estensione.

10.3.2 Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario utiizzando Liquidi
Penetranti Tipo 1 Livello 3 Metodo D (MIL-1-25135E).

SMAGNETIZZAZIONE:
10.4.1 Inserire il wbo all'interno della bobbina.
10.4.7 Posizionare il selettore ciclo su SMAGNETIZZAZIONE e lanciare il ciclo.

11. PROCEDURA - C

11.1

CALIBRAZIONE STRUMENTALE:
11.1.1 Accendere il magnetoscopio e mettere in moto la pompa di erogazione liquido contenente la

polvere magnetica in sospensione.
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11.3

il.4
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11.1.2 Posizionare il selettore esame su ESAME MAGNETICO.
11.1.3 Attivare I' interruttore SICUREZZA ESAME
11.1.4 Selezionare 1'esame in C.C.

11.1.5 Regolare il potenziometro di intensita della corrente ad un valore di 500 Amp. o 2000
App.Sp.

ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

11.2.1 Posizionare la leva di regolazione all'interno defla bobbina.

11.2.2 Trrorare il particolare da esaminare con il liquido contenente Ja polvere magnetica ed eseguire
la magnetizzazione.

11.2.3 Accertarsi dell’avvenuta magnetizzazione utilizzando |' indicatore di campo magnetico.

11.2.4 Ispezionare 1'area interessata in ambiente buio con I ausilio di una lampada di wood.

INDICAZION] DI DIFETTO:

11.3.1 Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando posizione ed estensione.
11.3.2 Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario utilizzando Liqudi
Penetranti Tipo I Livello 3 Metodo D (MIL-1-25135E).

SMAGNETIZZAZIONE:
11.4.1 Inserire la leva all'interno della bobbina.
10.4.2 Posizionare il selettore ciclo su SMAGNETIZZAZIONE e lanciare il ¢iclo.
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Fig. 1 Tubo di torsione - Leva di regolazione
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IMPIANTO FRANTUMAZIONE TETTUCCIO
ESTREMITA'CORDONI DETONANTI NEI LORO
PUNTI DI GIUNZIONE.

th

-3

. COMPONENTI DA ESAMINARE: ESTREMITA' CORDONI DETONANTI

. SCOPQO DEL CONTROLLO: Rilevare la presenza di "AIR GAP" tra I'estremit dei cordoni
detonanti e la miscela detonatrice contenuta neght involucri
terminali.

. FONTE/RIFERIMENTL [T-RMV1- 240 Ed 16.03.1992 + Emendamenti "A" ¢ "B".

. SEDE D'INTERVENTO: 2° ¢ 3° Livello Tecnico

. AREA D'ISPEZIONE: Punti di giunzione estrernitd cordoni detonanti (Fig.1).

. METODO DI CONTROLLO:

a) Primario: RADIOGRAFIA
b) Secondario: N.A.

. EQUIPAGGIAMENTQ RICHIESTO:

- Apparato RX GILARDONI tipo 250/4 {0 equivalente)
- Carrello supporto apparato
- Lastre radiografiche {13*18) tipo D4 + Pb "

- Serie di numeri ¢ lettere in Pb per identificazione

- Segnaletica di pericolo di Radiazioni lonizzanti

- Dositnetro personale

- Misuratore ottico ingrandimento 40x con precisione di lettura al 0.02 mm ¢ fondo scala non infenore
2 mm.

~ Sviluppatrice
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8. PREPARAZIONE:
8.1 Predisporre il velivolo nell’ area destinata al controllo e assicurarlo secondo le normali procedure di
sicurezza.
8.2 Procedere al controllo assicurandosi che le precauzioni previste dal metodo radipgrafico fuori bunker

siano rispettate.

PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA
11 controllo completo dell'impianto di frantumazione del tettuccio prevede n. 4 riprese radiografiche in
corrisponder;za di alirettanti punti di giunzione, in ognuno det quali si trovano n. 3 terminali di cordont di
cordite.
Nella Fig.1 & rappresentato lo schema del tettuccio in cui vengono contrassegnati , iniziando dalla prua

del velivolo con i numeri 1, 2, 3 e 4, i punti da sottoporre a controllo radiografico.

9.1 CALIBRAZIONE STRUMENTALE:
9.1.1 Impostare sull'apparato RX i parametri, riportati nella sottostante tabelia, relativi al punto di

giunzione in esame:

Punto di Distanza Tensione Intensita Tempo
giunzione. *)
1 70 cm 130 Kv 4 mA 75 sec.
2 (*%) 70 cm 100 Kv 4 mA 50 sec.
3 70 cm 130 Kv 4 mA 75 sec.
4 (¥%) 70 ¢m 100 Kv 4 mA 50 sec,

(*) La distanza & riferita "Sorgente - Tettuccio”.
{**) Solo per queste riprese possono essere utilizzate lastre del tipo D4 senza Ph,

nel gual case il valore della tensione at tubo deve essere di 90 Kv .

9.2 ESECUZIONE DEL CONTROLLO:
9.2.1 Aprire il tettuccio del velivolo e bloccarlo.
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9.2.2 Posizionare la lastra radiografica all'interno del tettuccio sotto il punto di giunzione da controllare
(Fig.2), curando in modo particolare che venga assicurato il contatto tra quest'ultimo e la lastra
stessa tramite }'uso di nastro adesivo.

9.2.3 Chiudere 1l tettuccio.

9.2.4 Apporre sul tettuccio, usando i numeri e le lettere in Pb, opportuni riferimenti che permettono di
identificare senza equivoci il numero della ripresa, la M.M. del velivolo e la posizione dei singoli
terminali di cordite. Per quest'ultima identificazione & sufficiente porre il numero della ripresa a
lato del cordone contrassegnato con il n.1 (Fig.1).

9,2.5 Posizionare il tubo radiogeno all'esterno del tettuccio in modo che la direzione del fascio sia
perpendicolare alla lastra radiografica che si trova all'interno del tettuccio sotto il punto di
giunzione in esame .

9.2.6 Impostare i parametri riportati nefla tabella suindicata , relativi alla ripresa radiografica che si sta
effettuando.

9.2.7 Verificare che tutte le condizioni di sicurezza siano state rispettate pnma di procedere
all’ esposizione.

9.2.8 Esporre la lastra.

9.2.9 Al termine dell'esposizione aprire il tettuccio € rimuovere la lastra avendo cura di non
danneggiarla.

9.2.10 Sviluppare ed essiccare la lastra secondo le normali tecniche di trattamento radiografico.

9.2.11 Esaminare la lastra al negativoscopio per verificare la presenza di eventuali ™ air gap” (Fig.3)
esistenti tra le estremitd di ogni singolo terminale di cordite ¢ la miscela detonatrice contenuta
nell’involucro che ricopre, a guisa di cappuccio, 1'estremit stessa del cordone.  In caso di
presenza di "air gap” va eseguita la misura della sua dimensione utilizzando il misuratore ottico
posizionato perpendicolarmente sulla lastra radiografica in corrispondenza de! terminale che
presenta I'air gap. Onde consentire un'accurata misurazione & opportuno disporre il
negativoscopio s un piano orizzontale,

9.2.12 Ripetere tutte le operazioni dal punto 9.2.1 a 9.2.11. per le successive riprese radiografiche  dei
punti di giunzione 2, 3, e 4.

9.3 INDICAZIONI DI DIFETTO:

9.3.1 I risultati del controlle devono essere riportati, per la loro valutazione,sul prospetto "allegato C"
alla I'T in riferimento , in cui 1'assenza di "air gap” va indicata con la sigia N.A. (non
apprezzabile), mentre tutte le misure effettuate con il lettore ottico devono essere espresse in
millimetri in corrispondenza del terminale e del punto di giunzione a cui si riferiscono.

9..3.2 l.a valutazione della significhith del difetto (air gap) sara effettuata dall' Ufficiale Tecnico a
fronte di quanto previsto nella ITT/RMV/240.



SCHEDA N°1-6

Praan s \J — periipumyn o s
Ay spinen AT -
\\ 2.y INIZNNID 1.4 INOIZNNID
Faw . ’ 10 Qusnd
Briogunas v
, - y
g

. \ v . \ /
.Mr o \l\\\ N b £attl
. “ gl
R BT . INOTYOD

[ C.N.D. - VELIVOLO TORNADO |

ANDIZNNID 10 OLlHNd

/ Fig.1



I C.N.D. - VELIVOLO TORNADO

ASSEMBLAGGIO DEL PUNTO DI GIUNZIONE

SCHEDA N°1-6
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RULLINI DEI DISPOSITIVI DI RITARDO
COMPLESSO SEGGIOLINO EIETTABILE

1. COMPONENTI DA ESAMINARE: Rullini tappi estremita sup. e int. dex dispositivi di ntardo del
seggiolino eiettabile P/N MBEU 63566 - MLBU 63566-1

2. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare la presenza di crinature.

3. FONTE/RIFERIMENTE: PTT.AER.1F-TORNADQ-O.T. 125 Ed.07.09.92.
4. SEDE D'INTERVENTO: 3° Livello Tecnico.

5. AREA D'ISPEZIONE: Intera supertice dei rullini.

6. METODO DI CONTROLLO:

a) Primario: LIQUIDI PENETRANT!
b) Secondario: METODI OTTICL

7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- Impianto per Liquidi Penetranti,
- Liquido penetrante: TIPO I ; METODO D ; LIVELLO 2 -3 (MIL.- - 25135 E)
- Emulsificatore idrofilico (metodo D)
- Sviluppatore
- Lente di ingrandimento 10X.

8. PREPARAZIONE:

8.1 Pulire i particolari da controllare con opportuni solventi.

1
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PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA

9.1 ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.1.1

Applicazione del Liguido Penetrante:
A pulizia ultimata applicare il Liquido Penetrante ad una temperatura max. di 40° C e per un

tempo di applicazione totale di 20 min. cosi suddivisi:
- 10 min. di immersione;

- 10 min. di drenaggio;

9.1.2. Rimozione del Liquido Penetrante in eccesso:

9.1.3

9.1.4

9.1.5

9.1.6

9.1.7

Trascorso il tempo di applicazione rimuovere i Liguido Penetrante in eccesso con acqua a
spruzzo alle seguenti condizioni:

Temp. max: 25°C Pressione:1.5 bar Distanza: 30 em  Angolo:45°

licazione dell' emulsificatore:

Applicare I'emulsificatore su tutta la superfice dei particolari per il tempo previsto dalla ditta
produtirice {considerando anche il tempo di drenaggio).
Rimozione del Liquido Penetrante emulsificato:
Rimuovere il Liquido Penetrante emulsificato con acqua a spruzzo come al punto 9.1.2. 11 tempo
di lavaggio deve essere quello necessario afla completa asportazione del penetrante residuo in
superficie. Per verificare se tutto il L.P. sia stato asportato, L'intera operazione va effettuata
sotto Tuce ultravioletta (Lampada di Wood).
Asciugatyra;
Asciugare i particolari in un forno a circolazione d'aria ad una temperatura compresa tra 50 e
60°C per un tempo non superiore a 10 min.
Applicazione del rivelatore:
Applicare il rivelatore fino a formare un velo uniforme sopra le superfici da ispezionare.
Ispezione:
Trascorso i tempo di sviluppo del rivelatore (= 10 min.} procedere all'ispezione con Lampada
di Wood in ambiente buio.
Qualora i particolari presentino condizioni di scarsa leggibilith ripetere ['intera procedura di

controllo.

9.2.INDICAZIONI DI DIFETTO:
9.2.1 Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate riportando la posizione e 1'estensione.
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9.2.2 Devono essere scartati tutti 1 particolari che presentano evidenti segni di sfoghamento e di

crinature.

10.RIPRISTINO

Prima di restituire i particolari procedere ad una pulizia finale utilizzando mezzi opportuni.
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SUPPORTO AZIONATORE GAMBA CARRELLO
PRINCIPALE P/N P24452-005¢(8X) E
P/N P24452-006(DX)

. COMPONENTI DA ESAMINARE: Supporto azionatore gamba carrello principale Sx e Dx

. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare crmature

. FONTE/RIFERIMENTTI: Manuale AER. 1F-200-2-7 Fig.1-11 Particolare 8

. SEDE D'INTERVENTO: 3° Livello Tecnico

. AREA D'ISPEZIONE: Le aree da ispezionare sono quelle evidenziate in Fig. 1

L'intera ispezione verra cffettuata tramite le scansioni A ¢ B

. METODO DI CONTROLLO:
a) Primario: CORRENTI INDOTTE
b) Secondario: LIQUIDI PENETRANTI (solo col particolare rimosso)

. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- ELOTEST Bl - SDM Rohmann {0 equivalente)
- MINIROTORE MR3 Rohmann "

- SONDA DIFFERENZIALE ROTANTE Casoni & 23.8 Lungh. S50mm "

- SONDA ASSOLUTA SCHERMATA Casoni S-637 NFe

- ADATTATORE Rohman B1-RS "

- ADATTATORE Rohman B1-2BN o Casoni ADT-638 "

- BLOCCO CAMPIONE Casoni BC-869 in lega Al 2024 T851 "
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8. PREPARAZIONE:

8.1 Velivolo: Assicurarsi che 'azionatore gamba carrello msieme alle boccole di acciaio siano stati
rimossi.
8.2 Particolare: Assicurarsi che 1'area da ispezionare sia libera e pulita da grassi.

PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA SCAN - A (superficie interna dei fori)

9.1 EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- ELOTEST B1 - SDM Rokmann {0 equivalente)
- MINIROTORE MR3 Ro#meinn "
- SONDA DIFFERENZIALE ROTANTE Casoni & 23.8 Lungh. 50mm "
- ADATTATORE Rohman B1-RS "
- BLOCCO CAMPIONE Casoni BC-869 in lega Al 2024 T851 i

9.2 CALIBRAZIONE STRUMENTALE:
9.2.1 Dopo aver inserito la sonda nel rotore, collegare quest’ ultimo allo strumento ancora spento
utilizzando 1'adattatore ELOTEST B1-RS.
9.2.2 Accendere lo strumento ed impostare 1 seguenti parametri:
Frequenza= S0{ KHz BW= HF Preampl.= 18 dB
GanX/Y= 42 dB Filter BP= 800 Hz Fase= 101°
9.2.3 lmpostare la soglia d’allarme con 1 seguenti valori:

Gate= Rectangle On Honz. level= 2 div. Alarm= Normal Trngger= On

9.3 ESECUZIONE DEL CONTROLLO:
9.3.1 Predisporre lo strumento su modo statico ed orientare sull'asse Y il segnale di difetto prodotto

dal blocco campione agendo sulla fase.
9.3.2 Passare al modo dinamico (Timeb.) e verificare che il segnale di difetto prodotto dal blocco
campione corrisponda al seguente valore:
0.50 mm = 5 div(D
9.3.3 Data la scarsa accessibilit del particolare all'interno del vano carrello, & necessario assumere
la posizione che permetta di eseguire il controllo senza interruzioni su tutta la superficie in
esame.

9.3.4 Inserire la sonda nel fore da esaminare.

I3 Nel caso la risposta fosse diversa variare il Gain fino ad ottenere il valore riportato.

2
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9.3.5 Eseguire con attenzione una scansione per tutta la profondita del foro.
9.3.6 Ripetere 1 punt1 9.3.3 e 9.3.4 per il secondo foro.

9.4 INDICAZIONI DI DIFETTO:

9.4.1 Tuite le indicaziom di difetto vanno segnalate riportando:
- la posizione rispetto alla lunghezza del foro
- 1a lunghezza all'interno del foro indicando 1'inizio ¢ la fine nispetto alla superficie di entrata
della sonda.
9.4.2 Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario utilizzando Liquidi
Penetranti Tipo I Livello 3 Metodo D (MIL-1-25135E)@ .

10. PROCEDURA SCAN - B

10.1 EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- ELOTEST BI1 - SDM Rohman (o equivalente)
- SONDA ASSOLUTA SCHERMATA Casonr S-637 NFe "
- ADATTATORE Rohman B1-2BN o Casoni ADT-638 i

- BLOCCO CAMPIONE Casont BC-869 in lega Al 2024 T851 "

10.2 CALIBRAZIONE STRUMENTALE:
10.2.1 Connettere la sonda allo strumento ancora spento vtilizzando F'adattatore ELOTEST B1-

2BN®) |

10.2.2  Accendere lo strumento ed impostare 1 seguenti parametri:
Frequenza= 950 KHz Bw= HF Preampl. =
12 dB
GainX/Y== 42/27dB  Filter LP= 40 Hz Fase= 33° Dot Pos. Y/X=
-24/24

10.2.3 Impostare la soglia d’allarme con i seguenti valori:
Gate= Rectangie On  Horiz. level= 2 div.  Alarm= Normal Trigger= On

10.3 ESECUZIONE DEL CO OLLO:
10.3.1 Prima di procedere al controllo verificare che i segnali di difetto prodotti dal blocco
campione cornspondono ai seguenti valori:
0.25 mm= 1 div. 0.50 mm= 2 div. 1.00 mm= 3.5 div.

10.3.2 Per eseguire correttamente il controllo procedere come descritto al precedente punto 9.3.3

@ Per applicare il metodo secondario & necess.rio procedere alio smontaggio del particolare dal velivolo.
3 Collegare al 2° connettore BNC una sonda o un carico di induttanza simile a quella utilizzata per il controllo.
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{0.3.3 Bilanciare la sonda sul particolare ed eseguire una scansione su tutte le superficr evidenziate

in Fig. 1. Particolare attenzione deve essere posta nell'ispezione delle gole.

10.4 INDICAZIONI DI DIFETTO:

10.4.1 Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate riportando posizione e lunghezza.

10.4.2 Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario utilizzando Liquidi

Penetranti  Tipo I Livelio 3 Metodo D (MIL-1-25135E)® .

AREE DA ISPEZIGNARE

DFETTS TIPICH
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SCHEDA N° 1-9

LEVA DI AZIONAMENTO TAILERON

1. COMPONENTI DA ESAMINARE: Leva di azionamento taileron, Dx ¢ Sx.

2. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare la presenza di crinature superficiali e/o
subsuperficiali.

3. FONTE/RIFERIMENTI: a) STO/ TORNADQ/1/UK /517

b) SI/ TORNADO / 768 A

4, SEDE D'INTERVENTO: 2° ¢ 3° Livello Tecnico

5. ARFEA D'ISPEZIONE; Zona raccordata della faccia interna (figura 1).

6. METODO DI CONTROLLO:
a) Primario: CORRENTI INDOTTE
b} Secondario: LIQUIDI PENETRANTI

7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- Strumento ROHMANN ELOTEST B1 SDM (0 cquivalente).
- Sonda assoluta schermata Casoni S-578 NFe oppure Locator 29PASS
- Blocco campione CASONI1 BC 1031 «
- Adattatore ROHMANN B1-2BN. «
- Cavi di collegamento tipo BNC - LEMO 00. «

8. PREPARAZIONE:

8.1 Assicurarsi che la zona da esaminare sia pulita e libera da scaglie di vernice.

TAILERON.DOC
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PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA

9.1. CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

2.1.1.
912

Collegare la sonda allo strumento ancora spento utilizzando 1’adattatore B1-2BN

Accendere lo strumento ed impostare 1 seguenti parametri:

Frequenza = 754 KHz Filtro= LP S50 Hz
Gain X/Y = 50/34 dB Precamp= ©¢dB
BW = HF Fase = 240 °

Impostare la soglia d"atlarme con i seguenti valoti:
Gate= Rectangle On Horiz. level= 2 div, Alarm= Normal Trigger= On
Verificare che il segnale di lift-off sia orientato orizzontalmente sullo schermo da Sx verso
Dx, altrimenti agire sulla fase.
Verificare che i segnali di difetto prodotti dal blocco campione corrispondano ai seguenti
valori:

0.5 mm= 2 div.
Qualora il segnale fosse poco stabile e/o il valore di ampiczza sui difetti risultasse inferiore a 2
div. agire sui parametri di calibrazione variando opportunamente i filtri, la fase ed il guadagno

in modo da ottenere un segnale stabile ¢ riproducibile.

9.2. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

92.1.

922

Posizionare la sonda sul supporto, effettuare il bilanciamento strumentale cor il tasto di
compensazione’ e procedere alla scansione con movimenti a zig-zag su tutta la zona
raccordata della leva.

Ripetere il punto 9.2.1 per la leva sul lato opposto.

9.3. INDICAZIONI DI DIFETTO

931

9.3.2.

Tutte le indicazioni che non sono da attribuire agli effetti del bordo, alla geometria del
particolare, a materiali ferrosi o movimenti errati della sonda, vanno considerati come difetti.

Riportare per tutte te indicazioni segnalando posizione, lunghezza e direzione delle crinature,

' Collegare al 2° connettore BNC o un’opportuno carico induttivo (NFe) oppure una sonda avente una
induttanza simile a gliclla utilizzata per il controllo.

% Dopo bilanciamertto verificare che il segnale sia posizionato al centro det CRT e che risutti stabile in assenza
di movimenti della sonda sul pezzo.

2
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ZONA RACCORDATA

Figura 1.
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BRACCIO DI CONTROVENTAMENTO
GAMBA CARELLO PRINCIPALE -
SPINOTTO P/N 200747648

1. COMPONENTI DA ESAMINARE: Spinotto P/N 200747648 installato sul braccio di

controventamento della gamba carrello principale.

2. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare crinature superficiali.
3. FONTE/RIFERIMENTI: a) STO/T/GE/S206
4, SEDE DI INTERVENTO: 2° ¢ 3° Livello Tecnico.
5. AREA D'ISPEZIONE: Zona di raccordo tra testa ¢ gambo dello spinotto.
6. METODO DI CONTROLLO:
a) Primario: MAGNETOSCOPIA
b) Secondario: METODI OTTICI
7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- Magnetoscopio CGM MAGISCOP 1300/1 (o equivalente).
- Lampada di wood

- Indicatore di campo magnetico.

8. PREPARAZIONE:

Asstcurarsi che la superficie del particolare da esaminare sia pulita ¢ sgrassata.

SPINOTTO.DOC

SCHEDA N°I-10
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PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA

9.1 CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

9.1.1

912
9.1.3.
9.1.4.
9.1.5.

Accendere il magnetoscopio e mettere in moto la pompa di erogazione liquido contenente la
polvere magnetica in sospensione.

Posizionare il selettore esame su ESAME MAGNETICO.

Attivare I'interruttore SICUREZZA ESAME.

Selezionare I’alimentazione in A,C.

Regolare il potenziometro di intensita della corrente in modo da ottenere 5000 AmpereSpire.

9.2 ESECUZIONE DEL CONTROLLO:;

9.2.1.

922

9.2.3.
9.24.

Posizionare lo spinotto sul bordo inferiore della bobina, in senso longitudinale rispetto al
banco.

Irrorare il particolare con il liquido contenente la polverc magnetica od eseguire la
magnetizzazione.!

Accertarsi dell’avvenuta magnetizzazione utilizzando I'indicatore di campo magnetico.
Ispezionare la zona sottotesta dello spinotto con la lampada di wood, in ambiente oscuro,

ponendo particolare aticnzione a non toccare con le dita la parte interessata.

9.3 INDICAZION] DI DIFETTO:

9.3.1.

Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate, indicando posizione ed esiensione.

9.4 SMAGNETIZZAZIONE:

9.4.1. Procedere come al punto 9.2.1
9 4.2, Posizionare il selettore ciclo su SMAGNETIZZAZIONE e lanciare il ciclo.

9.4.3. Accertarsi che il pezzo sia smagnetizzato mediantc apposito indicatore di campo magnetico.

E L irrorazione del liquido sul particolare deve essere effettuata durante il ciclo di magnetizzazione.

2
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PIASTRA DI SUPPORTO RADIO

1. COMPONENTI DA ESAMINARE: Piastra di supperto radio.

2. 5COPO DEL CONTROLLO: Rilevare crinature di [atica chic si possone originare dalla
superficie interna dei fori.
3. FONTE/RIFERIMENTL: Lettera RDS1/06/10055/TOR/C19-2
4. SEDE D INTERVENTO: 17 ¢ 2° Liveila Tecnico.
3. AREA D'ISPEZIONE: Superficie interna dei fori € zona circostante i bordi det foni
stessi.
6. METODO DI CONTROLLO:
a) Primario: - CORRENTI INDOTTE
b) Secondario: METODI OTTICI
7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Strumento ROHMANN ELOTEST B1 SDM {0 equivulente).
- Sonda rotante CASONI S 1216 & 5,1 | '

- Sonda assoluta schermata CASONI $-380 NFe

- Blocco campione CASONI BC 1031

- Blocco campione CASONI BC 1215

- Adatiatore ROHMANN B1-RS

- Adattatore ROHMANN B1-2BN

- Rotore standard ROHMANN RS 1

C1 1999 Radio.Doc 258:01/99

I
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8. PREPARAZIONE:

3.1. Rimuovere fa plastra dal velivolo

L PROCEDURA C.N.D.
]

9. PROCEDURA A

9.1 EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO
- Strumento ROHMANN ELOTEST B1 SDM {0 cquivaiente)
- Sonda rotante CASONI S 1216 @31 (gD
- Blocco campione CASONI BC 1215 (Gig. )
_ Adattatore ROHMANN B1-RS
- Rotore standard ROHMANN RS 1

9.2 CALIBRAZIONE STRUMENTALE:
921, Connettere la sonda al rotore ¢ collegare quest ultimo allo strumento ancora spento wilizzando

1" adattatore B1-RS.

922 Accendere lo strumcito ed impostarc i scguenti paranietr

Freguenza= 500 KHz Filtro= BP 160 Hz
GainY= 50dB Preamp.= 12 dB
BW = HF Fase=  133°

9.2.3. lmpostare la soglia d"allarme con i seguenti valon:
Gate= Rectangle On  Horiz. level= 3 div. Alarm= Normal Trigger= On
9.2.4.  Accendcre il rotore. ‘

075  Predisporre lo strumcnto su modo statico (s) ed orientarc sull’asse Y il segnale prodotto dal

difetto artificiale, presente in un foro del blocco campione. agendo sulia fase.
926, Passare al modo dinamico (Timeb.) e verificare che i segnalt di difetto prodotit nel controllo dail
blocco campione corrispondano al seguente valore:
0.50 mm= 3 div.
9.2.7 Qualora il segnale fosse poco stabilc efo il valore di ampierza su difetti risultasse wferiore a +
div. agire sui para;nctri di calibrazione variando opportusiamenic i e, 1a fase cd il guadagno

in modo da ottenere un seguale stabile e riproducibiie.

"
|5

_ ESECUZIONE DEL CONTROLLO;

31 Posizionare la sonda all'interno di un foro di fissaggio delia piastra.

9.
9.

el
(8]

Accendere it rotore ¢ controtlare Ja risposta strumentale.

=)

3.3, Ripetereipuni 92t e92.2 per i restanti {ori.

T
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9.3, INDICAZIONI D1 DIFETTO
931 Tutte le indicazioni che non sono da attribuire agli efletti del bordo, alla geometria del
particokare. & materiali forrosi o moviment: crrati deila sonda, vanno considerati come difeti.
912 Tette le indicazioni di difetto devono csserc riportate. valutando pesizionc. lunghezza ¢

direzione.

10, PROCEDURA B

10.1. EC gUlPAGG]AMENTO RICHIESTO
- Strumento ROHMANN ELOTEST B1 SDM (0 equivalente)
- Sonda assoluta schermald CASONI 5-580 NFe
- Blocco campione CASONI BC 1031
- Adattatorc ROHMANN Bt-2BN

101, CALIBRAZIONE STRUMENTALE:
10.2.1. Collegare la sonda allo StrUMEeNto ancora spento ulilizzando Tadattatore B1-2BN !

10.2.2. Accenderc lo strumento cd impostare 1 segucnli paTametri.

Frequenza= 1000 KHz Filtzo=  LP 350 Hz
Gain X/Y =40/20 dB Preamp.= - 6 dB
BW= HF Fase = $3°

10.2.3. Tmpostare la so'glia & allarme con i seguentt valort:
Gate= Rectangle On " Horiz. level= 3 div. Alarm= Normai Trigger= On
10.2.4. Verficarc che il segnale di difetto prodotto dal blocco campione corrisponda al scguente valore
in ampiezza:
.50 mm= 4 div.
10.2.5 Qualora il segnale prodotto dalla sonda risullasse poco stabile efo fornisse un valore in
ampiczza infcnore 2 4 div. agire sui parametn di calibrazione cambiandae opportunamente il

{iltro. il gain ¢ la fase.

10.3. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:
10.3.1. Posizionare la sonda in prossimitd di un foro di fissaggio della piastra ¢ bilanciare.
10.3.2. Eseguire una scansione intorno al foro con moviment delta sonda a 2ig-2ag.

10.3.3. Ripetereipumii [0.3.1. ¢ 10.3.2. per i restanti forl.

. —

! Collegare al 2° connetiore BNC o un opporiuno cance induttivo (NFe) oppure una sonda avenic una
induttanza simile a quella utilizzata per il controtlo.

-
3
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10.4. INDICAZIONI DI DIFETTO

10.4.1. La presenza. rilevata visivamenic. di eventuali screpolature della vermice. situale i arce non
Atenute critiche, va comunque valutata con Putthzzo del metodo primario (Procedura B). in
quanto indizio di possibile presenzi di difeni.

1042, Tulte le indicazioni che nom souo da altribuire agh effetti dei bordo. alla gecametriz det
particolare. a materiali ferrosi imovimenti errati della sonda. vanno considerati come difetti.

1043, Tulte I indicazioni di difetto devono cssere riportate. valutando posizione, lunghezza ¢

dirczione.

Fig. 1 Sonda rotante Casoni S 1216 ¢ blocco campione BC 1215
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SPORTELLI DI TRATTENIMENTO
,BOMBOLETTA DI RAFFREDDAMENTO
LAUNCHER BOL 304 E 304A

1. COMPONENTI DA ESAMINARE: Sportello di trattenimento della bomboletta di raffreddamento
del Launcher Bol 304 ¢ 304A. - b

e

2. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare crinature superficiali.

3. FONTE/RIFERIMENTTI: SI/LAU7-BOL/O1

4. SEDE DI INTERVENTO: 2° e 3° Livello Tecnico. )
5. AREA D'ISPEZIONE: Estremita posteriore degli sportelli (fig.1)

6. METODO DI CONTROLLO:
a) Primario: CORRENTI INDOTTE
b) Secondari_o: LIQUIDI PENETRANTI

7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- Strumento ROHMANN ELOTEST B1 SDM {0 equivalente).
- Sonda assoluta schermata Casoni 8-578 NFe oppure Locator 29PASS e

- Blocco campione CASONI BC 1031
- Adattatore ROHMANN B1-2BN
- Carico induttivo per sonde NFe “

8. PREPARAZIONE:
8.1 Assicurarsi che il Launcher sia stato rimosso dal velivolo e la bomboletta di raffreddamento
rimossa dal suo alloggiamento nella parte frontale.

8.2, Accertarsi che 1a zona da controllare sia pulita ¢ libera da scaglie di vernice.

launcher
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PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA
9.1_CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

9.1.1.
9.1.2.

9.1.4.

9.1.5.

9.1.5.

Collegare 1a sonda allo strumento ancora spento utilizzando 1’adattatore B1-2BN.!

Accendere lo strumento ed impostare i seguenti parametri:

Frequenza = 750 KHz Filtro = LP 350 Hz
Gain XYY = 50/34dB Preamp. = 0dB
BW = HF Fase = 240°

Impostare Ia soglia d’allarme con i seguenti valori:f

Gate= Rectangle On Horiz. level= 2 div. Alarm= Normal Trigger= On

Verificare che il segnale di lift-off sia orientato orizzontalmente sullo schermo da Sx verso
H

Dx, altrimenti agire sulla fase.

-

Verificare che i segnali di difetto prodotti dal blocco campioue corrispondano ai seguenti
valori: '

0.5 mm= 2 div.
Qualora il segnale fosse poco stabile /o il valore di ampiezza sui difetti risultasse inferiore a 2

div. agire sui parametri di calibrazione variando opportunamente i filtri, Ia fase ed il guadagno

in modo da ottenere un segnale stabile e riproducibile. -

9.2 ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.2.1.

9.2.2.

Posizionare la sonda sul particolare, effettuare il bilanciamento strumentale con il tasto di
compensazione e procedere alla scansione su futta la zona arrotondata, Con un passo di2
mm per ogni linea di scansione, ponendo particolare attenzione alla cavitd fresata (i difetti
tipici sono illustradi nella fig.2).

Controllare la zona intorno al foro, sia nella faccia superiore che inferiore dello sportello,
per mezzo di una scansione circolare ad I mm di distanza dal foro (i difetti tipici sono

illustrati nella fig.2).

9.3. INDICAZIONI DI DIFETTO

9.3.L

9.3.2.

Tutte le indicazioni che mon sono da attribuire agli effetti del bordo, alla geometria del
particolare, a materiali ferrosi o movimenti errati della sonda, vanno considerati come difetti.

Riportare per tutte le indicazioni segnalando posizione, lunghezza e direzione delle crinature.
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Fare pernoo

Facsia interdad =———=

s

Supsrficie ssisrae
Supeariicia arroteadaia

Figura 1. Area d'ispezione

Figura 2. Tipici difetti

L Collegare al 2° connettore BNC o un’opportuno carico induttivo (NFe) oppure una sonda avente una
induttanza simile a quella utilizzata per il controllo.

-
3
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ORDINATA X11185 - FORI SEDE DEI
BULLONI DI FISSAGGIO DEL SUPPORTO
AZIONATORE GAMBA CARRELLO
PRINCIPALE SX/DX

. COMPONENTI DA ESAMINARE: Ordinata X 11183, lori sede dei bulloni di fissaggio

del supporio azionatore gamba carrello principaie

Sx/Dx (13 fori su ogni lalo).

. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare crinature cd ovalizzazione dei fori.
. FONTE/RIFERIMENT]I: PTA AER.IF-TORNADO-1137
. SEDE D'INTERVENTO: 3¢ Livello Tecnico
. AREA D'ISPEZIONE: Bordo e superficie interna dei fori.
. METODO DI CONTROLLO:
a) Primario: CORRENTI INDOTTE
b) Secondario: OTTICO-DIMENSIONALE

. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- ELOTEST B1 — SDM Rohmann (0 cquivalcnie)
- MINIROTORE MR3 Rofmann

- SONDA DIFFERENZIALE ROTANTE Casoni & 3.8 P/N 91493

- ADATTATORE Rofinann B1-RS

- BLOCCO CAMPIONE Casoni BC-869, FORO & 6 mm, in lega Al 2024 T851
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8. PREPARAZIONE:
8.1 Velivolo. Assicurarsi che il supporto azionatore gamba carrello sia stato rimosso;
8.2 Particolare. Assicurarsi che 1 forl da isperionare siano puliti:

8.3 Sonda. Proteggere il sensore avvolgendo la parle terminale della sonda con nastro di

Teflon.

PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA:

9.1. CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

9.1.1. Dopo aver inscrito la sonda ncl rotore. collegare quest’ultimo allo strumento ancora spento
wtilizzando 1"adattatore ELOTEST B1-RS.
9.1.2.  Accendere lo strumento ed impostare i scguenti paramentri:
Frequenza= 500 KHz BW= HF Preaml = 18 dB
Gain X/Y= 42 dB Filter BP= 800 Hz Fase= 101°
9.1.3.  TImposlarc la soglia d’allarme con 1 seguenti valori:
Gate= Rectangle On Horiz level= 2 div. Alarm= Normal Trigger= ON
914 Accenderc il rotore.
9.1.5.  Predisporre lo strumento su modo statico (3):
9.1.6. lnserire ta sonda nel foro del blocco campionc.
9.1.7. Oricntare sull asse Y il segnale di difelto prodotto dal difetto artificiale agendo sulla fase:
9.1.8. Passare al modo dinamico (Timeb.) ¢ verificarc che lampiczza del segnale corrisponda a:

0.50 mm= 5 div'

9.2. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

921 Con il rotorc acceso inscrire la sonda nel foro da esaminare.
9.2.2.  Escguire con attenzione una scansione per tutta la profondita del foro.

9.2.3. Ripetercipunti 9.2.1 ¢ 9.2.2 per i fori rimanenti.

9.3, INDICAZIONI DI DIFETTO:

931 Tutte Ic indicazioni di difetio vanno scgnalate riportando:
- la posizionc rispetio alla lunghezza del foro:
- la lunghezza all'interno del foro indicando Uinizio e la fine rispetto alla superficic di
entrata della sonda.

93 2. Tulte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

' Nel caso la risposta fosse diversa variare il Gain fino ad ottenere il valore riportato.
2
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BULLONI DI FISSAGGIO DEL SUPPORTO
AZIONATORE GAMBA CARRELLO
PRINCIPALE DX E SX ALLA ORDINATA

X11188
1. COMPONENTI DA ESAMINARE: Bulloni di fissaggio del supporto avitonatore gamba
carrello principale. DX ¢ 8§X (Fig. 1) all’ordinata
XI11185
2, SCOPO DEL CONTROLLO: Rivclare la presenza di crinature sotto la testa ¢

sullo stelo dei bulloni *

3. FONTE/RIFERIMENTI: IT/RMVI/319
4. SEDE D'INTERVENTO: 2% ¢ 3° Livello Teenico
5. AREA D'ISPEZIONE: Testa csagonale dei bulloni

6. METODO DI CONTROLLO:
a) Primario: ULTRASUONI
b} Secondario: N. A

7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO;
- Strumicnto KRAUTKRAMER USD 15 {0 equivalenic)
- Sonda KRAUTKRAMER KBA-125 (2 3.5 mm, 20 MHz)
- Blocco campione: Bullone di riferimento con due difetti artificiali (o equivalente)
di profonditd Inmm (Fig. 1)
- Cavo di collegamento tipo RG 174 con connessioni tipo LEMO 00 e Microdot

- Accoppiante in gel.

' Dei 13 bulloni presenti sul supporto si devono controllare solo i 9 accessibili.
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J

8. PREPARAZIONE:

8.1 Velivolo.

8.2 Particolare.

SCHEDA N 1-14

Assicurarsi che il velivolo sia sollevalo sui martinetti idraulici e siano stati

rimossi gli azionatori gamba carrcllo:

presentino sbavature o danni.

PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA:

11 controllo dei bulloni deve esscre effettualo nel modo seguente:

9.1. CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

91.1.
912

Collegare la sonda allo strumiento ¢ accenderlo.

[IllpOSlE]I’C la scgucnte taratura:

Campo di misura: 24mnn;

Velocita Ultrasuoni 6086 m/s;

Ritardo sonda: tararc per la sonda in dotazione. per la KBA-125 = 0.22us:

Smorzamento: 73 Ohny

Potenza: 220 pF:

Frequenza di ripetizione degli impulsi: autohigh:
Frequenea ricevitore: BB:

Soppressione: () %

Gate - A: Start 3.00 mm, Larghezza 3.00 mm, Soglia 20 %

Gate - B: Start 6.00 mnw, Larghezza 16.00 mm. Soglia 20 %:
Gate — 1: Start 23.00 mm., Larghezza 8.00 mm. Soglia 80 %5.

Modo TOF = Fianco:;
Modo Ampiezza = % Ampicrza:
Modo di Ingrandimento su "Gatec — A™;

Angolo di trasmissione = 0.0.

Assicurarsi che le teste det bulloni siano stalc perfettamente sverniciale ¢ non
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9.2. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.2.1. Applicare il liquido di accoppiamento sulla sonda e/o sulla testa del bullonc in esamc.

9272 Posizionare la sonda al centro della testa del bullone di riferimento senza difetti. e regolare
l'ampiczza dell'eco di fondo al 100% del display.

9723 Posizionarc la sonda al centro della testa del bulione campione con duc difetti artificiali ed
individuare posizione ¢ ampiczza del picco del difetio posto all’inizio della filetlatura. che
sard visibile a circa 14 mm.

924  Escguire una leggera scansione a vigzag per ricercare difciti sotto la testa cercando di
dividere il scgnale del difctio da quello degli echi multipli dovuti alle spessore della testa (il
primo eco della testa verrd visualizzato sul display a circa 3.3 - 3.5 mm a seconda del
hullone. mentre 1'eco del difetio a 3.7 mm). Sfruttare eventualmente lo ZOOM GATE AT

per una maggiore risoluzione det picchi.

=
_[‘-)
L

Ripetere i punti da 9.2.3. 2 9.2.4. per i restanti bulloni.

9.3, INTERPRETAZIONE DEI SEGNALT;

9.3.1, Durante I'ispezione del gambo ¢ neccssario mantenerc la sonda al centro della testa del
bullone. per evitare che compaiano gli echi provenienti dalla testa.

932 Peruna corretta valutazione dei segnali tencre presente che con la sonda posizionata al centro
della testa det bullone senva uscire all’esterno dell area corrispondente al diametro del gambo
(Fig. 1). la comparsa di un eco a 3.3 — 3.5 mm pud indicare una rottura, invece dell’eco della

Lcsta.

9.4, INDICAZIONI DI DIFETTO:

9.4.1. Riportare ogni segnale compreso nei Gates A ¢ B con ampiczza superiore atla soghia

impostata.

9.5, ULTERIORI INFORMAZIONL:

9.5 1. Peruna corretta esecuvione di tale procedura. tencre preschle quanto segue:
- la posizionc alquanto scomoda dell’operatore rende dilficile un corretto accoppiamerto
sonda-bullonc per ottenere misurce valide:
- fondamentale per una misura di precisione ¢ I'impostazionc del corretto ritardo

(prepercorso) della sonda in uso ¢ della velocita di trasmissione nel materiale.

4l
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- in diversi casi si ¢ notata asscnza o la riduzione degli cchi multipli della testa, forse
dovuta al serraggio dci bulloni: questo pud anche essere un vantaggio in quanio una
eventuale crinatura si pu¢ evidensiare meglio: in tal caso I'operatore deve pero porre la
massima attenzione nel posizionamento della sonda. mancande 'utile rifcrimento di tali
echi;

- i bulloni non sono tutti perfettamentic uguali nelle dimensioni. a seconda del lotto
(variazioni di alcuni decimi di mm. nelle lunghezze ¢ di due decimi ncllo spessore della
testa (da 3.3 a 3.5 mmy);

- le teste recano la stampigliatura del P/N, in alcuni casi abbastanza marcata. che impedisce
un buon accoppiamento ¢ di conseguenza una scarsa visualizzazione dell’cco di fondo:

- potrebbero esistere bulloncini con foro per coppiglia all’estremita filettata. caratterizzati
dalla lettera ~S” stampigliata sulla testa. con visualizzazione di un eco posizionato oltre i

18 mm. (4" Divisione sul display).
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AREA DI INTERESSE

BULLONI DA CONTROLLARE (2)

DIFETTI TIPICI

Figura 1. Posizionc dei bulloni da controllare ¢ diletti tipici

h
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ORDINATA X10910 — ZONA DI ATTACCO
GAMBA CARRELLO PRINCIPALE SX/DX

1. COMPONENTI DA ESAMINARE; Supporto di attacco alla gamba carrello principale
dell'ordinata X10910 (Fig.1)

2. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare crinature, corrosione ed ovalizzazione dei
fori.

3. FONTE/RIFERIMENTI: STO/I/GE/220

4. SEDE D'INTERVENTO: 2° ¢ 3° Livello Tecnico

5. AREA D'ISPEZIONE: Superficie interna dei fori degli Hi-Lock sul

supporto di attacco all'ordinata (Fig 2 € 3); !

6. METODO DI CONTROLLO:
a) Primario: CORRENTI INDOTTE
b) Secondario: METODI OTTIC1

7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- ELOTEST B1 — SDM Rohmann (o cquivalente)
- MINIROTORE MR3 Rohmann «
- SONDA ROTANTE Roamann (3 4.8 “
- ADATTATORE Rohmann B1-RS
- Cavo di collegamento tipo Rohmann RK-2N
- BLOCCO CAMPIONE Casoni BC-869 (lega Al 3.4364 T7351) *

" Per ogni velivolo i fori da ispezionare sono due. uno in ogni supporto
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8. PREPARAZIONE:

8.1 Velivolo. Assicurarsi che Jo Hi Lock sia stalo rimosso: verificare anche 1a rimorione delie

tubazioni sovrastanti che impediscono il controllo.

8.2 Particolare.  Assicurarsi che lc superfici interne dei fori da ispezionare siano pulite;

8.3 Sonda. Verificare che il diametro del foro sia compreso ta 5,000 € 5,018 mm

PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA:
9.1, CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

9.1.1

9.14.
9.1.5.
9.1.6.
9.1.7.

Inserire la sonda nel minirotore e collegare guest’nltimo allo strumento ancora spento
utilizzando I’adatiatorc ELOTEST B1-RS.

Accendcere lo strumento ed impostarc i seguenti parametsi:

Frequenza= 650 KHz Bw= HF Preaml.= 12 dB

Gain X/Y= 37 dB Filter BP= 500 Hz Fase= 319°

Impostare la soglia d’allarme con i seguenti valori:

Gate= Rectangle On Horiz level= 3 div. Alarm= Normal Trigger= ON
Predisporre lo strumento su modo statico (S);

Inserire la sonda nel foro del blocco campione e accendere il minirotore.

Orientare sull’asse Y il scgnale di difetto prodotto dal difetto artificiale agendo sulla fase;
Passare al modo dinamico (Timeb.) ¢ verificare che I'ampiczza del segnalc corrisponda a:

0.50 mm= 4div

9.2. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.2.1.
922

923,

Inserire la sonda nel foro da esaminare (Fig.3) ed accenderc il minirotore;
Escguirc la scansione limitatamente alla superficie interna dcl foro dell'ordinata in lega di
Alluminio;

Ripetcre i puntt 9.2.1 € 9.2.2 per il foro del supporto opposto.

19. INDICAZIONI D1 DIFETTO:

10.1.

Tutte Ic indicazioni di difetto vanno segnalate, riportando la posizione ¢ l'estensionc del

difetto all'interno del foro, indicando inizio ¢ fine rispetto alla superficie dell'ordinata.
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11. ULTERIORI INFORMAZIONI:
11.1.  Durante la scansione de} foro, porre aticnrionc al passaggio tra la zona ferromagnetica della
piastra in acciaio supcriorc ¢ quella in Icga di Al da controllare.
112, 1 conirollo ¢ problcmalico per 'ingombro cccessivo dell'insicme sonda-rotorc: per lale
motivo bisogna inscrirc nel foro la sonda non ancora collegata al minirotore ¢ solo

successivamente eseguire il collegamento ¢ procedere alla scansione fin dove ¢ possibile.
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vano camrello principale destro / sinistro

zonz da controllare ordinats X10910 (sportello MLG rimosso per chiare22u}

Fig. 1 Supporto di attacco gamba carrello principale (lato destro)
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superiore

foro per Hi-Lock intemo

instra di aoci;

Fig. 3 - Vista "A"

A
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DADO SFERICO DEL SUPPORTO
GAMBA CARRELLQO DX/SX

SCHEDA N°[-16

1. COMPONENTI DA ESAMINARE: Dado sferico del supporto gamba carrelle DX/SX (Fig. 1)

2. SCOPO DEL CONTROLLO: Determinare se il materiale di cui € costuito il particolare & in

acciaio 0 in lega di alluminio.

3. FONTE/RIFERIMENTI: STO/TOR/MAUK/572
ITP/RMV1/499

4. SEDE DI INTERVENTO: 29 e 3° Livello Tecnico.

5, AREA D'ISPEZIONE: Dado sferico DX/SX

6. METODO DI CONTROLLO:
a) Primario: CORRENTTI INDOTTE
b) Secondario: N.A.

7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- Strumento Rohmann ELOTEST B1 SDM
- Sonda Rohmann KAS 2-3
- Adattatore Rohmann B1- RS
- Cavo di collegamento Rohmann EK-2HF
- Blocco campione Casoni BC-220 (Al 7570T6)

- Blocco campione Casori FE 4340

(o equivalente).

@

113
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8. PREPARAZIONE:

8.1,  Pulizia preliminare
Assicurarsi che I parti da ¢saminare siano pulite ed asciutte. A tale riguardo utilizzare la tecnica di
pulizia pil idonea per rimuovere eventuali fracce di sporcizia, incrostazioni, residui metallici, oli o

grassi depositati sulla superficic da esaminare.

PROCEDURA C.N.D.
9. PROCEDURA METODO PRIMARIO
9.1. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO
- Strumento Rohmann ELOTEST B1 SDM (0 equivalente).
- Sonda Rohmann KAS 2-3
- Adattatore Rohmann B1- RS “
- Cavo di collegamento Rohmann EK-2HF “

- Blocco campione Casoni BC-228 (Al 7570T6)

- Blocco campione Casoni FE 4340 “

9.2. CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

92.1. Collegare la sonda allo strumento ancora spento utilizzando P'adattatore B1- RS.
922, Accendere lo strumento ed impostare i seguenti parametri:

Frequenza= 99 KHz Filtro= LP 50 Hz

Gain Y/X=15dB  Prcamp. = 12 dB

BW = HF Fase = 263°

Dot. Pos. Y/X=-22/-25

9.2.3. Posizionare la sonda con 1a bobina in aria ¢ compensare il segnale.

9.24. Appoggiare la sonda sul blocco campione BC-220 (Al 75707T6) e verificare che il segnale di
lift-ofT corrisponda a 6 divisioni orizzontali come mostrato in {ig. 2.

9.2.5. Qualora il segnale fosse poco stabile e/o risultasse inferiore a 6 div. agire sui parametri di
calibrazione variando opportunamente i filtn, la fase ed il guadagno in modo da otienere un
segnale stabile e riproducibile.

9.2.6. Appoggiare la sonda sul blocco campione Casoni FE 4340 ¢ verificare che il segnale di lift-off

corrisponda a quelio indicato in fig. 3.

9.3. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.3.1. Posizionare la sonda con la bobina in aria ¢ compensare il segnale.

9.3.2. Posizionarc la sonda sul dado sfcrico ¢ confrontare il segnale di lift-off, che si osserva quando la

sonda viene spostala dall'aria al particolarc in csame, con i segnali precedentemente ottenuti con
2
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i blocchi campione (figg. 2-3). Da tale confronto sard pertanto possibile stabilire se il materiale
di cui ¢ costituito il particolare ¢ acciaio 0 in lega di alluminio,

9.3.3. Ripetere i punti 9.3.1. € 9.3.2. per il dado sferico posto sul lato opposto.
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Figura 2: segnale corrispondente al lift-off dell'altuminio.

Figura 3: segnale corrispondente al lift-off dell'acciaic.
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ORDINATA X8000 E CRUCIFORM FITTING

1. COMPONENTI DA ESAMINARE: Ordinata X8000 ¢ cruciform fitting

2. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare la presenza di crinature superficiali

3. FONTE/RIFERIMENTI: STO/TOR//DASA/DRAFT 1241
STO/TORNADO/I/GE/223
IT/RMV1/358

4. SEDE D'INTERVENTO: 2°- 3° Livello Tecnico.

s. AREA D'ISPEZIONE: A-B) Spigolo superiore interno del ring frame

X8000 (Fig. 1),

O Superficie anteriore della piastra di rinforzo
in acciaio (Fig. 1)';
D-E) Cruciform fitting, P/N P-231138 (zona
intorno al foro crtico, Fig. 2);
F) Parte inferiore del Centre frame X8000, P/N
P-231131-015 (Fig. 3)°
6. METODO DI CONTROLLO:

Primario: CORRENTI INDOTTE
Secondario: LIQUIDI PENETRANTI

7.  EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- Strumento ROHMANN ELOTEST B1 SDM (0 equivalente)

- Adattatore ROHMANN B1-RS "

! Per i velivoli che incorporanc la modifica AER. 1F-TOR-648E (MOD. 11025).
* Solo per i velivoli pre MOD. 11025.
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- Cavo di collegamento NORTEC SP0O-6523 "
- Sonda assoluta schermata, angolata a 90°, NORTEC P/1MHz-2MHz/A/90.5/4 "
- Sonda assoluta schermata NORTEC P/iMHz-2MHz/A/0,0/4 "
- Blocco campione DASA "NDI-STANDARD FRAME X3000 TORNADO" "
- Impianto per Liquidi Penetranti;

- Liquido Penetrante TIPO I, METODO C, LfVELLO 3 (MIL-I-25135 E)

- Lampada di Wood

- Solvente asportatore

- Sviluppatore ad umido non acquoso

- Stufa ventilata

8. PREPARAZIONE:

8.1. Accertarsi che sia stato rimosso il sigillante nella zona compresa tra lo spigolo superiore
interno dell'ordinata, la piastra di rinforzo e I'angolare di connessione delle pareti del condotto
presa d'aria.

.82  Pulire accuratamente l¢ parti da esaminare, utilizzando la tecnica di pulizia pin idonea per
rimuovere eventuali tracce di sporcizia, incrostazioni, residui metallici, oli o grassi depositati

sulla superficie da esaminare.

PROCEDURA CND.

9. PROCEDURA SCAN-A (Spigolo superiore interno del ring frame X8000, superficie anteriore)

9.1. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Strumento ROHMANN ELOTEST B1 SDM (o equivalente)
- Adattatore ROHMANN B1-RS "
- Cavo di collegamento NORTEC SP0-6523 "
- Sonda assoluta schermatzi, angolata a 90°, NORTEC P/1MHz-2MHz/A/90.5/4 "

- Blocco campione DASA "NDI-STANDARD FRAME X8000 TORNADO" "
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9.2, CALIBRAZIONE STRUMENTALE;

9.2.1.

922

923,

924

9.235.

Collegare la sonda NORTEC P/1IMHz-2MHz/A/90.5/4 allo strumento ancora
spento utilizzando 'adattatore B1-RS ed il cavo SPO-6523.

Accendere lo strumento ed impostare i seguenti parametri:

Frequenza = 2 MHz Filtro = LP 65 Hz
Gain Y/X = 42/25 dB Preamp. = 12 dB.
BW=HF Dot. Pos. Y/X=0/0
Fase =176 °

Impostare la soglia d'allarme con i scguenti valori:
Gate = Cross on Horiz. Level = 2 div.
Alarm = Normal Trigger = On

Posizionare la sonda sulla parte del blocco campione in lega leggera, compensare il

segnale ¢ regolare la fase per orientare il segnale di lift-off sulla linca orizzontale.

Verificare che il segnale di difetto prodotto dal blocco campione corrisponda al

seguente valore:

0.50 mm = 2 div. vert.

9..3. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

231

9.3.2.

9.3.3.

Posizionare la sonda sulla superficie anteriore dell'ordinata di giunzione X8000,
nella zona in prossimita dello spigolo (Fig. 1)*. Compensare il segnale, tenendo la

bobina perpendicolare rispetto alla superficie.

Effettuare una scansione lungo il bordo illustrato in Fig. 1, avendo cura di

mantenere l'angolo di contatto della sonda a 90°.

Ripetere i punti 9.3.1. ¢ 9.3.2. per l'ordinata della presa d'aria opposta.

? Nel caso la risposta fosse diversa variare i parametri di gain, e pre-amplificatore fino ad ottenere il valore

previsto.

* Nel caso dei velivoli che incorporano la modifica AER 1F-TOR-648E (MOD. 11025) I'area da controllare € la
zona in lega leggera non ricoperta dalla piastra di rinforzo in acciaio.

3
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94, INDICAZIONI DI DIFETTO:

941 Tutte le indicazioni che non sono da attribuire agli effetti del bordo, alla geometria
del particolare, a materiali ferrosi o movimenti errati della sonda, vanno considerati

come difetti.
942, Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate riportando posizione e lunghezza.

942 Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario utilizzando

Liquidi Penetranti Tipo I Metodo C Livello 3 (MIL-1-25135E).
PROCEDURA SCAN-B (bordo dello spigolo superiore del ring frame X-8000)
10.1. EQUIPAGGIAMENTOQ RICHIESTO:
10.1.1. Come al punto 9.1.

10.2 CAITBRAZIONE STRUMENTALE:

10.2.1.  Ripetere le operazioni descritte nei punti da 9.2.1. 2 9.2.5.

10.3. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

10.3.1.  Posizionare la sonda sulla faccia interna dell'ordinata X8000, tenendo la bobina
perpendicolare rispetto alla superficic, € compensare il segnale. -

10.3.2.  Effettuare una scansione lungo il bordo illustrato in Fig. 1, fino a dove viene
permesso dall'angolare ¢ dal rivestimento delle pareti del condotto della presa

d'aria, avendo cura di mantenere 'angolo di contatto della sonda a 90°.
10.3.3.  Ripetere i punti 10.3.1, ¢ 10.3.2. per l'ordinata della presa d'aria opposta.

10.4. INDICAZIONI DI DIFETTO:

104.1.  Come al punto 9.4.
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11. PROCEDURA SCAN-C (piastra di rinforzo in acciaio)”

11.1. EQUIPAGGIAMENTOQ RICHIESTO:

11.1.1.  Come al punto 9.1.

11.2  CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

11.2.1.  Collegare la sonda NORTEC P/1MHz-2MHz/A/90.5/4 allo strumento ancora
spento utilizzando I'adattatore B1-RS ed il cavo SPO-6523.

11.2.2.  Accendere 1o strumento ed impostare i seguenti parametri:

Frequenza = 2 MHz Filtro = LP 65Hz
Gain Y/X = 30/20 dB Preamp. = 12 dB
BW = HF Dot. Pos. Y/X=0/0
Fase = 322°

11.2.3.  Impostare la soglia d'allarme con i seguenti valori:
Gate = Cross on Horiz. Level = 2 div.
Alarm = Normal Trigger = On

11.2.4. Posizionare la sonda sulla parte in acciaio del blocco campione, compensare il

segnale ¢ regolare la fase per orientare il segnale di lifi-off sulla linca orizzontale.

11.2.5.  Verificare che il segnale di difetto prodotto dal blocco campione corrisponda al

seguente valore:

0.50 mm = 2 div. vert.®

11.3. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

11.3.1. Posizionare la sonda sulla superficie della piastra di rinforzo in acciaio

dell'ordinata X8000, nella zona in prossimita dello spigolo, e compensare il

segnale.

11.3.2.  Effettuare una scansione lungo la curvatura, il pilt possibile vicino al bordo (Fig. 1).

® Per i velivoli che incorporano la modifica AER. IF-TOR-648E (MOD. 11025).
& Nel caso la risposta fosse diversa variare i parametri di gain e pre-amplificatore fino ad ottenere il valore
previsto.



12.

13.

| C.N.D.- VELIVOLO TORNADO _ | SCHEDA N°1-17

11.3.3. Ripetere i punti 11.3.1. e 11.3.2. per la piastra di rinforzo della presa d'aria
opposta.

114, INDICAZIONI DI DIFETTO:

11.4.1. Come al punto 9.4.

PROCEDURA SCAN-D (superficic del cruciform fitting, Fig. 2:zona dei foro critico)

12.1. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

12.1.1. Come al punto 9.1

12.2. CALIBRAZIONE STRUMENTALE:.

12.2.1.  Ripetere le operazioni descritte nei punti da 9.2.1. a 9.2.5.

12.3. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

12.3.1.  Posizionare la sonda sulla faccia interna del cruciform fitting, tenendo la bobina

perpendicolare rispetto alla superficie, e compensare il segnale.

12.3.2.  Effettuare una scansione a zig-zag, con passo di 2 mm. Ripetere Foperazione

effettuando un'altra scansione ruotata di 90° rispetto alla precedente.
12.3.3. Ripetereipunti 12.3.1. e 12.3.2. per il cruciform fitting della presa d'aria opposta.

12.4. INDICAZIONI DI DIFETTO:

12.4.1. Come al punto 9.4,

PROCEDURA SCAN-E (superficie del cruciform fitting, Fig. 2:zona del foro critico)

13.1. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

13.1.1. Come al punto 9.1

13.2. CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

13.2.1.  Ripetere le operazioni descritte nei punti da 9.2.1. a 9.2.5.

6
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13.3. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

13.3.1. 'Posizionare la sonda sulla faccia superiore del cruciform fiting, nella zona

adiacente al fastener da esaminare, e compensare il segnale.

13.3.2. Effettuarc una scansione circonferenziale intorno al fastener, mantenendo ia sonda

sempre alla stessa distanza.
13.3.3. Ripetereipunti 13.3.1. e 13.3.2. per il cruciform fitting della presa d'aria opposta.
13.4. INDICAZIONI DI DIFETTO:

13.4.1. Come al punto 9.4, .

14. PROCEDURA SCAN-F (Parte inferiore del Centre frame X8000, Fig. 3)
14.1. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
13.1.1. Come al punto 9.1
14.2. CALIBRAZIONE STRUMENTALE:
14.2.1. Ripetere le operazioni descritte nei punti da 9.2.1. 2 9.2.5.
14.3. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

1431, Accertarsi che il pannello del rivestimento inferiore dell'ordinata sia stato rimosso e
che la zona sia pulita.

14.3.2  Posizionare Ia sonda sulla parte inferiore dell'ordinata X8000, tenendo la bobina
perpendicolare rispetto alla superficie, ¢ compensare il segnale.

14.3.2,  Effettuare una scansione nella zona intorno al foro di interfaccia N° 6 tra I'ordinata
¢ la presa d'aria e sulla flangia inclinata al di sotto del foro (Fig. 3), accedendo alla

zona dal pannello aperto®.

14.3.3.  Ripetere i punti 14.3.1, e 14.3.2, per l'ordinata della presa d'aria opposta.

? Solo per i velivoli pre MOD. 11025,

¥ Nel caso risulti pit agevole al fine di mantenere il contatto ottimale sonda-pezzo, sostituire la sonda angolata
con la sonda a stelo drito NORTEC P/IMHz-2MHZ/A/0,0/4 (o equivalente), effettuando l'opportuna
calibrazione sul blocco campione,

7



[ CAN.D.- VELIVOLO TORNADO | SCHEDA N° 117

14.4. INDICAZIONI DI DIFETTO:

14.4.1. Come al punto 9.4.

PROCEDURA METODO SECONDARIO’

10.1. EQUIPAGGIAMENTO RIC}[[ES'I:O:
- Impianto per Liquidi Penetranti;
- Liquido Penetrante TIPO I, METCDO C, LIVELLO 3 (MIL-1-25135 E)
- Lampada di Wood )
- Solvente asportatore

- Sviluppatore ad umido non acquoso
- Stufa ventilata

10.2. PREPARAZIONE

10.2.1.  Sverniciare la zona da controllare.

1022,  Procedere ad un'accurata pulizia dell'area interessata dal controllo, utilizzando
opportuni mezzi per eliminare eventuali polveri, incrostaziomi, oli o grassi,

soprattutto in prossimita di spigoli e scanalature.
10.2.3.  Asciugare il particolare in stufa ventilata, ad una temperatura compresa tra 60° ¢
80°C.
11.2 ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

10.3.1. Applicazione del liguido penetrante:

Ultimata 1a fase di asciugatura, controflare che la temperatura della superficie da
esaminare non sia supetiore a 50 °C, quindi applicare il liquido penetrante per un
tempo di 20-30 min., rinnovando periodicamente l'applicazione per reintegrare il
penetrante colato.

11.2.2. Rimozione del Liquido Penetrante in eccesso:
Trascorso il tempo di applicazione, rimuovere il Liquido Penetrante in eccesso
utilizzando carta o panni assorbenti asciutti o imbevati di solvente asportatore.

L'intera operazione deve essere effettuata illuminando il particolare con una lampada

® Durante l'esecuzione del controllo, osservare tutte le norme antinfortunistiche previste.

8
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di Wood, verificando 1'avvenuto lavaggio con la scomparsa della fluorescenza di
fondo.

11.2.3. Asciugatura:
Inserire il particolare in stufa ventilata ad una temperatura compresa fra 60 °C ¢
80°C per un tempo minimo necessario alla completa asciugatura e comunque non
troppo lungo da degradare il penetrante all'interno dei difetti.

11.2.4. Applicazione dello sviluppatore:

Applicare lo sviluppatore fino a formare un velo sottile ed uniforme sopra la
superficie da ispezionare. Dopo l'evaporazione del solvente attendere per un periodo
di circa la metd del tempo di penetrazione per completare Ia fase di sviluppo.

11.2.5. Ispezicne:
Trascorso il tempo di sviluppo, procedere all'ispezione in ambicente buio ¢ con

l'ausilio della lampada di Wood. Qualora il particolare presenti condizione di scarsa
leggibilita, ripetere l'intera procedura di controllo dopo aver rimosso completamente

sia lo sviluppatore sia il penctrante residuo.

113 INDICAZIONI DI DIFETTO:

11.3.1. Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando la posizione e

I'estensione. 10.3.
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Fig. 1 Ordinata X8000 - Scan A.B,C
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crinahura intorto
at foro

Zona di rottura inferiore

-
Ring Frome X8000 {condatto
presa & orig sinistra illustrote)

Fig. 3 Zona inferiore ordinata centrale X8000 (Velivolo IDS pre. MOD 11025) - Scan F
(Possibili crinature nella zona raccordata dellOordinata dove da verticale diventa obliqua)
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FUEL FILLER CAP FITTING HOLES
ACCESS PANEL L/R416

1. COMPONENTI DA ESAMINARE: Wing access panel 416 5x e Dx. P.N.125565

2. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare crinature di fatica con direzione di propagazione verticale
all'interno dei fori

3. FONTE/RIFERIMENTI: PTT.AER.1F-TOR-OT 394 Ed.21.07.83
4. SEDE D'INTERVENTO: 2% e 3° Lavello Tecnico.
5. AREA D'ISPEZIONE: Quattro fori situati sul supporte tappe serbatoio alare (Fig. 1).

6. METODO DI CONTROLLO:

a) Primario: CORRENTI INDOTTE
b) Secondario: METODI OTTICI

7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- ELOTEST B1 - SDM RoAmann (0 equivalente)
- ROTORE STANDARD SR1 Rofmann b
- SONDA ROTANTE DIFFERENZIALE Casons 5-596 (5.1 mm) "
- BLOCCO CAMPIONE Casoni BC-218 (5.6 mm) "

8. PREPARAZIONE:

8.1  Particolare: Assicurarsi che 1 fori da esamunare siano puliti.
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Sonda: Onde evitare che il sensore della sonda venga usurato, avvolgere con nastro di teflon.

PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA

9.1

9.2

9.3.

CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

9.1.1 Connettere la sonda al rotore e collegare quest’ ultimo allo strumento ancora spento
utilizzando 1'adattatore ELOTEST B1-RS.
9.1.2 Accendere lo strumento ed impostare i seguenti parametri:
Frequenza= 500 KHz BW= HF Preampl. = 6 dB
GainX/Y= 40 dB Filter BP= 500 Hz Fase= 241°
9.1.3 Impostare la soglia d'allarme con i seguenti valori:
Gate= Rectangle On Hongz. level= 4 div.  Alarm= Normal Trigger= On

ESECUZIONE DEL CONTROLLO:
9.2.1 Predisporre lo strumento su modo statico (s) ed orientare sull'asse Y il segnale di difetto

prodoito dal blocco campione agendo sulla fase.
9.2.2 Passare al modo dinamico (Timeb.) e venficare che il segnale di difetto prodotto dal blocco
campione corrisponda al seguente valore :
0.50 mm= 5 div (V)
©.2.3 Accendere il rotore ed attendere che il numero di gini sia stabile.
9.2.4 Inserire la sonda nel foro da esaminare. (Fig.1)
9.2.5 Eseguire con attenzione una scansione per tutta la profondita del foro.
9.2.6 Ripetere i punti 8.3.4 ¢ 8.3.5 per i rimanenti fori. (Fig,.1)
9.2.7 Ripetere i punti da 8.3.4 a 8.3.6 sull'ala opposta.

INDICAZION] DI DIFETTO:

9.3.1 Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate riportando:

(1) Nel caso 1a risposta fosse diversa variare il Gain fino ad ottenere il valore riportato.
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) la posizione @ rispetto alla circonferenza del foro (considerando la stessa come il
quadrante di un orologio dove le ore 12 indicano la prua del velivolo).
b) 1'estensione all'interno del foro indicandone I'inizio ¢ la tine rispetto alla superficie.
9.3.2 Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario eseguendo un

controllo ENDOSCOPICO.

@) In Fig. 1 sono riportate le posizioni preferenziali dei difetti nei fori,
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INBOARD

FORWARD

PANNELLO 416

< POSIZIONE DEI FORI DA ISPEZIONARE

DWETTO TIPICO
4 am

— I
N

SEZIONE TIPICA DEI FASTENER

Fig.1 -Posizione del pannello 416 con i fori da ispezionare ¢ tipologia dei difett
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IPERSOSTENTATORI
BORDO D’ENTRATA

1. COMPONENTI DA ESAMINARE: Ipersostentatori B.E. {(slats) semiala destra ¢ sinistra (Fig. 1), sei
per velivolo.
2. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare crinature di fatica che si possono originare sulla

[

wn

superficie e sulle centine internc degli slats.

. FONTE/RIFERIMENTT: a) STO/Tornado/I/UK/495
b) NOTA TECNICA RMV 1/98-09

. SEDE DI INTERVENTO: 2° ¢ 37 Livelo Tecnico.

. AREA D'ISPEZIONE: Superficic degli slats ¢ centine interne.

. METODO DI CONTROLLO:
a) Primario: RADIOGRAFIA
b) Secondario: N.A.

. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- Apparato RX GILARDONI Minispot 16(/5, (o equivalente).
- Carrcllo supporto apparato, *

- Lastre radiografiche (30x40) tipo AGFA D4 + Ph.

- Serie di numeri ¢ leftere in Pb per identificazionc,

- Segnaletica di pericolo di Radiazioni Tonizzanti

- Dosimelro personalce.

- Sviluppatrice automatica o manualc.

- Negativoscopio,

- Densitometro X-RITE-301
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8. PREPARAZIONE:
8.1.  Rinmovere gli slats dal velivolo.
8.2, Posizionare i particolart altinterno del bunker e prepararsi al controllo rispettando le vigenti

norme di protczione,

PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA

9.1 CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

9.1.1  Procedere al preriscaldamento dell apparato RX secondo la procedura riportata nei manuali
d’uso ¢ manutenzione dello strumento.

2.1.2. Impostarc sull’apparato RX i parametri riportati nella seguente tabella 1

ﬁll)(;z?_'&/l; Tensione | Intensitd | Inclinazione Tempo Film
Esposizione 1 90 cm 115KV 5 mA 45° 70 scc. D4+Pb
Esposiziong 2
Esposizione 3
Esposizionc 4 - - - -35° -
Tabella |.

9.1.3. Verificare che applicando i parametri riportati in tabella 1. durante le csposizioni 1.2.3 e 4. si

otltenga ung densitd di annerimento nclla zona da csaminare compresa tta 1.5 e 3.

9.2 ESECUZIONE DEL CONTROLLG:

9.2.1.  Adagtare uno slat capovollo sul pavimento del bunker e posizionare la lastra tra particolare ¢
pavimento in corrispondenra della prima ¢ scconda centina, come mostrato nelle figure 1-4.1
(La zona da ispczionare ¢ compresa tra Ie duc rotaie di scorrimento montate sullo slat).2

9.2.2.  Posizionarc la macchina radiogena alla giusta distanza ed angolarla a 43° verso !esterno
dello slat, in modo da centrare il fascio in corrispondenza del centro della lastra (queste

condizioni vanno ripctite per 'esposizione 1,2 e 3 deght slats interni e centrali).

! Nel posizionamento dellc lastre assicurarsi che il centro di ciascuna lastra coincida con il centro della zona
compresa tra due centine adiacenti in modo da coprire I'intera lunghezza delle centinc stesse. 11 lato pii
lungo, 40 cm. deve essere rivolto verso il bordo di atlacco.

2 Eventuali rivetti Cherry Lock lenti, sulla superficie infcriore dello slat. sono sintomo di possibili crinature
sulle centine.

2
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923, ldentificarc la fastra applicando le lettere ¢ i numeri in pionibo.

924, Verificare che tutic le condizioni di sicurezza siano rispetiate prima dell espasizione.

9.2.5.  Escguirc la radiografia seguendo i parametri corrispondenti alla csposizione | illustrati nella
tabella al punto 9.1.2.

9.2.6. Prelevarc la lastra esposta.’

92.7.  Sviluppare cd essiccare La lastra secondo le normali tecniche di trattamento radiografico.?

9.2.8.  Esaminarc la lastra al negativoscopio ¢ verificare quanto richicsto al punto 9.1.3. con apposito
densitometro.

929 Posizionare un'altra lastra tra particolare ¢ pavimento in corrispondenza della icrza ¢ quarta
centina conie mostrato in fig. 1-4.

9.2.10. Ripctere dal punto 9.2.2. al punto 9.2.4.

9.2.11, Eseguirc la radiografia seguendo i parametri corrispondenti alla csposiziong 2 illustrati nella
tabella al punto 9.1.2,

9.2.12. Ripetere dal punto 9.2.6 al punto Y.2.8.

9.2.13. Posizionare un'altra lastra sul pavimento in corrispondenza della quinta e sesta centina, come
mostrato nelle figure 1-4.

9.2.14. Ripetere dal punto 9.2.2. al punto 9.2.4.

9.2.15. Escguire la radiografia scguendo 1 parametri corrispondenti alla esposizione 3 illustrati nella
tabelia al punto 9.1.2.

9.2.16. Ripetere dal punto 9.2.0. al 9.2.8.

9.2.17. Ripetere dal punto 9.2.1. al punto 9.2.16. per i restanti slat interni ¢ centrali.

9.2.18. Ripetere dat punto 9.2.1 al 9.2.16. per ghi slat esterni. per 1 quali si dovrd esegnire una
ulteriore esposizione vartando l'inclinazione del tubo radiogeno (comce in figura 2) ed
impostando i parametri corrispondenti alla csposizione 4 illustrati nella tabella 1 al punto

91273

9.3 INDICAZION] DI DIFETTO;

Tutte lc indicazioni di difctio sulle centine ¢ sul corpo dello slat devono cssere riportate.

3 Nell’effcituare questa operazione si consiglia di sollevare lo slat dal pavimento in modo da evitare possibili
danncggiamenti sulla lastra csposta.
4 Nel caso di sviluppo manuale. potrebbe esscre necessario correggere i valori della tabella di cui al punto 9.1.1,
per ottenere la corretia densita ¢ contrasto dell’immagine sulla lastra.
> L'csposizione 4, solo per gli slals esterni, richiede un’angolazione a 43° verso 1'interno, per poter controllare
Ia centina esterna. di forma speculare rispetto allc altre,
3
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ALBERINO DI TRAMISSIONE SLAT

COMPONENTI DA ESAMINARE: Flange di connessione Alberino di trasmissione Slat
(fig.le2)

SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare la presenza di difetti superficiali sulle flange.

FONTE/RIFERIMENTTI: STO//UK/367 DTD 20/01/2000

SEDE D'INTERVENTO: 2° Livello Tecnico

AREA D'ISPEZIONE: Superfici delle flange ¢ zone di giunzione con H'alberino

(evidenziate in figura 2),

METODO DI CONTROLLO:
Primario: LIQUIDI PENETRANTI
Secondario: METODI OTTICL

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

Impianto per Liquidi Penetranti

Liquido Penctrante TIPO ¥, METODO D, LIVELLO 3 (MiL-1-25135 E)
Seolvente asportatore

Emulsificatore idrofilico

Rivelatore ad umido non acquoso o a secco.

Stufa ventilata

Lampada di Wood

Lente di ingrandimento 10X

PREPARAZIONE:

Rimuovere dall'alberino smontato i bulloni di ritegno delle flange.
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PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA

9.1 ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.1.1. Pulizia preliminare:
Assicurarsi che le parti da esaminare siano pulite ed asciutte. A tale riguardo utilizzare la

tecnica di pulizia piu idonea (meccanica o con solventi) per rimuovere eventuali tracee di
sporcizia, incrostazioni, ossidazioni, oli o grassi depositati sulla superficic da esaminare.

9.1.2. Applicazione del Liquido Penetrante:

A pulizia ultimata, applicare il Liquido Penetrante sulle zone da ispezionare, per un tempo
compreso tra 20 e 30 min., rinnovando periodicamente l'applicazione per reintegrare il
penctrante colato.

9 1.3. Rimozione del liquido penetrante in eccesso;

Trascorso il tempo di applicazione, il penetrante in eccesso deve essere rimosso mediante
un lavaggio con acqua a spruzzo rispetiando le seguenti condizioni:
Temp. 21°+3°C Pressione: 1.5 bar Distanza min. 30 cm Angolo 45°
9.1.4. Applicazione dell'emulsificatore:
Il liquido penetrante residuo, deve essere reso rimovibile con acqua, mediante
l'applicazione dell'smulsificatore sulle superfici in ¢same per un tempo predeterminato con
prove preliminari eseguite secondo le istruzioni del fabbricante (in genere il tempo di
emulsificazione non deve superare 3 minuti).
9.1.5. Lavaggio:
Rimuovere il penectrante emulsificato mediante lavaggio con acqua a spruzzo come
indicato al punto 9.1.3. Lo svolgimento dell'operazione deve essere controllato sotto la
lampada di Wood per verificare 1'avvenuto lavaggio, in modo da interromperla non appena
scompare la fluorescenza di fondo.
9.1.6. Asciugatura:
Per garantire la muigliore riuscita del controllo le superfici in esame devono essere
asciugate il pit veloccmente possibile.
Inserire i particolari in stufa ventilata, ad una temperatura di compresa tra 60° e 80°C, per
un tempo "minimo" necessario alla completa asciugatura superficiale ¢ comunque non
troppo lungo da asciugare anche il penetrante all'interno degli eventuali difetti. Durante la

fase di asciugatura la temperatura della superficic in esame non deve superare i 50°C.
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9.1.7. Applicazione del rivelatore:

L'applicazione del rivelatore, deve avvenire immediatamente dopo 'asciugatura.

Applicare lo sviluppatore fino a formare un velo sottile ed uniforme sopra le superfici da
ispezionare. Nel caso sia utilizzato un rivelatore ad umido non acquoso, lo spruzzo deve
essere tale da permettere allo sviluppatore di arrivare leggermente umido sulla superficie
garantendo cosi la formazione di uno strato sottile.

I tempo di applicazione del rivelatore deve essere comprese lra 10 min. e 30 min;

solvente.

9.1.8. Ispezione:
Prima di eseguire l'ispezione, ¢ necessario che l'operatore trascorra un tempo adeguato
{solitamente 5 min.) in ambiente buio affinché gli occhi si adattino all'oscurita.
Trascorso il tempo di sviluppo, procedere all'ispezione in ambiente buio, visibilita max 20
lux, ¢ con l'ausilio delia lampada di Wood con intensitd non inferiore a 10 W/mZ. In caso
di necessita ¢ consentito 1'uso di supporti per I'esame visivo come lente d'ingrandimento.
Nel caso i particolari presentino condizione di scarsa leggibilita, ripetere l'intera procedura

di controllo dope aver rimosso completamente sia lo sviluppatore sia il penetrante residuo.

9.2 INDICAZIONI DI DIFETTO:

93

Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando la posizione e l'estensione.

Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

RIPRISTINO:
Prima di ripristinare il particolare procedere ad una pulizia finale in modo analogo a quanto

descritto nel punto 9.1.1.
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Figura 1. Slat con evidenriata la posizione dell'alberino di trasmissione
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SUPPORTO TRASDUTTORE ASIMMETRIA

FLAPS
COMPONENTI DA ESAMINARE: Supporio Dx e Sx trasduttore asimmetria flaps.
SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare la presenza di crinature.
FONTE/RIFERIMENTI: STO/I/UK/361, ITP/RMV1/484
SEDE D'INTERVENTO: 2°-3° Livello Tecnico
AREA D'ISPEZIONE: Superfici angolate interne del supporto evidenziate in
Fig.1
METODO DI CONTROLLO:
Primario: CORRENTI INDOTTE
Secondario: METODI OTTICI

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Strumento ROHMANN ELOTEST B1 SDM (o equivalente)
- Adatiatorc ROHMANN B1-2BN "

- Sonda ASSOLUTA SCHERMATA HOCKING 302P003 "

- Blocco campione CASONI BC 10238 "

- Carico induttivo di bilanciamento "

PREPARAZIONE:

8.1 Rimuovere i pannelti 412 ¢ 413 DX ¢ SX.

8.2 Rimuovere il trasduttore asimmetria DX ¢ SX dei Flap.

8.3 Rimmovere la tubazione Pipe Assy Venting DX e SX P/N 562538404/403, identificare le zone da

controllare ¢ assicurarsi che siano pulite, libere da grassi ¢ da scaglie di vernice,
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PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA

9.1 CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

9.1.1. Collegare la sonda allo strumento ancora spento utilizzando I'adattatore B1-2BN'

9.1.2. Accendere lo strumento ed impostare i seguenti parametri;

Frequenza=700 KHz Filtro=LP 5¢ Hz
Gain X/Y=47/27 dB Preamp.= 6 dB
Bw=HF Fase= 266°

9.1.3. Impostare la soglia d'allarme con 1 seguenti valori:
Gate= Rectangle On Horiz, Level= 3 div,
Alarm= Nermal Trigger= On

9.1.4 Posizionare la sondasul blocco campione (zona integra) ed effettuare il bilanciamento
strumentale verificando che il segnale cosi generato sia posizionato al centro dello schermo,
9.1.5. Verificare che, il segnale di Lift Off s1a orientato sull'asse X, ed il segnale di difetto prodotto
dal blocco campione, in corrispondenza deli'intaglio con 0,5 mm di profondita, abbia
un'ampiezza non inferiore a 2 divisioni sull'asse Y.
Qualora la risposta strumentale risultasse diversa, regolare la fase ed il guadagno in modo da

ottenere i segnali sopradescritti.

92  ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.2.1. Posizionare la sonda suila superficic angolata interna superiore del supporlo, eseguire il
bilanciamento strumentale e procedere con una scansione, # zig.zag molto ravvicinati, per
tutta la lunghezza del supporto. Ripetere la scansiong sulla superficie angolata inferiore.

9.2.2. Durante la scansione dovra essere manicnuta costantemente perpendicolare alla superficie da
esaminare.

Eventuali variazioni nell'angolo di contatto (sonda-pezzo) possono produrre variazioni sul
segnale generato identificabili, sullo schermo, con @ movimenti (lento spostamento della fase)
lungo 'asse X del punto vettore.

9.2.3. Ripetere il punto 9.2.1. e 9.2.2. per il particolare montato sul lato opposto.

' Collegare al 2° connettore BNC un'opportuno carico induttivo (NFe) oppure una sonda avente una induttanza
simile a quella utilizzata per il controllo

2
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9.3 INDICAZIONI DI DIFETTO:

9.3.1 Tutte le indicazioni non riconducibili a variazioni geometriche &/o alla presenza di materiali
diversi da quelli costituenti il supporto vanno considerate come indicazioni di difetto.
9.3.2. Tutte le indicazioni di difetto devono essere riportate, indicando la posizione, 1'estensione ¢ la

profondita,
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PANNELLI DERIVA SOGGETTI A MODIFICA

1. COMPONENTI DA ESAMINARE: Pannelli della deriva soggetti a modifica strutturale (Fig. 1)

2. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare la presenza di crinature nelle seguenti zone:
- tra due fori attigui;
- tra i fori posti vicino ai margini ¢ 1 margini stessi.

3. FONTE/RIFERIMENTI: PTT.AER.1F-TORNADQO-O.T. 1014 Ed.06.05.92.
3. SEDE D'INTERVENTO: 3° Livello Tecnico
4. AREA D'ISPEZIONE; Superficie esterna dei pannell

6. METODO DI CONTROLLO:

a) Primario: LIQUIDI PENETRANTI
b) Secondario: METODI OTTICI

7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- Impianto per Liquidi Penetranti (pannello smontato)
- Kit per controllo manuale con Liquidi Penetranti (pannetlo montato)
- Liquido penetrante: TIPO | ; METODO D ; LIVELLO 2-3 (MIL.- - 25135 E)
- Emulsificatore idrofilico (metodo D)
- Sviluppatore
- Lampada di Wood portatile

8. PREPARAZIONE:
8.1 Struttunisti:
I pannelli devono essere liberati dai rivetti che consentono I'ancoraggio al velivolo avendo I' attenzione

di non provocare graffi, incisioni o abrasioni per non compromettere il nisultato del controllo.



[ C.N.D. - VELIVOLO TORNADO | SCHEDA N°III-1

Se nonostante ' attenzione dovuta dovessero verificarsi gli inconvenienti sopra descritti, evitare

qualsiasi intervento di tipo necessario per non compromettere ulteriormente 1'esito del controlio.

Ad operazione ultimata, asporiare ghi eventuali trucioli residui.

8.2Svemiciatura:

Procedere alla sverniciatura dei pannelli per le superfici interessate dal controllo.

Particolare cura deve essere posta nella fase di asportazione det residui prodotti dallo sverniciatore

e nella saccessiva pulizia soprattutto in prossimith e sui bordi dei fori per non mascherare eventuah

crinature.

PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA

Prima di eseguire la procedura di controllo delimitare la superficie da controllare con nastro adesivo e

carta assorbente evitando cosi che eventuali colature di penetrante o emulsificatore cadano sulle

superfici verniciate.

9.1 ESECUZIONE DEL CONTROLLO:(D

9.1.1

9.1.2.

9.1.3

9.1.4

Applicazione del Liquido Penetrante:

A pulizia ultimata applicare il Liquido Penetrante per un tempo totale di 20 min. rinnovando
periodicamente ['applicazione per evitare |'essicazione e per reintegrare il penetrante colato.
Rimozione del Liquido Penetrante in eccesso:

Trascorso il tempo di applicazione rimuovere il Liquido Penetrante in eccesso tamponando la
superficie con carta o panni assorbenti.

Applicazione dell'emulsificatore:

Applicare 1'emulsificatore su tutta la superfice dei particolari per il tempo consigliato dal
fomitore {max 3 mm.)

Rimozione del Liquido Penetrante emulsificato:

Rimuovere il Liguido Penetrante emulsificato utilizzando carta o panni assorbenti, evitando di
soffermarsi troppo a lungo o di sfregare la superficie; proseguire fino alla completa asportazione
del Liquido Penetrante residuo in superficie.

L'operazione deve essere completata entro € non oltre il tempo max di applicazione
dell'emulsificatore indicato al punto 9.1.3. Particolare attenzione deve essere posta nella pulizia
delle svasature dei fori in guanto sono i punti pilt frequenti di innesco per le crinature.

Per verificare se tutto il L.P. sia stato asportato, 1'intera operazione va effettuata con 1'ausilio

di una Lampada di Wood.

(1) La descrizione della procedura di controlllo & riferita al controllo con i pannelli montati sul velivolo ,
pertanto qualora il controllo venisse eseguito in sala, tutti i passaggi relativi all' esecuzi .ae del controllo
devono essere adeguati al tipo di impianto per Liquidi Penetranti in possesso.

Utilizzando un Kit di bombolette spray, ricordarsi di agitare i prodotti prima della loro applicazione.

2
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9.1.5 Applicazione del rivelatore:

Applicare 1l rivelatore fino a formare un velo sottile e uniforme sopra la superficie da
ispezionare.

9.1.6 [spezione:
Trascorso il tempo di sviluppo del rivelatore { = 10 mm.) procedere all'ispezione con Lampada
di Wood in ambiente buio.
Qualora i particolari presentino condizioni di scarsa leggibilita ripetere I'intera procedura di

controllo.

9.2.INDICAZIONI D] DIFETTO:
9.2.1 Tutte le ndicazioni di difetto vanno segnalate indicando la posizione e I'estensione.
9.2.2 Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

9.2.3 La valutazione di eventuali crinature va eseguita con I' O.T. a riferimento (punto 2).

10.RIPRISTINO
Prima di ripristinare i particolari procedere ad una pulizia finale utilizzando mezz: opportuni, infine

rimuovere la protezione di nastro adesivo e carta.
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POTENZIOMETRO DI INSEGUIMENTO SCATOLA
INGRANAGGI (impianto carrello anteriore)

. COMPONENTI DA ESAMINARE: Potenziometro di inseguimento - scatola ingranaggi (Fig. 1)

. SCOPO DEL CONTROLLO: Valutare il corretto accoppiamento degli ingranaggi con un
controllo dimensionale.

. FONTE/RIFERIMENTL: IT-RMVi- 32 Ed 16.07.1991
. SEDE D'INTERVENTO: 2% - 3° Livello Tecnico.
. AREA D'ISPEZIONE: Zona di accoppiamento degli ingranaggi del potenziometro di

inseguimento (Fig. 2).
. METODO DI CONTROLLO:

a) Primario: RADIOGRAFIA
b) Secondario: N.A.

. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Apparato RX GILARDONI tipo 250/4 o equivalenie
- Carrello supporto apparato "
- Lastre radiografiche {13*18) tipo D4 + Pb "
- Segnaletica di pericolo di Radiazioni lonizzant

- Sviluppatrice automatica

- Supporto di posizionamento lastra

- Serie di numert ¢ lettere in Pb per identificazione

- Dosimetro personale

. PREPARAZIONE:
- Predisporre il velivolo nell’area destinata al controllo e assicurario secondo le normah procedure di

sicurezza.
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- Prima di eseguire il controllo assicurarsi che 1 bulloncini del potenziometro siano stretti ¢ frenati secondo 1
valori stabiliti.
- Procedere al controllo assicurandosi che le precauzioni previste dal metodo radiografico fuori bunker

siano rispettate.

PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA

9.1 CALIBRAZIONE STRUMENTALE:
9.1.1 Impostare I'apparato RX con i seguenti parametri:
Tensione= 160 KV Intensiti= 4 mA Tempo di esposizione= 120 sec.
Distanza Fuoco/Film= 76 cm

9.2 ESECUZIONE DEL CO OLLO:

9.2.1 Delimitare I'area controllata con appositi segnals.

9.2.2 Posizionare una lastra D4+ Pb (13*18} utilizzando |'apposito sostegno in Al, oppure nastro
adesivo assicurando i massimo contatto tra il particolare e la lastra stessa (Fig. 3).

9.2.3 Posizionare la macchina radiogena sul lato destro del velivolo in corrispondenza del pitot
laterale del velivolo, con 1'asse delia macchia focale perpendicolare alla lastra radiografica
(Fig.4).

9.2.4 Allincare 1'altezza della macchia focale con la base inferiore dello stering e centrare con
1'antenna 1'ingranaggio di mezzo (foile) 1) .

9.2.5 Ruotare il carrello fino a che il fascio di emissione formi un angolo di ~ 75° rispetio all'asse
longitudinale del velivolo, in modo che la gamba carrello non copra la zona di accoppiamento
tra il 2° e il 3° ingranaggio.

9.2.6 Verificare che tutte le condizioni di sicurezza siano state rispettate prima di procedere
all’ esposizione.

9.2.7 Eseguire la radiografia secondo 1 parametri indicati al punto 9.1.1

9.2.8 Al termine dell'esposizione rimuovere la lastra avendo cura di non danneggiarla.

9.2.10 Sviluppare ed essiccare la lastra secondo le normali tecniche di trattamento radiografico.

(1) Requisito fondamentale & I"allineamento in altezza tra il piano orizzontale degli ingranaggi ¢ la macchia
focale. Questo consente di individuare sulla lastra impressionata una linea retta di demarcazione dei bordi

sup. e inf. degli ingranaggi per meglio evidenziare un disallineamento tra loro.
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9.2.11 Esaminare la lastra al negativoscopio per verificare se le ruote dentate del potenziometro, del
motore e deila scatola mgrangg: siano accoppiate correttamente tra loro, inoltre controllare

che non siano presenti distorsioni ¢/o rotture dell'alberino del potenziometro.

INDICAZIONI D] DIFETTO:

9.3.1 Sono da considerare difettos: e quindi da sostituire tutti 1 particolart che presentano.
- sovrapposizione minima inferiore at 4 dello spessore degli ingranaggi (Fig. 5)
- distorsiont/rotture dell'alberno del potenziometro.

9.3.2 Nel caso venga riscontrata un disallineamento come descritto al punto precedente, &

necessario ripetere 'assemblaggio defla scatola ingranagg:.

Fig. 1
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VITI DI FISSAGGIO P/N200745655

AMMORTIZZATORE-LEVA COMANDO DI ROTAZIONE
IMPIANTO GAMBA CARRELLO PRINCIPALE

1. COMPONENTI DA ESAMINARE: VITI DI FISSAGGIO AMMORTIZZATORE- LEVA
COMANDO DI ROTAZIONE (Fig. 1).

2. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare crinature superficiali e/ subsuperficiali.

3. FONTE/RIFERIMENTL: PTT.AER.1F-TORNADQ-OT 420A Ed.28.03.93, manuale
AER.1F-PA200-2-7, NT 93/22..

4. SEDE D'INTERVENTO: 2°-3° Livello Tecnico

5. AREA D'ISPEZIONE: Intera superficie del particolare.
6. METODO DI CONTROLLO:

a) Primario: MAGNETOSCOPIA
b) Secondario: LIQUIDI PENETRANTI

7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- MAGNETOSCOPIO CGM MAGISCOP 1300/1 (0 equivalente)
- LAMPADA DI WOOD
- INDICATORE DI CAMPO MAGNETICO

8. PREPARAZIONE:
8.1 OPERAZIONI PRELIMINARI:

Assicurarsi che le superfici da esaminare siano pulite e libere da grassi.

Osservare tutte le norme antinfortunistiche previste per |'applicazione del controllo.
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PROCEDURA C.N.B.

9. PROCEDURA

9.1 CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

9.1.1

9.1.2
9.1.3
9.1.4
9.1.5

Accendere il magnetoscopio e inserire la pompa di erogazione liquido contenente la polvere
magnetica in sospensione.

Posizionare il selettore esame su ESAME MAGNETICO.

Attivare I' mterruttore SICUREZZA ESAME.

Selezionare I' alimentazione in C.C.

Regolare il potenziometro di intensith della corrente ad un valore di 1600 Amp.

9.2 ESECUZIONE DEI CONTRO1LO:

9.2.1
9.2.2

9.2.3
9.2.4

9.2.5
5.2.6

Posizionare il particolare all'interno della bobina,

Irrorare il particolare con il liquido contenente la polvere magnetica in sospensione ed
eseguire la magnetizzazione.

Accertarsi dell'avvenuta magnetizzazione utilizzando 1' indicatore di campo magnetico.
Ispezionare ' area interessata (Fig.1) in ambiente buio con I ausilio di una lampada di
Wood.

Smagnetizzare il particolare.

Ripetere i passaggi dal punto 9.2.1 al punto 9.2.5 per tutte le viti da controllare.

9.3 INDICAZIONI DI DIFETTO:

9.3.1
9.3.2

Tatte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando posizicne ed estensione.
Tutte le indicazion di difetto vanno verificate con il metodo secondario utilizzando Liquidi
Penetranti Tipo 1 Metodo B Livello 3 (MIL-I-25135E).

9.4 SMAGNETIZZAZIONE;

9.4.1
9.4.2

Procedere come al punto 9.2.1

Posizionare il selettore ciclo su SMAGNETIZZAZIONE ¢ lanciare il ciclo.
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DIFETTO TIPICO

afEA DA CONTROLLARE

Fig.1
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VITI PRIGIONIERE E VITI A TESTA ESAGONALE DEL
CEPPO FRENO
(Bolt P/N AHO087481, Bolt P/N AH087458, Stud P/N AH087482)

. COMPONENTI DA ESAMINARE: Vili prigioniere ¢ vili a testa csagonale del ceppo freno
(Bolt P/N AHO87481. Bolt P/N AHO87458.Stud P/N
AHOR7482) (Fig. 1},
- SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare crinature superliciali.
. FONTE/RIFERIMENTI: STO/TOR/UKASE3 datato 4 Aprile 1996
. SEDE D'INTERVENTO: 27239 Livello Tecenico
. AREA D'ISPEZIONE: Tutta fa superficie. in particolar modo n corrispondenza
' del primo fletto ¢ nella sona di raccordo tra la testa od i
gambo della vile
METODO DI CONTROLLO:
a) Primario: MAGNETOSCOPIA
b) Secondario; OTTICO

. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO;

- MAGNETOSCOPIO GIRAUD! WHITE FORCE. GIRAUDI DN (00, CGM MAGISCOP {300/ {oaltro
banco magnetoscopico idoneo al controtto):

- LAMPADA DI WOOD:

- INDICATORE DI CAMPO MAGNETICO

- Per 1l metode secondarior Microscopio stercoscopico Olympus. oppure videomicroscopio Keyence.



SR R U7 N U T B A

REPARAZIONE:

8.1 Opcrazioni preliminari

9. PROCEDURA:

91

I particolan devono pervenire in sala CND dopo essere stati soltoposti ad un'accurata pulizia con

opportuni mezzi per climinare incrostazioni. grassi ¢ residui carboniosi ¢/o metallici.

Particolare atenzione dovra essere posta nella fase di pulitura evitando di usare mezzi abrasivi

che potrebbero compromettere l'esito del controlle.

Osservare tutte fe norme antinfortunistiche previste per Fapplicazione del controllo.

Controllare la concentrazione delle particelle magnetiche in sospensione nel liquido del

magnetoscopio.

PROCEDURA CND.

CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

911

912
9.1.3
914

Accendere il magnetoscopio cd inscrirc la pompa di erogazione liquido contenentc la

polvere magnetica in sospensiong.,

Posizionare il sclettore csame su ESAME MAGNETICO.

Scleszionare l'alinmentazione in C.A,

Regolare Fintensita della corrente sccondo 1a seguente tabella. dividendo il valore di

Ampere/spira indicato per il numero di spire della bobina disponitnle sul banco:

BOLT P/N AHO87481 4300 Asp

BOLT P/N AHO87458 21700 Asp (nota: il particolarc ¢ al limite dell'accettabilita per
il rapporio L/D. comunque prose cseguite a 13000 Asp sono
state soddisfacenti).

STUD P/N AHO87482 3800 Asp

ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

921
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Posizionarc il particolare all'interno della bobina.

Irrorare il particolarc con il liquido contenente ta polvere murgnetica in sospensione ¢d
escguire la magnetizzazione.

Accertarsi dell'avyenuta magnetizzazione utilizzando Uindicatore di CAMpPO Magnetico.
Ispesionare 'arca interessata in ambiente buio con ausilio della lampada di Wood.
Smagnetizzare il particolarc,

Ripeterc 1 passaggi dal punio 9. 1.4 af punto 9.2 5 per tutte le viti da controllare.



C.N.D VELIVOLO TORNADO i SCHEDA N° 1V-3

K INDICAZIONI DI DIFETTO:

9.3.1  Tutte le indicazioni di difctto vanno segnalate . indicando posizione ¢d cstensionc
932 Tutic le indicasioni di difetto vanno controllale con il metodo secondario utilizzandoe le

apparcechiature citate at punto 6.b.

9.4 SMAGNETIZZAZIONE:

941 Posivionare il particolare all'interno della bobina..

942 Sclezionare il ciclo di smagnetizzazione ¢ lanciare il ciclo.

-d
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CERCHIO RUOTA PRINCIPALE

1. COMPONENTI DA ESAMINARE: Cerchio ruota principale

2. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare crinature superficiali ¢ subsuperficiali

3. FONTE/RIFERIMENTL Manuale AP 104 F/G 0001-5G - Nota Tecnica 93/02 del 1° RMV
4, SEDE DI INTERVENTO: 2° ¢ 3° Livello Tecnico.

5. AREA D'ISPEZIONE: Le arce da ispezionare sono I seguenti:

a) Sede alloggiamento cuscinctto semimozzo interno;

b) Sede alfoggiamento cuscinetlo semimozzo esterno,

¢) Spalla tenuta;

d) Scanalatura circonferenziale adiacenie gli schermi anticalore
nella superficie interna del cerchio;

) Superficie interna detla sede guida del freno in prossimita
della scanalatura circonferenziale;

[) Fori assemblaggio,

g} Fori sede alloggiamento valvole.

L' intera ispezione verra effetiuata tramile le procedure A, B, C,

D.E, FeG.
6. METODO DI CONTROLLO:
a) Primario: Procedure A e B: ULTRASUONI
Procedure C. D, E, Fe G: CORRENTI INDOTTE
b) Secondario: Procedurc A e B: CORRENTI INDOTTE

Procedura C, D, EF e G:  LIQUIDI PENETRANTI
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7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

PROCEDURE A & B
- Strumento KRAUTKRAMER USD 15 {0 equivalente)
- Sonda angolata a 35° CASQONI S-1166 *
- Sonda angolata a 45° CASONI S 1165

- Blocchi campione derivati da originale

- Adallalore sagomato guida sonda S-1166

- Cavo di collegamento iipo RG 174 con connessioni tipo LEMO 00 e Microdot
- Accoppiante olio o gel

- Chiave brugola di apertura 2 mm

PROCEDURE: C,D,E,F& G
- Strumento ROHMANN ELOTEST B1 SDM {0 equivalente)
- Rotore standard ROHMANN RS 1
- Sonda multiferrite “ad hoc” CASONI S-1163 “
- Sonda multiferrite “ad hoc™ CASONI S-1164
- Sonda rotante CASONI S-1167 N
- Sonda assoluta schermata CASONI 5-1168 .
- Sonda assoluta schermala CASONI S-1169
- Adattatore guida sonda S-1164
- Blocco campione derivato da originale
- Blocco campione CASONI BC 1031 -
- Adatlatlore ROHMANN B1-2BN
- Adatlatore ROHMANN B1-RS
- Cavo di collegamento doppio BNC - LEMO 01 con apposito adattatore

8. PREPARAZIONE:

8.1  Velivolo: Rimuovere il componente dal velivolo.

8.2  Particolare: - Separare 1 due semimozzi

- Assicurarsi che le aree da ispezionare siano liberc e pulitc da grassi'.

1 Non & neeessaria la rimozione dei cuscinetti.
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PROCEDURE C.N.D.

9, PROCEDURA - A {Sede alloggiamento cuscinetto semimozzo interno)

9.1. EQUIPAGGIAMENTQO RICHIESTO
- Strumento KRAUTKRAMER USD 15 (o equivalente)
- Sonda angolata a 35° CASONI 8-1166 «

- Blocco campione derivato da originale

- Adattatore sagomato guida sonda US

- Cavo di collegamento tipo RG 174 con connessioni tipo LEMO 00 e Microdot
- Accoppiante olio o gel

- Chiave brugola di apertura 2 mm

9.2. CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

9.2.1. Collegare la sonda allo strumento ¢ accenderlo.
922  [mposlare la seguenie laralura:
9.2.2.1 Menmu Basic:
4) D -DELAY 0.0 mm
b) RANGE 120 mm
¢) MTL VEL 6300 m/s
d) P-DELAY 0 ps
9.2.2.2 Menn Pulser:
a) P - POWER 220 pF
b) DAMPING LOW
¢) PRF AUTOHIGH
9.2.2.3. Menu Receiver:
a) FREQ. 5 MHx.
by REJECT 00
¢) RECTIFY FULLWAVE
d) DUAL OFF
9.2.2.4. Menu Gales:
a) A-DELAY 40 mm
b) A-WIDTH 20 mm
c)A-TRSH  20%
9.2.3  Applicare 'accoppiante sulla sonda ¢/o sulla superlicic del pezzo campione.
924 Inserire la sonda all’interno dell’apposito adattatore, posizionaria sulla superficie inclinata

all’interno de! semicerchio, lalo parafiamma, del pezso campione, indirizzando il fascio
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ultrasonoro nella zona critica da esaminare (figura 1), in una posizione in cui & assente il difetto
campionc. Muovere la sonda perpendicolarmente all’asse del cerchio finché appare un picco
alla divisione orizzontale 5.5 dello strumento? e bloccare la sonda avvitando la brugola
dell’adattatore. Far scorrere il sisicma sonda-adattatore lungo la superficie del pezzo campione

verificando la comparsa del difetto campione alla 4" divisione orizzontale (vedi figura 2).

Plcco percorso 1 (aifettor

Fleco percorso I (Fondo}

Figura 1. Rappresenlazione dell’esatto posizionamento  Figura 2. Rappresentazione A-Scan dei
della sonda Casoni S-1166 ¢ dei relativi percorsi  segnali che si manifestano in presenza di

ulirasonori nell’area intercssata al controllo, difetio.

9.2.4. Eventuali echi spuri in prossimita del segnale di difetto devono essere eliminati regolando 1
comandi di reject ¢/o damping,
9.2.5. Regolare i comandi delio strumento in modo da ottenerc il picco di difetto con ampiczza pari

all'80 % dello schermo. Regolare il gate d'allarme tra la 3” ¢ la 5" divisione orizzontale.

9.3. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

93.1.  Applicare il liquido di accoppiamento sulla sonda e sulla superficie inclinata ail’interno dei

semicerchio.

2 Tale segnale & dovuto alla riflessione che provienc dallo spigolo cosi come rapprescntato dal percorso 11 di
figura 1.
4
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93.2. Posizionare la sonda sulla superficie inclinata all’interno del semicerchio, lalo paraliamma
indirizzando il fascio ultrasonoro nella zona critica da esaminare, verificando la comparsa del
picco di riferimento alla divisione orizzontale 3.5.

9.3.3. Condurre una intera scansione circonferenziale avendo cura di visunalizzare sempre il picco di

riferimento.

9.4. INDICAZIONI DI DIFETTO:

9.4.1. Tutte le indicazioni di difetto sulla 4” divisione orizzontale dello schermo che superano il 20%
dell'altezza del display devono essere riporlale ¢ verificale con il metodo secondario dopo

rimozione dei cuscinetti.

10. PROCEDURA - B (Sede alloggiamento cuscinello semimozz0 eslerno)

10.1. EQUIPAGGIAMENTOQO RICHIESTO
- Strumento KRAUTKRAMER USD 15 {0 equivalente)
- Sonda angoiata a 45° CASONI §-1165 "

- Blocco campione derivato da originale
- Cavo di collegamento tipo RG 174 con connessioni tipo LEMO 00 e Microdot

- Accoppiante olio o gel

10.2. CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

10.2.1. Collegare la sonda allo strumento e accenderlo.
10.2.2 Impostare la seguente taratura:
10.2.2.1 Menu Basic:
a) D - DELAY 0.0 mm
b) RANGE 165 mm
¢) MTL VEL. 6300 nv/s
d) P-DELAY 0O ps
10.2.2.2 Menu Pulser:
a) P- POWER 220 pF
b) DAMPING LOW

¢) PRF AUTOHIGH
10.2.2.3.  Menu Receiver:
a) FREQ. 5 MHz

b) REJECT 00
¢) RECTIFY FULLWAVE
dy DUAL OFF
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10.2.24.  Menu Gales:
a4y A-DELAY 60 mm
b) A-WIDTH 20 min
C}A-TRSH 20 %

10.2.3  Applicare l'accoppiante sulla sonda e/o sulla superficie del pezzo campione.

10.2.4 Posizionare la sonda sulla superficie inclinata all’interno de! semicerchio, lato parafiamma, del
pezzo campione, indirizzando il fascio ultrasonoro nella zona critica da esaminare come
rappresentalo in figura 3. Far scorrere la sonda lungo la superlicie de! pezzo campione con

movimenti a zig-zag verificando la comparsa del difetto campione alla 4” divisione orizzontale
(vedi figura 4).

Figura 3. Rappresentazione deli’csatlo posizionamento

Figura 4. Rappresentazione A-Scan del
della sonda Casoni S5-1165 ¢ del relativo percorso

segnale che si ottiene in presenza di
wtrasonoro nell’area interessata al controllo. difetto.

10.2.5. Eventuati echi spuri in prossimitd del segnale di dilcilo devono essere eliminali regolando i

comandi di reject /o damping.

16.2.6. Regolare i comandi dello sirumenlo in modo da ottenere il picco di difetio con ampier.za parn

all'80 % dello schermo. Regolare il gate d'allarme tra la 3/ e Ia 5 divisione orizzontale.

6
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10.3. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

10.3.1. Applicare il liguido di accoppiamento sulla sonda e sulla superficie inclinala all’interno del
semicerchio.

10.3.2. Posizionare {a sonda sulla superficie inclinata all'interno del semicerchio, lato parafiamma
indirizzando il fascio ulirasonoro nella zona critica da esaminare, e farla scorrere lungo la

superficie con movimenti a zig-zag,

10.4. INDICAZIONI DI DIFETTO:
10.4.1. Tutte le indicazioni di difetto che superano il 20% dell'aliezza del display devono essere

riporiale ¢ verificale con il melodo secondario dopo rimozione dei cuscinettd,

11. PROCEDURA - C (Spalla tenuta)

11.1. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO
- Strumento ROHMANN ELOTEST B1 SDM (o equivalente)
- Sonda multiferrite “ad hoc™ CASONI §-1163

- Blocco campione derivato da originale
- Adattatore ROHMANN B1-2BN o equivalente
- Cavo di collegamento doppio BNC - LEMO 01 con apposito adattatorc

11.2. CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

11.2.1. Collegare la sonda allo strumento ilramite opportuno cavo di collegamento in dotazione
utilizzando adattatore B1-2BN o equivalente.

11.2.2. Accendere lo strumento ed impostare 1 seguenti parametri:
Frequenza=700 KHz Filtro= LP 10 Hz
Gain X/Y=55/37 dB Preamp.=-12 dB
BW= HF Fase= 254°

11.2.3. Impostare [a soglia d’allarme con i seguenti valori:
(Gate= Rectangle On Horiz. level= 3 div. Alarm= Normal Trigger= On

11.2.4. Impostare il gruppo di sonde corrispondenti ai colore bianco, posizionare la sonda sul pezzo
campione, passare sul difetlo verificando che 1 segnali prodolti corrispondano ai seguenti valori:

0.50 mm= 4 div.

11.2.5. Ripetere il punto 11,2 4. impostando il gruppo di sonde corrispondenti al colore giallo.

11.2.6. Ripetere il punto 11.2.4. impostando il gruppo di sonde corrispondenti al colore rosso.

11.2.7. Ripetere il punto 11.2.4. impostando il gruppo di sonde corrispondenti al colore nero.
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11.3. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

11.3.1, Impostare tramite apposito selettore posto sul corpo sonda il gruppo di bobine corrispondenti al
colore bianco, posizionare, come in figura 5, la sonda sulla spalla tenuta del semimozzo interno

¢ bilanciare,

gt |

figura 5.

11.3.2. Effettuare una scansione per tutta la circonferenza del semimozzo.

11.3.3. Ripetereipunti 11.3.1, ¢ 11.3.2, impostando il gruppo di sonde corrispondenti al colore gialto.
11.3.4. Ripetercipunti 11.3.1. ¢ 11.3.2, impostando il gruppo di sonde corrispondenti al colore rosso.
11.3.5. Ripetereipunlti 11.3.1. ¢ 11.3.2, impostando il gruppo di sonde corrispondenti al colore nero.
11.3.6. Ripetercipuntida 11.3.1 a 11.3.5. per il semimozzo estermno.

11.4. INDICAZION] DI DIFETTO

11.4.1. Tulte le indicazioni che non sono da aulribuire agli effelti del bordo, alla geometria del
particolare, a materiali ferrosi o movimenti errati della sonda, vanno considerati come difetti.
11.4.2. Tutte ie indicazioni di difello devono essere riporiate, vatulando posizione, lunghezza e

direzione.
12 PROCEDURA - D (Scanalatura circonferenziale adiacente agli schermi anticalore)
12.1. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO

- Strumento ROHMANN ELOTEST B1 SDM (0 equivalente)
- Sonda multilerrite “ad hoc™ CASONI $5-1164 (figura 6)
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- Blocco campione derivato da originale
- Adatlatore ROHMANN B1-2BN

- Cavo di collegamento doppio BNC - LEMO 01 con apposito adattatore
- Adattatore guida sonda S-1164

Figura 6. Sonda Casoni S-1164

12,2, CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

12.2.1.

12.2.2.

12.2.3.

12.2.4.

Collegarc 1a sonda allo strumento tramite 1'opportuno cavo di collegamento in dotazione
utilizzando 1'adattatore B1-2BN e regolare I'adattatore guida sonda in modo da mantenere la
sonda perfetlamente orlogonale alla scanalatura,

Accendere lo strumento ed impostare t seguenti parametri:

Frequenza= 700 KHz  Filtro=LP 10 Hz

Gain X/Y= 36/18 dB Preamp.= - 12 dB

Bw=HF Fase= 205°

Impostare la soglia d’allarme con i seguenti valori:

Gate= Rectangle On Horiz. level= 3 div. Alarm= Normal Trigger= On
Posizionare 1a sonda sul pezzo campione, passare sut difetto verificando che i segnali prodotti
corrispondano ai seguenti valon:

0.50 mm= 4 div.

12.3. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

12.3.1.

12.3.2.

Posizionare la sonda sulla scanalatura circonferenziale mantenendola il pit possibile ortogonale
con 1"ausilio dell’adatlatore.

Effettuare una scansione per tutta la circonferenza del semiguscio.
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12 4. INDICAZIONI DI DIFETTO

12.4.1. Tulle le indicazioni che non sono da altribuire agli effetti de! bordo, alla geometria del
particolare, 4 materiali ferrosi 0 movimenti errati detla sonda, vannoe considerati come difetti.
1242, Tutte le indicaziomi di difelto devono essere riporiate, valutando posizione, lungheszza e

direzione.

13 PROCEDURA - E (Superficie inlerna della sede gunida del {renc)

13.1. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO
- Strumento ROHMANN ELOTEST B1 SDM {o equivalente)
- Sonda assoluta schermata CASQN1 S-1168 -
- Blocco campione CASONI BC 1031 -
- Adattalore ROHMANN B1-RS

13.2. CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

13.2.1. Collegare la sonda allo strumento.
13.2.2.  Accendere lo sirumento ed impostare i seguenti parametri:
Frequenza= 400 KHz  Filtro= LP 20 Hz
Gain X/'Y=51/33dB  Preamp.=- 6 dB
BW=HF Fase= 246°
13.2.3. Impostare la soglia d’allarmc con 1 scguenti valori:
Gate= Rectangle On Horiz. level= 3 div. Alarm= Normal Trigger= On
13.2.4. Verificare che il segnale di difeito prodotio dal blocce campione corrisponda al seguente valore

in ampiezza

0.50 mm= 4 div.
13.2,5 Qualora il segnale prodotto dalla sonda risulta poco stabile e/o fornisce un valore in ampiczza
inferiore a 4 div. agire sui parametri di calibrazione cambiande opportunamenie i filtri il gain
la fase, eventnalmente agire sulla frequenza facondo scguire sempre guesta regolazione dal

probe maiching tramite il tasto sel.

13.3. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

13.3.1. Posizionare la sonda ncll’arca di scansione A di figura 7 ¢ bilanciare.?

3 Si pud otilizzare uno specchio posizionato all'interno del semiguscio per avere una visia dell’arca di
scansione
10
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Dl Q

4 o—l la L] b

SCAN B

2men (3.078in.

Figura 7. Super(icie interna della sede guida freno con le arce da controllare

13.3.2. Mantenendo costante la distanza dal bordo, eseguire una scansione sulla superficie della guida
freno fino atla scanaiatura.

13.3.3. Ripetere il punto 13.2.2. sui lato opposto della superficie.

13.3.4. Posizionare la sonda nell’arca di scansione B di figura 7 ¢ bilanciare.

13.3.5. Condurre una scansione completa a zigzag di 2 mm di passo.

13.3.6. Ripelere dal punto 13.3.1. al punto 13.3.5, per tutte le restanti guide freno.

13.4 INDICAZIONI DI DIFETTO

13.4.1. Tutte le indicazioni che non sono da attribuire agli effetti del bordo, alla geometria del

particolare, a matertali ferrosi 0 movimenti errati della sonda, vanno considerati come difelli.

11
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13.4.2. Tutie le indicazioni di difetlo devono essere riportale, valulando posizione, lunghezza e

direzione.

14 PROCEDPURA - F (Fori assemblaggio)

14.1. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO

- Strumento ROHMANN ELOTEST B1 SDM {0 equivalente)
- Rotore standard ROHMANN RS 1
- Sonda rotante CASONI §-1167 “

- Blocco campione derivato da originale

- Adattatore ROHMANN B1- RS

14.2. CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

14.2.1. Connetlere la sonda al rotore e collegare quest’ultimo allo strumento ancora spento utilizzando
I"adattatore B1-RS.

14.2.2. Accendere lo strumento ¢d impostare 1 seguenti parametri:
Frequenza= 500 KHz  Filtro= BP 1 KHz
Gain X/Y=50/50 dB  Preamp= 6 dB
BW= HF Fase= 298°

14.2.3. Impostare la soglia d’allarme con i seguenti valori;
Gatc= Rectangle On Horiz. level= 3 div. Alarm= Normal Trigger= On

14.2.4. Accendere il rotore

14.2.5. Predisporre lo strumenlo su modo stalico ($) ed orienlare sull’asse Y il segnale di difetto
prodotio dal blocco campione agendo sulla fase.

14.2.6. Passare al modo dinamico (Timeb.) ¢ verificare che il segnale di difelio prodotio dal blocco
campione corrisponda al seguenie valore:

0.50 mm= 4 div.

14.2.7 Quatora il segnale fosse poco stabile /o il valore di ampiesza sul difetto risultasse inferiore a

4 div. agire sui parametri di calibrazione variando opportunamente i filtri, la fasc ed il

guadagno in modo da otienere un segnale stabile ¢ riproducibile.

14.3. ESECUZIONE DEL CONTROLLQ:

14.3.1. Tl controllo meite in evidenza difetti sulla superficie intorno al foro (figura 8).

12
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Qo WA Branslons

Figura 8. Foro assemblaggio con area di scansione

14.3.2, Posizionare la sonda sulla superficie di un foro gssemblaggio del semiguscio interno,
14.3.3. Accendere il rotore ¢ conirollare la risposta strumentale.

14,34, Ripetercipunti 14.3.2. ¢ 14.3.3, per i restanti fori del semiguscio interno,

14.3.5. Ripelere dal punto 14.3.2. al 14.3.4. per il semiguscio eslerno.

14.4. INDICAZIONI Di DIFETTO

14 4.1. Tutte le indicazioni che non sono da attribuirc agli effetti del bordo, alla geometria del
particolare, a4 maferiali ferrosi 0 movimenti errati della sonda, vanno considerati come difetti.
14.4.2, Tutte e indicazioni di difetto devono essere riportate, valutando posizione, lunghezza ¢

direzione,

15 PROCEDURA - G (Fori sede alloggiamento vaivole)

15.1. EQUIPAGGIAMENTQ RICHIESTO

- Strumemto ROHMANN ELOTEST B1 SDM (o equivalente)
- Sonda assoluta schermata CASONI S-1169
~ Blocco campione CASONI BC 1031 -

15.2. CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

15.2.1. Collegare la sonda allo sirumenio.

15.2.2. Accendere lo strumento ed impostare i seguenti parametri:

13
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Frequenza= 400 KHz  Filtro= LP 20 Hz
Gain X/Y~= 51/33 dB Prcamp=- 6 dB
BW=HF Fase= 55°
15.2.3. Impostare la soglia d’allarme con i seguenti valori:
Gale= Rectangle On Horiz. level= 3 div. Alarm= Nermal Trigger= On
15.2.4. Verificare che il segnale di difetto prodotto dal blocco campione corrisponda al seguenlte valore:
0.50 mm= 4 div,

15.3. ESECUZIONE DEL CONTROLILO:

15.3.1. Posizionare la sonda sulla superficie intorng al foro alloggiamento valvola e bilanciare.
15.3.2. Mantenendo costante la distanza dal bordo, eseguire una scansione circolare intormo al foro,

15.3.3. Ripelerei punti 15.3.1. e 15.3.2. per i restanti fori.

15.4. INDICAZIONI DI DIFETTO

15.4.1. Tutte le indicazioni che non sono da aftribuire agli effetti del bordo, alla geometria del
particolare, a materiali ferrosi o movimenli errati della sonda, vanno considerati come difetti.
15.4.2, Tutte le indicazioni di difetto devono cssere riportate, valutando posizione, lunghezza e

direzione.

14
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CERCHIO RUOTA PRINCIPALE E RUOTINO
PROCEDURA AUTOMATICA

. COMPONENTI DA ESAMINARE: Cerchio ruota carrello principale (N.D.R. AH53362) e cerchio

ruotino.
.SCOPO DEL. CONTROLLO: Rilevare crinature superficiali ¢ subsuperficiali.
. FONTE/RIFERIMENTI: Nota Tecnica 93/03 del 1° RMV.
. SEDE D1 INTERVENTO: 3° Livello Tecnico.
. AREA D'ISPEZIONE: Le aree da isperionare sono le seguenli:

a) Spalla tenuta ¢ corpo del cerchio ruota principale (parte lato
ceppo freno ¢ parte lato valvola di gonfiaggio):

b} Spalla tenuta e corpo del cerchio ruotino.

. METODO DI CONTROLLO:
a) Primario; CORRENTI INDOTTE

h) Secondario: LIGQUIDI PENETRANTI

. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Banco controllo automatizzato ECOMAG WTB1 (0 equivalente)
- Strumento ROHMANN ELOTEST B1 SDM

- Sondz assoluta ROHMANN KAS 16 H-1251

- Blocco campione cerchio ruota principale derivato da originale

- Blocce campione ruotine derivato da originale

- Adattatore ROHMANN BI1-RS
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- Adauiatore di fissaggio (per scmimozz0 cSICrno, inlerno. con o senva pista cuscinetio)
- Cavo di collegamento EK-2HF

- Nastro adesivo in teflon per protezione sonda.

8. PREPARAZIONE:

8.1 Accertarsi che i cerchi ruota siano stati sgrassaii e puliti ¢ non presentino asperiia superficiali che

possano provocare il danneggiamento della sonda .

PROCEDURE C.N.D.

9. PROCEDURA

9.1, CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

9.1.1.  Collegare la sonda allo strumento tramite opportuno cavo di collegamento in dotazione
utilizzando adattatore B1-RS o equivalente.

9.1.2.  Accenderc lo strumento ed impostare 1 scgucnti parametri:
Frequenza= 500 KHz Filtro= BP 20 Hz
Gain X/Y=37/30 dB Prcamp.= 12 dB
BWw= HF Fasc= 54°

9.1.3.  Impostare la soglia d*allarme con i seguenti valori:
Gate= Rectangle On Horiz. level=1 div. Alarm= Normal Trigger= On

9.1.4.  Posizionare sull’albero rotante il disco adattatore relativo alfa configurazione del semimoszo
ruota da ispezionare e inserire il rispellivo pezzo campionc.

Y.1.5.  Rivestire la superficie di contatio della sonda con duc strati di nastro protettivo da sostituire ad
ogni ciclo di scansiong.

9.1.6.  Posizionare la sonda sul pczzo campione in corrispondenza del difetto artificiale, verificando
che il segnale prodotte corrisponda almeno al scgucnte valore:

.50 mm = 1 div.

9.2, PREPARAZIONE DEL BANCO AUTOMATIZZATO

9.2.1. I scgucnti punti descrivono Ie operazioni da fare. per la prima ¢ unica volia, per definire il set-
up per |'esccuzione defla scansionc di una tipologia di scmimozzo.

922, Accendere il sistema automatico (banco ¢ PC) e richiamare il programma di gestione WTB1.

! Non ¢ necessaria la rimozione dei cuscinctti,
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923 Accedere al menu “Procedure di Javorazione™ e sclezionare il sottomenu “Edit parametri di
lavoro™.

9.2.4.  Impostarc i scguenti parametri relativi al primo campo di Editor:
Velocita mandrino: |3 giri/min: Velocitd assi: 70 % Accclerazione assi: 10%
Numcero giri misura: 2 Campo di lettura sonda: 1.5 mm

9.2.5.  ‘Tornare al mend precedenic ¢ selezionare “Zero macchina™ .

9.2.6.  Terminato il movimento del braccio portasonde sclezionare “Ciclo di autoapprendimento”

9.2.7.  Con I"apposito joystick. posizionare la sonda sulla superficie del blocco campione e procedere
all’apprendimento del blocco premendo il relativo pulsante luminoso, avendo cura di mantenere
la sonda perpendicolarc alla superficie wtilizzando la manopola di controlle dcll’angolo di
inclinazione (assc Z) posta sul jovstick.?

9.2.8. Terminato il ciclo di apprendimento. tornare al men principale ¢ selezionare la voce “Gestione
archivio files™

9.2.9  Dal sottomennt selezionare ~Salvataggio programmi da memoria su disco rigido™. selezionare il
numero progressivo e inserire il commento per la tipologia del cerchio soltoposto a controllo
(premendo contemporancamenie i tasti ~“Alt-Enter™).

9.2 1), Premere il tasio funzione “F3™ per memorizzare il programma che potra cosi esscre richiasmato
in qualsiasi momento per il successivo coutrollo di tutti i cerchi ruota che abbiano la stessa

configurazionc.

9.3, ESECUZIONE DEL CONTROLLO

931, Accendere il sistema antomatico {banco ¢ PC) ¢ richiamare il programma di gestionc WTB1.

9.3.2. Per richuamare il set-up per il controllo del particolare in esame (semimozzo carrello principale
esterno o interno o semimozzo ruoting) sclezionare in scquenza: “Procedura di lavoro”,
“QGestione archivio files” e “Lettura programmi da disco fisso in memoria™. Digitare il numero
di programma relativo alla tipologia di semimoz70 da controllare (premere il tasto funzione
“F57 per visualizzare i1 catalogo dei programmi memorizzati).?

9.3.3.  Ritornare al menu di lavoro ¢ selezionare “Ciclo di lavoro automatico™.

934, Avviare la scansionc premendo il tasto “Start” posto sulla console di comando.

Y.3.5  Memorizzare la scansione sclezionando dal ment di lavoro “Gestione archivio files™ ¢ dal
sottomenu “Salvataggio programmi da memoria su disco rigido™. non prima di aver compilato
in tutte le suc parti 1l report di controllo a cui si accede sclevionando “Edit parametri di lavoro”

dal menn di lavoro.

2 Essendo il campo di lettura della sonda largo 1,5 mm. si impostera una distanza tra i blocchi (asse Yydi!
mm per olienere a copertura di tulta 1a superficic; si dovra anche porre atlenrione a che la sonda abbia un
buon comtatto con la superficie ma non sia troppo premuta, per evitare la sua rapida usura.

4 Se tale progranima non ¢ ancora disponibile procedere come al paragraio 9.2.

3
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9.4. INDICAZIONI DI DIFETTO

Y4 1. Selezionare dal menu di lavoro “Report a fing misura” ¢ premere “F6” per visualizzare la
mappatury.

9.4.2.  Tutle le indicazioni, evidenziate da tonalita di colore* corrispondenic a valori in volt uguali o
supcriori a quelli trovati in corrispondenza del difetto sul blocco campione, che non sono da
altribuirc agli cffetti del bordo, alla gecometria del particolare, a maieriali ferrosi o movimenti
errati delta sonda, vanno considerati come difetti *

943 Tutte le indicazioni di difetto devono esscre riportate. valutando posizione. lungheszza c

direzione.

41 colori sul C-scan sono proporzionali ai valori in volt inviati dallo strumento a C.1. che sono funzioni
dell’ampiczza del segnale lungo Fasse Y delle schermo. La corrispondenza della scala a colori con il
polenziale ¢ mostrata a lato della mappatura.

3 Per un’analisi dettagliata cffettuare la ricerca difetti selezionando “Posizione assi su difetti” dal meni di
lavoro. Premendo “Start™ la sonda si posizionera sull’area dalla quale ¢ stato generato il primo segnale di
difetto: per ogni pressionc del tasto “F3™ la sonda si sposterd sulia successiva area con segnale di difctto.

4
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ZONA RACCORDATA TRA IL BRACCIO DI
CONTROVENTAMENTO GAMBA CARELLO
PRINCIPALE E LA SPALLA DI FINE CORSA

1. COMPONENTI DA ESAMINARE: Braccio di controventamento della gamba carrello principale.

2. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare crinature superficiali.

3. FONTE/RIFERIMENTI: STO/I/UK/450 datato 19 Marzo 1996

4. SEDE DI INTERVENTO: 2% e 3° Livello Tecnico.

5. AREA D'ISPEZIONE: Zona di raccordo fra il corpo principale dello parte superiore del

braccio di controventamento ¢ la spalla di fine corsa per il bloceaggio

in apertura del braccio stesso (Latch Pad Web Boss Radii). Fig 1

6. METODO DI CONTROLLO;
a) Primario: CORRENTI INDOTTE
b) Secondario: LIQUIDI PENETRANTI

7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- Strumento ROHMANN ELOTEST B1 SDM (o equivalenie).
- Sonda assoluta schermata Casoni 8-637 NFe oppurc Hocking 29P355
- Adattatore ROHMANN B1-2BN o0 CASONT ADT-638
- Blocco campione CASONI BC 220

- Carico indullivo per sonde NFe

controve.doe
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8. PREPARAZIONE:

8.1

OPERAZIONI PRELIMINARI

9.1.1.  Assicurarsi che il velivolo sia sollevato sui martinciti idraulici. con carrello parzialmenic retratto
9.1.2.  Assicurarsi che lc piastrine di battuta (Latch Pads) siano state rimosse ¢ le superfici da controllare

siano sgrassate, pulite da residui di sigillante ¢ che la verniciatura sia uniforme

PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA

9.1

9.2

CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

9.1.1.  Collcgare sonda ¢ carico di compensazione allo strumcnto
9.1.2.  Accendere lo strumento ed impostare il seguente setup:
Frequenza = 900 KHz BW = HF Precampl. = Automatico |
Gain = 20/22 dB Filter = LP 50 Hz Fasc = 60° !
9.1.3. Impostarc la soglia d’atlarme con i scguenti valoni
Gaie = Rectangle On  Horiz. level = 2 div. Alarm = Normal  Trigger = On
9.1.4. Verificare che i segnali di difetto prodotti dal blocco campione corrispondano ai seguenti valori:

0.25mm=1div. 050 mm = 2 div. 1.00 mm = 4 div, U

ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.2.1. Bilanciare la sonda sul particolare da controllare ed eseguire una scansione sulle superfici
evidenziale in Fig.2,

9.2.2.  Porre particolare attenzione agli spigoli della spalla prismatica che fa da supporto alla piasirina, in
prossimita della finc della zona raccordata.

9.2.3.  L’accesso alla vona di raccordo della faccia mediana, sul prisma, & difficile a causa della vicinanza
delia forcella del braccio esterno della gamba carrello. Per il controllo di questa zona si puo
utilizzare una sonda assoluta cd cstreniita sottile con sensore oricntato a 90° 1V

9.2.4.  Piastrine non perfettamente serrate possono asciare sul relativo prisma una leggera scanalatura o

segno in rilievo adiacente alla zona da controllare,

INDICAZIONI DI DIFETTO:

9.3.1. Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate, indicando posizione ed estensione.

! Eseguire il Probc Matching
I Se necessario regolarc il valore fino a portare il segnale di Lift-OfT orientato sull asse X.
IS¢ necessario regolare il Gain fino ad ottencre 1 valori riportati

I¥ 1n tal caso impostarc un nuova selup strumentale fino ad ottenere i segnali di difetto det B.C. coma indicato
alpunto 9.1 4.

2
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CERCHIO RUOTINO ANTERIORE

1, COMPONENTI DA ESAMINARE: Cerchic ruotino anteriore

2, SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare crinature superficiali e subsuperficiali
3. FONTE/RIFERIMENTI: Manuale AP 104 F/G 0001-5G

4. SEDE DI INTERVENTO: 27 ¢ 37 Livello Tecnico.

5. AREA D'ISPEZIONE: Le arce da ispezionare sono le scguenti:

a) Sede alloggiamento cuscinetto semimozzo;
b) Spalla tenuta;

¢) Fori assemblaggio, superfici interne;

d) Fori assemblaggio, bordi esterni.

L' intera ispezione verra cffettuata tramite le procedure A, B. Ce D,

6. METODO DI CONTROLLO:

a) Primario: Procedura A: ULTRASUONI
Procedurec B, Ce D CORRENTI INDOTTE

b) Secondario: Procedura A: CORRENTI INDOTTE
Procedure B, C e D LIQUIDI PENETRANTI

7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

PROCEDURA A
- Strumento KRAUTKRAMER USD 15 (o equivalentc)
- Sonda angolata a 40° CASONI S-1182 *
- Blocchi campione derivati da originale *
- Adattatore sagomato guida sonda
- Cavo di collegamento tipo RG 174 con connessioni tipo LEMO 00 e Microdot

1
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- Accoppiante olio o gel

- Chiave brugola di apertura 2 mm

PROCEDURE: B,CeD

- Strumento ROHKMANN ELOTEST B1 SDM {0 equivalente)
- Rotore standard ROHMANN RS 1 “

- Sonda multiferrite “ad hoc” CASONI S-1208 -«

- Sonda rotante a diametro fisso CASONI S-1216 «

- Sonda assoluta schermata CASONI S 580 NFe *

- Blocco campione derivato da originale

- Blocco campione CASON]1 BC 1031 “

- Adattatore ROHMANN B1-2BN

- Adattatore ROHMANN B1-RS

- Cavo di collegamento doppic BNC - LEMO 01 con apposito adattatore

8. PREPARAZIONE:

8.1  Velivolo: Rimuovere il componente dal velivolo,
8.2 Particolare: - Separare i due semimozzi;!

- Assicurarsi che le arce da ispezionare siano libere ¢ pulite da grassi.

PROCEDURE C.N.D.

9. PROCEDURA - A (Sede alloggiamento cuscinetto semimozzo)

9.1. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO
- Strumento KRAUTKRAMER USD 15 (0 equivalente)
- Sonda angolata a 40° CASQNI S-1182 “

- Blocco campione derivato da originale

- Adattatorc sagomato guida sonda US
- Cavo di collegamento tipo RG 174 con connessioni tipo LEMO 00 e Microdot
- Accoppiante olio ¢ gel

- Chiave brugola di apertura 2 mun

1 Non & necessaria la imozione dei cuscinetti.
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9.2 CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

921 Collegare la sonda allo strumento e accenderlo.

922 Impostare la scguentc taratura:
9.22.1 Menu Basic:
a} D - DELAY 0.0 mm
b) RANGE 80 mm
¢) MTL VEL 6300 m/s
d) P-DELAY Ous
9.2.2.2 Menu Pulser:
a} P - POWER 220 pF
b) DAMPING LOW
¢) PRF AUTOHIGH
9.2.2.3. Menu Recerver:
a) FREQ. 5 MHz
b)) REJECT 00
c¢) RECTIFY FULLWAVE
d) DUAL OFF
9.2.2.4. Menu Gates:
a) A-DELAY 40 mm
b) A-WIDTH 10 mm
c}A-TRSH  20%

923  Applicare I'accoppiante sulla sonda e/o sulla superficie del pezzo campione.

9.24  Inserire la sonda all'interno dell’apposito adattatore, posizionarla sulla superficie inclinata del
bordo afl’internc del semicerchio del pezzo campione, indirizzando il fascio ultrasonoro nella zona
critica da csaminare (figura 1), in una posizione in cui € assente il difetto campione. Muovere la
sonda perpendicolarmente all’asse del cerchio finche appaiono due picchi alle divisioni orizzontali
7 e 8,5 dello strumento? e bloccare la sonda avvitando la brugola dell’adattatore. Far scorrere i
sistema sonda-adattatore hungo la superficie del pezze campione verificando la comparsa del
difetto campione alla divisione orizzontale 5,5 (vedi figura 2).

9.2.5. Eventuali echi spurl in prossimitd del segnale di difetto devono essere eliminati regolando i
comandi di reject e/o damping.

9.2.6. Rcgolare i comandi dello strumento in modo da ottenere il picco di difetio con ampiezza pari all'80

% dello schermo. Regolare il gate d'allarme tra la 5" e la 6 divisione orizzontale,

2 Tali scgnali sono dovuti alle riflessioni che provengono datto spigolo cosi come rappresentato dal percorso 2 € 3
di figura 1.
3



[ C.N.D.- VELIVOLO TORNADO | SCHEDA N° 1V-6

Prco parcosso | (difetto)

Picco parcono 2

Pices parcorse 3

1

/
~
.

B Percorse 1 \\

W Percorso 2

Percorso 3

Figura 1. Rappresentazione dcll'csaito posizionamento  Figura 2. Rappresentazione A-Scan dei
della sonda Casoni S-1182 e dei relativi percorsi  segnali che si manifestano in presenza di

ultrasonorni nell’area interessata al controiio. difetio.

9.3. ESECUZIONE DEL CONTROLLQ:

9.3.1. Applicare il liquido di accoppiamento sulla sonda ¢ sulla superficie inclinata all’interno del
semicerchio.

9.3.2. Posizionare la sonda sulla superficie inclinata del bordo all’interno del semicerchio indirizzando il
fascio ultrasonoro nella zona critica da esaminare, verificando la comparsa dei picchi di
riferimento alle divisioni orizzontali 7 ¢ 8,5.3

9.3.3. Condurre una intera scansione circonferenziale avendo cura di visualizzare scmpre il picco di
riferimento.

934 Ripetere dal purto 9.3.1. al 9.3.3. per I'altro senmumozzo.
10. PROCEDURA - B (Spalla tenuta)
10.1. EQUIPAGGIAMENTQO RICHIESTO

- Strumento ROHMANN ELOTEST B1 SDM (0 equivalente)
- Sonda multiferrite “ad hoc” CASONI §-1208 «

- Blocco campione derivato da originale
- Adattatore ROHMANN B1-2BN o cquivalente
- Cavo di collegamento doppioc BNC - LEMO 01 con apposito adattatore

3 1 segnali di riferimento (percorso 2 ¢ 3), a causa della presenza di grasso sulla superficic di interfaccia.
potrebbero risultare di ampiezza inferiore a quelli rilevati sul blocco campione. In fal caso agire sul guadagno fino
a riportare tali segnali a valori accettabili (almeno 50% dello schermo).

4
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10.2. CALIBRAZIONE STRUMENTALE:
10.2.1. Collegare allo strumento ancora spento 1'uscita della sonda corrispondente al gruppo di bobinc

bianche tramite opportuno cavo di collegamento in dotazione utilizzando I’adattatore B1-2BN o
equivalente.
10.2.2. Accendere lo strumento ed impostarc i seguenti parametri:
Frequenza= 804 KHz Filtro= LP 50 Hz
Gain X/Y=45/25 dB Preamp.= - 6 dB
BwW= HF Fase= 63°
10.2.3. Impostare la soglia d’allarme con i scguenti valori:
Gate= Rectangle On Horiz, level= 3 div. Alarm= Normal Trigger= On
10.2.4. Posizionarc la sonda sul pezzo campione, passare sul difetto verificando che i segnali prodotti
corrispondano ai seguenti valori:
(.50 mm= 4 div.
10.2.5. Collegare |'uscita della sonda corrispondente al gruppo di bobine nere e ripetere il punto 10.2.4.

10.3. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

10.3.1. Collegare I'uscita della sonda cotrispondente al gruppo di bobine bianche.

10.3.2. Posizionare, come in figura 3, la sonda sulla spalla tenuta del scmimozzo interno e bilanciare.

figura 3. Rappresentazione posizionamento sonda S 1208 sulla spalla di tenuta

10.3.3. Effettuare una scansione per tutta la circonferenza del semimozzo.

10.3.4. Collegare I"uscita della sonda corrispondente al gruppo di bobine nere e ripetere 1 punti 10.3.2. ¢
10.3.3..

10.3.5. Ripetere i punti da 10.3.1 a 10.3.4. per il semimozzo eslerno.

10.4. INDICAZIONI DI DIFETTO

10.4.1. Tutte le indicazioni che non sono da attribuire agli effetti del bordo, alla geometria del particolare,
a materiali ferrosi 0 movimenti errati della sonda, vanno considerati come difetti.

10.4.2. Tutte l¢ indicazioni di difetto devono essere riportate, valutando posizione, lunghezza ¢ dirczione.

un
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11 PROCEDURA - C (Fori assemblaggio. superfici internc)

i1.1. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO

- Strumento ROHMANN ELOTEST B1 SDM (0 equivalente)
- Rotore standard ROHMANN RS 1 “

- Sonda rotante a diametro fisso CASONI 5-1216 «

- Blocco campione derivato da originale

- Adattatore ROHMANN B1- RS

11,2. CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

11.2.1.

1122

11.2.3.

11.24.
11.2.5.

11.2.6.

11.27

Connettere ta sonda CASONI $-1216 al rotore e collegare quest’ultimo allo strumento ancora
spento utilizzando }’adattatore B1-RS,
Accendere lo strumento ed impostare i scguenti parametri:
Frequenza= 500 KHz Filtro= BP 400 Hz
Gain X/Y= 37/57 dB Preamp.= 24 dB
Bw= HF Fase= 314°
Impostare la soglia d’allarme con i seguenti valori:
Gate= Rectangle On Horiz. level= 3 div., Alarm= Normal Trigger= On
Accendere il rotore
Predisporre lo strumento su modo statico (s) ed orientare sull’asse Y ii segnale di difetto prodotto
dal blocco campione agendo sulla fase.
Passarc al modo dinamico (Timeb.) ¢ verificare che il segnale di difetto prodotto dal blocco
campione corrisponda al seguente valore:

(.50 mm= 4 div.
Qualora il segnale fosse poco stabile e/o il valore di ampiezza sul difetto risultasse inferiore a 4
div. agire sui parametn di calibrazione variando opportunamente i filtri, la fase ed il guadagno in

modo da etlencre un segnale stabile e riproducibile.

11.3. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

11.3.1.
11.3.2.
11.3.3.
11.3.4.
11.3.5.

It controllo mette in evidenza difetti sulta superficie intorna del foro (figura 4).
Posizionare la sonda ncl foro assemblaggio del semiguscio interno.

Accendere ii rotore ¢ controllare la risposia strumentale.

Ripetere i punti 11.3.2. ¢ 11.3.3. per i restanti fori dcl semiguscio interno.
Ripetere dal punio 11.3.2. al 11.3.4. per il semiguscio esterno.
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Figura 4. Foro assemblaggio con area di scansione

11.4. INDICAZIONI DI DIFETTO

11.4.1. Tutte le indicazioni che non sono da attribuire agli effetti del bordo, alla geometria del particolare,
a materiali ferrosi o movimenti errati della sonda, vanno considerati come difetti.

11.4.2. Tutte le indicazioni di difetto devono essere riportate. valutando posizione, lunghezza e direzione.

12 PROCEDURA - D (Fori assemblaggio, bordi esterni)

12.1. EQUIPAGGIAMENTOQ RICHIESTO
- Strumento ROHMANN ELOTEST B1 SDM (o equivalente)
- Sonda assoluta schermata CASONI 8 580 NFe
- Blecco campione CASONI BC 1031 “
- Adattatore ROHMANN B1-2BN

12.2. CALIBRAZIONE STRUMENTALE:
12.2.1. Collegare la sonda allo strumento.

12.2.2. Accendere lo strumento ed impostare i seguenti parametri:
Frequenza= 760 KHz Fiitro= LP 50 Hz
Gain X/Y=38/25 dB Preamp.= - 6 dB
Bw= HF Fase= 359°
12.2.3. Impostare la soglia d’allarme con i seguenti valori:
Gate= Rectangle On Horiz. level= 3 div. Alarm= Normal Trigger= On
12.2.4. Verificare che il segnale di difctto prodotto dal blocco campione corrisponda al scguente valore:
0.50 mm= 4 div.

12.3. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

12.3.1. Posizionare la sonda sul bordo del foro ¢ bilanciare.
12.3.2. Mantenendo costante la distanza dal bordo, eseguirc una scansiong circolare interno al foro.

12.3.3. Ripetercipunti 12.3.1. e 12.3.2. per i restanta fori.
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12.4, INDICAZIONI DI DIFETTO

12.4.1. Tutte le indicazioni che non sono da attribuire agli effetti del bordo, alla geometria del particolare,

a materiali ferrosi o movimenti errati della sonda, vanno considerati come difefti,

12.4.2. Tutic le indicazioni di difetto devono essere riportate, valutando posizione, lunghezza e direzione.
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FASCETTE DI BLOCCAGGIO IMPIANTO DI
SPILLAMENTO ARIA MOTORE

. COMPONENTI DA ESAMINARE: Fascette di bloccaggio e Perni di aggancio a forma di "T"

. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare la presenza di crinature

. FONTE/RIFERIMENTI: IT-RMVI1-97 ¢ 98 Ed.21.03.90

. SEDE D'INTERVENTO: 2° ¢ 3° Livello Tecnico

. AREA D'ISPEZIONE: Filettature perni e saldatura occhiello in cui si agganciano i perni a
"T" (Fig.1)

. METODO DI CONTROLLO:

a) Primario: LIQUIDI PENETRANTI
b) Secondario: METODI OTTICE

. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Impianto per Liquidi Penetrant.

- Liquido penetrante: TIPO I ; METODO D ; LIVELLO 3 ( MIL.-I- 25135 E)
- Emulsificatore (Metodo D)

- Sviluppatore a secco (Tipo A)

- Lente di ingrandimento 10x
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8. PREPARAZIONE:
8.1 Operazioni Preliminari
I particolan devono pervenire in sala CND dopo essere stati sottoposti ad un'accurata pulizia con
opportuni mezzi per eliminare eventuali incrostazioni, grassi, olii e residui carboniosi e/o metallici.
Particolare attenzione dovra essere posta nella fase di pulitura evitando di usare mezzi abrasivi metallici

che potrebbero compromettere !'esito del controllo.

PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA
- Osservare tutte le norme antinfortumstiche previste per 1'applicazione del controllo.
- Assicurarsi che le superfici siano completamente pulite da qualsiasi tipo di residuo, utilizzando una vasca a

vapori di solvente (DR6 o similari) ad una temperatura 70 + 80° C per un tempo di circa 45 minutt.

9.1 ESECUZIONE DEl. CONTROLLO:

9.1.1 Applicazione del Liquido Penetrante:
A pulizia ultimata applicare sul particolare il Liquido Penetrante ad una temperatura max. di 40°

C ¢ per un tempo di applicazione totale di 30 min. cosi suddivisi:
- 15 min. di immersione;
- 15 min. & drenaggio;
9.1.2 Rimozione del Liquido Penetrante in eccesso:
Trascorso il tempo di applicazione rimuovere il Liquido Penetrante in eccesso con acqua a
spruzzo alle seguenti condizioni:
Temp. max 25°C Pressione 1.5 bar Distanza 30 cm Angolo 45°

9.1.3 Applicazione dell'emulsificatore:

Applicare I'emulsificatore su tutta la superficie di ogni singolo particolare per il tempo previsto

dalla Ditta produttrice (considerando anche il tempo di drenaggio).
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9.1.4 Rimozione del Liquido Penetrante Emulsificato:

Rimuovere il Liquido Penetrante emulsificato con acqua a spruzzo come al punto 9.1.2.
Il tempo di lavaggio deve essere quello necessario alla completa asportazione del penetrante
residuo in superficie. Per verificare se tutto il Liquido Penetrante & stato asportato I'intera
operazione va effettuata sotto luce ultravioletta (Lampada di Wood).

9.1.5 Asciugatura:
Asciugare i particolari in un forno a circolazione d’aria ad una temperatura compresa tra 60° e
80°C per un tempo non superiore a 10 min.

9.1.6 Applicazione del rivelatore:

Applicare il rivelatore fino a formare un velo uniforme sopra le superfici da ispezionare.
9.1.7 Ispezione:
Trascorso il tempo di sviluppo del rivelatore (= 10 min.) procedere all'ispezione con Lampada
di Wood in ambiente buio.
Qualora 1 particolari presentino condiziont i scarsa leggibilitd ripetere |'intera procedura di

controllo.

9.2  INDRICAZIONI DI DIFETTO:
9.2.1 Tutte le mdicazioni di difetto vanno segnalate riportando la posizione e 1'estensione.

9.2.2 I limit di accettabilith dei difetti sono riportatati sulla 1.T. indicata al punto 2.

1¢ RIPRISTINO
Prima di restituire 1 particolari procedere ad una pulizia finale utilizzando mezzi opportuni.
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PARTICOL AR DA CONTROILLARE

FIG.1 ’ +
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SUPPORTO INTERSTADIO DISTRIBUTORE A TENUTA D'ARIA
TURBINA PRESSIONE INTERMEDIA P/N JJ52651 E JJ54344

1. COMPONENTI DA ESAMINARE: Supporto distributore ¢ tenuta aria interstadio turbina pressione
intermedia P/N JJ52561 e JJ54344.

2. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare la presenza di crinature .

3. FONTE/RIFERIMENTI: IT-RMVI- 241 Ed.21.03.92 + Emendamento "A".

4. SEDE D'INTERVENTO: 2¢ ¢ 3° Livello Tecnico

5. AREA D'ISPEZIONE: Le aree da ispezionare sono quelle evidenziate Fig.1

6. METODO DI CONTROLLO:

a) Primario: LIQUIDI PENETRANTI
b) Secondario: METODI OTTICI

7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- fmpianto per Liquidi Penetrant
- Liquido penetrante: TIPO I, METODO C; LIVELLO 4 (MIL.-[-25135E)
- Asportatore solvente
- Sviluppatore non  acquoso

- Lente di ingrandimento 10x

8. PREPARAZIONE:
8.1 Qperazioni preliminari:
11 particolare deve pervenire in sala CND libero da eventuali incostrazioni grassi, olii e residul

carboniosi utilizzando prodotti idonei esenti da attivatort acidi o caustici.
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Particolare attenzione dovra essere posta nella fase di pilitura evitandoe di usare mezzi abrasivi metallici

che potrebbero compromette 1'esito del controllo.

PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA

- Osservare tutte le norme antinfortunistiche previste per I'applicazione del controlio.
- Assicurarsi che le superfici siano completamente pulite da qualsiasi tipo di residuo, utilizzando una
vasca a vapori di solvente ( DR6 o similari) ad una temperatura 70 + 80° C per un tempo di circa 45

minuti.

9.1ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.1.1 Applicazione de! Liquido Penetrante:
A pulizia ultimata applicare il Liquido Penetrante ad una temperatura max 40° C e per un tempo

totale di 30 min. cosi suddivisi:
- 15 min. di immersione;
- 15 min. di drenaggio.
9.1.2. Rimozione del Liguido Penetrante in eccesso:
Trascorso il tempo di applicazione rimuovere il Liguido Penetrante in eccesso con stracci
mbevutt d: solvente.
Per verificare se tutto il L.P. sia stato asportato, 1'intera operazione va effettuata sotto fuce
ultravioletta ( Lampada di Wood).
9.1.3 Applicazione del rivelatore:
Applicare il rivelatore fino a formare un velo sottile e uniforme sopra la superficie da
ispezionare.
9.1.4 Ispezione:
Trascorso it tempo di sviluppo del rivelatore (= 10 min.) procedere all'ispezione con Lampada
di Wood in ambiente buio.
Qualora i particolari presentino condizioni di scarsa leggibilitd ripetere 1'intera procedura di

controllo.

9.2 INDICAZIONE DI DIFETTO:

9.2.1 Tautte le indicazioni di difetto vanno segnalate riportando la posizione e 1'estensione.

9.2.2 Devone essere scartati tutti i particolari che presentano crinature.
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10. RTIPRISTINO

10.1 Prima di restituire i particolari procedere ad una pulizia finale utihizzando mezzi opportuns.
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DISCHI ROTORE TURBINA ALTA PRESSIONE.

. COMPONENTI DA ESAMINARE: Dischi rotore turbina P/N JJ935785 - JJ924998 - JJ928829 -
11929542

. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare la presenza di crinature.

. FONTE/RIFERIMENTI: IT-RMV1-258 Ed.10.06.93.

. SEDE D'INTERVENTO: 3° Livello Tecnico

. AREA D'ISPEZIONE: Le aree da ispezionare sono quelle evidenziate in Fig. 1

. METODO DI CONTROLLO:

a) Primario: LIQUIDI PENETRANT!
b) Secondario: N.A.

. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Impianto per Liquidi Penetranti.

- Liquido penetrante: TIPO I ; METODO D ; LIVELLO 3 -4 ( MIL.- - 25135 E)
- Emulsificatore (Metodo D)

- Sviluppatore

- Lente di ingrandimento 10X,

. PREPARAZIONE:

8.1 Pulire i particolari da controllare con oppertuni solventi.
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PROCEDURA C.N.,D.

9. PROCEDURA

9.1 ESECUZIONE DE]. CONTROLILO:

9.1.1 Applicazione del Liquido Penetrante:

9.1.2.

913

9.1.4

9.1.5

9.1.6

9.1.7

A pulizia ultimata applicare sui particolari il Liquido Penetrante ad una temperatura max. di 40°
C e per un tempo di applicazione totale di 60 min. cosi suddivisi:

- 20 min. di immersione;

- 40 min. di drenaggio;

Rimozione del Ligmido Penetrante in_eccesso:

Trascorso il tempo di applicazione rimuovere il Liquido Penetrante in eccesso con acqua a
spruzzo alle seguenti condizioni:

Temp. max 25°C Pressione 1.5 bar Distanza 30 cm Angolo 45°
Applicazione dell’emulsificatore:
Applicare I'emulsificatore su tutta la superficie di ogni singolo particolare per il tempo previsto
dalla ditta produttrice {considerando anche il tempo di drenaggio).
Rimozione del Liquido Penetrante Emulsificato:
Rimuovere il Liquido Penetrante emulsificato con acqua a spruzzo come al punto 9.1.2 I tempo
di lavaggio deve essere quello necessario alla completa asportazione del penetrante residuo in
superficie. Per verificare se tutto il Liquido Penetrante & stato asportato 1'intera operazione va
effettuata sotto Juce ultravioletta {Lampada di Wood).
Asciugatura;
Asciugare 1 particolari in un forno a circolazione d'aria ad una temperatura compresa tra 60° e
80°C per un tempo non superiore a 10 min.
Applicazione del nvelatore:
Applicare il rivelatore fino a formare un velo uniforme sopra le superfici da ispezionare.
Ispezione;
Trascorso il tempo di sviluppo del rivelatore (= 10 min.) procedere all'ispezione con Lampada
di Wood in ambiente buio,
Qualora i particolari presentino condizioni di scarsa leggibilith ripetere I'intera procedura di

controllo.

9.2 INDICAZIONI DI DIFETTO:

9.2.1 Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate riportando la posizione e 1'estensione.



[ C.N.D.- VELIVOLO TORNADO | SCHEDA \°V-3

9.2.2 I limiti di accettabilitd dei difetti sono riportatati sull' allegato A della IT indicata al punto 2..
10. RIPRISTINO

Prima di restituire 1 particolari procedere ad una pulizia finale utilizzando mezzi opportuni.

Le superfici da ispezionare sono indicate con le sigle: Al,A2

Fig. 1
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PERNI P/N JJ102815 DEL COMPLESSIVO
SOSTEGNO MOTORE

. COMPONENTI DA ESAMINARE: Perni P/N JJ102815 del complessivo sostegno motore (Fig. 1).

. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare crinature superficiali
. FONTE/RIFERIMENTTI: [T-RMV1- 218. Ed.30.05.91 + Emendamento B
. SEDE D'INTERVENTO: 1° livello Tecruco
. ARFA D'ISPEZIONE: Superficie intera dei bulloni
. METODO DI CONTROLLO:
a) Primario: MAGNETOSCOPIA
b} Secondario: LIQUIDI PENETRANTI

. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- MAGNETOSCOPIO CGM MAGISCOP 1300/1 (0 equivalente)
- LAMPADA DI WOOD

- INDICATORE DI CAMPO MAGNETICO

. PREPARAZIONE:
8.1  Velivolo: Rimuovere il componente dal velivolo.

8.2  Particolare: Assicurarsi che le superfici da esaminare siano pulite ¢ libere da grasst
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PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA

9.1

9.2

9.3

9.4

CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

9.1.1 Accendere il magnetoscopio e inserire la pompa di erogazione liquido contenente la
polvere magnetica in sospensione.

9.1.2 Posizionare il selettore esame su ESAME MAGNETICO.

9.1.3 Attivare I' interruttore SICUREZZA ESAME.

9.1.4 Selezionare |" alimentazione in C.A.

9.1.5 Regolare il potenziometro di intensita della corrente ad un valore di 650 Amp. per la
supeficie filettata ed a un valore di 900 Amp. per la superficie residua.

ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.2.1 Posizionare i perni all'interno della bobina.

9.2.2 Trrorare i particolari da esaminare con il liquido contenente la polvere magnetica ed
eseguire la magnetizzazione,

9.2.3 Accertarsi dell'avvenuta magnetizzazione utilizzando 1" indicatore di campo magnetico

9.2.4 Ispezionare I' area interessata in ambiente buio con I' ausilio di una lampada di wood.

INDICAZIONI DI DIFETTO:
9.3.1 Tautte le indicazioni di difetto vanno riportate indicando posizione ed estensione-
9.3.2 Tuite le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario utilizzando Liquidi

Penetranti Tipo T Livello 3 Metodo D (MIL-1-25135E).

SMAGNETIZZAZIONE:

9.4.1 Procedere come al punto 9.2.1
9.4.2 Posizionare il selettore ciclo su SMAGNETIZZAZIONE ¢ lanciare il ciclo.
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FLAP SLAT GEAR BOX

1. COMPONENTI DA ESAMINARE:

2. SCOPO DEL CONTROLLO:

3. FONTE/RIFERIMENTI:

4. SEDE D'INTERVENTO:

5. AREA D'ISPEZIONE:

6. METODO DI CONTROLLO:
a) Primario:

b) Secondario:

7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

Ingranaggi Flap Slat Gear Box

Rilevare crinature

AER 1F-PA200-6
AER 16G2-2MICI13

3° Livello Tecnico

I particolari da ispezionare sono elencati nella

tabella | e rappresentati nelle Fig.1-2¢ 3

MAGNETOSCOPIA
LIQUIDI PENETRANTI

- MAGNETOSCOPIO CGM MAGISCOP 1300/1 (o equivalente)

- BARRE DI RAME &: 6,13,15,20 mm

- LAMPADA DI WOOD

- INDICATORE DI CAMPO MAGNETICO

8. PREPARAZIONE:

8.1  Assicurarsi che le superfici dei particolari da esaminare siano pulite e libere da grassi (0

(1) Porre attenzione a non danneggiare la finitura deila superficie ad ogni stadio dell’ ispezione.

SCHEDA N"VI-1
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PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA

L'intera procedura d'ispezione prevede il controlio di 12 particolari descritti singolarmente nella tabella 1.

9.1 CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

9.1.1 Accendere il magnetoscopio e mettere in moto la pompa di erogazione hquido contenente la
polvere magnetica in sospensione.

9.1.2 Attivare I' interruttore SICUREZZA ESAME

9.1.3 Impostare sull'apparato la teenica d'esame, il tipo ed il valore di corrente riportati nelle

colonne 2-3 della tabella 1 relativi al particolare da esaminare.

9.2 ESECUZIONE DEL CONTROLLO:
9.2.1 Posizionare il particolare secondo la Tecnica prevista al punto 9.1.3.
9.2.2 Trrorare il particolare da esaminare con il liquido contenente Ia polvere magnetica ed eseguire
la magnetizzazione.
6.2.3 Accertarsi dell'avvenuta magnetizzazione utilizzando 1' indicatore di campo magnetico
9.2.4 Ispezionare I' area interessata in ambiente buio con I' ausilio di una lampada di wood.
9.2.5 Smagnetizzare il particolare.

9.2.6 Ripetere i passaggi da 9.1.3 2 9.2.4 per 1 rimanenti particolan.

9.3 INDICAZIONI D1 DIFETTO:
9.3.1 Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando posizione ed estensione.
9.3.2 Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario utilizzando Liquidi
Penetranti Tipo [ Livelio 3 Metodo D (MIL-1-25135E).

9.4 SMAGNETIZZAZIONE:
9.4.2 Posizionare il selettore ciclo su SMAGNETIZZAZIONE ¢ lanciare il ciclo.
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TABELLA 1
“ COMPONE.;TE TECN_;(;A CORRE‘I_TE E/O D;ne - NOTE ]
D'ESAME CAMPO DIFETTO
Bevel Gear Shaft Elettrico 400 Amp. C.A. Long.
Fig.1 Part. 1, Fig.2 Part. 1 Magnetico 3800 Amp./Sp. Trasv. '
" Helical Gears Elettrico B/P 600 Amp. C.A. Long. | Utilizzare una barra con 2 6 mm
Fig.1 Part. 2, Fig.2 Part. 2 Magnetico 2500 Amp/Sp Trasv.
Compound Gear Shaft Elettrico 200 Amp. C.A. Long. |
Fig.1 Part. 3, Fig.2 Part. 3 Magnetico 2900 Amp/Sp. Trasv.
Level Pinion Gear Shaft Elettrico 300 Amp. C.A. Long.
|I_f_'g.1 Part. 4, Fig.2 Part. 4 Magnetico 3800 Amp/Sp. Trasv.
Spur Gear (Flap Feedback) | Eletirico B/P 1200 Amp.C.A. Long. Utilizzare una barra con & 6 mm
Fig.1 Part. 5 Magnetico n.a. /
Spur Gear (Slat Feedhack) Elettrico B/P 800 Amp. C.A. Long. Utilizzare una barra con & 6 mm
| Fig.2 Part. 5 Magnetico na. /
l Shouldered Gear Shaft Elettrico 550 Amp. C.C. Long. I
(Stat Motor Input) Magnetico 3000 Amp/Sp. Trasv.
Fig.3 Part. 1
Shouldered Compuond Gear | Elettrico B/P 1100 Amp.C.A. Long. Utilizzare una barra con € 20 mm®
Fig.3 Part. 2 Magnetico n.a. / F
Compound Gear Shaft Elettrico B/P @< | 1000 Amp.C.A. Long. Utilizzare una barra con & 13 mm™@
Fig.3 Part. 3 Eleitrico B/P & > | 1400 Amp.C.A. Long. Utilizzare una barra con &J 15 mm
Magnetico 2520 Amp/Sp. Trasv.
Shouldered Gear Shaft Elettrico 500 Amp. C.A. Long.
" (Flap Motor Input) Elettrico 800 Amp. C.A. Long.
| Fig.3 Part. 4 Magnetico 3500 Amp/Sp. Trasv
Shouldered Shaft Elettrico B/P 1150 Amp.C.A. Long | Utlizzare unabara con @ 20 mm®|
(Flap Output Gear) Magnetico 5800 Amp/Sp. Trasv Eseguire 2 magnetizzazioni sfasate di
l Fig.3 Part. 5¢8 90° con I'ingranaggio orizzontale.
700 Amp. C.C. Long. | Utlizare unabama con & 15mm |
4000 Amp/Sp. Trasv.

() Eseguire una magnetizzazione per ogni foro.
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COMPLESSIVO POMPA IMPIANTO IDRAULICO
P/N 320530GB3A (P/N 715868)"

1. COMPONENTI DA ESAMINARE: VALVE PLATE P/N 715103 (Fig. D

2. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare crinature superficiali e/o subsuperficiali

3. FONTE/RIFERIMENTL: Manuale Aeritalia-9H4 2VAD 1-2/3 Pag. 2-23 Fig. 2-13
4. SEDE D'INTERVENTO: 3° Livello Tecmico

5, AREA D'ISPEZIONE: Intera superficie del particolare.

6. METODO DI CONTROLLO:

a) Primario: MAGNETOSCOPIA
h) Secondario: LIQUIDI PENETRANTI

7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- MAGNETOSCOPIO CGM MAGISCOP 1300/1 (o equivalente)
- LAMPADA DI WOOD
- INDICATORE DI CAMPO MAGNETICO

8. PREPARAZIONE:
8.1 QOPERAZIONI PRELIMINARL

I particolari da controllare devono pervenire in sala C.N.D. smontati e liberi da tutte le targhette di

identificazione, inoltre devono essere privi dei PIN di accoppiamento. particolari inoltre, dovranno

() Completare il controllo del " Complessivo pompa impianto idraulico” con !'applicazione della procedura di
controllo riportata nella scheda C.N.D. n° VI-3 riguardante il seguente particolare: HOUSING P/N 715849,
FLANGE P/N 715850.
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essere sottoposti un'accurata pulizia con opportuni mezzi per eliminare eventuali incrostazioni,
grassi, olii e residui metallici.

Particolare attenzione dovra essere posta nella fase di pulitura evitando di utilizzare utensili che
possono provocare danni come graffi, incisioni etc. Se, nonostante I'attenzione dovuta dovessero
verificarsi ghi inconvenienti sopra descritti, evitare qualsiasi intervento di tipo meccanico per non

compromettere ulteriormente 1'esito del controllo.

PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA

9.1

9.2

8.3

CAL'BRAZIONE STRUMENTALE:

9.1.1 Accendere il magnetoscopio e inserire la pompa di erogazione liquido contenente la polvere
magnetica in sospensione.

9.1.2 Posizionare il selettore esame su ESAME MAGNETICO.

9.1.3 Attivare | interrattore SICUREZZA ESAME.

9.1.4 Selezionare | alimentazione in C.C.

9.1.5 Regolare il potenziometro di intensita della corrente ad un valore di 300 Amp.

ESECUZIONE DEL CONTROLLO®:

9.2.1 Posizionare il particolare all'interno della bobina.

9.2.2 Trrorare il particolare con il liquido contenente la polvere magnetica in sospensione ed
eseguire la magnetizzazione.

0.2.3 Accertarsi dell'avvenuta magnetizzazione utilizzando 1' indicatore di campo magnetico

9.2.4 lspezionare |' area interessata in ambiente buio con I' ausilio di una lampada di Wood.

9.2.5 Smagnetizzare il particolare.

9.2.6 Ripetere i passaggi dal punto 9.2.1 al punto 9.2.5 ruotando il particolare di 90° rispetto alla

posizione del precedente esame.

INDICAZICN] DI DIFETTQ:
9.3.1 Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando posizione ed estensione.
9.3.7 Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario utilizzando Liquidi

Penetranti Tipo [ Metodo B Livello 3 (MIL-I-25135E).

(2) Data la geometria complessa del particolare, 1'spezione completa verra assicurata da due esami magpetici.
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SMAGNETIZZAZIONE:
9.4.1 Procedere come al punto 9.2.1
9.4.2 Posizionare il selettore ciclo su SMAGNET1ZZAZIONE e lanciare il ciclo.

9.4.2 Accertarsi dell' avvenuta smagnetizzazione utilizzando I' indicatore di campo magnetico

=

COMPLESSIVG

. PARKTICOLARE D& CONTROLLARE

TALVE PLATE
cOoM HETOD: HAENETICY

PRI TI5103

Fig. 1

SCHEDA N°VI-2
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COMPLESSIVO POMPA IMPIANTO IDRAULICO.
P/N 320530GB3A (P/N 715868)®

1. COMPONENT! DA ESAMINARE: HOUSING P/N 715849, FLANGE P/N 715830 (Fig. 1)
2. SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare la presenza di crinature,

3. FONTE/RIFERIMENTT: Manuale AER-9H4 2VAD 1-2/3 Pag. 2-23 Fig. 2-13

3. SEDE D'INTERVENTO: 3° Livello Tecnico

4. AREA D'ISPEZIONE: Intera superficie dei particolan

6. METODO DI CONTROLLO:

a) Primario: LIQUIDI PENETRANTI
b) Secondario: METODI OTTICI

7. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- Impianto per Liquidi Penetranti.
- Liquido penetrante: TIPO I; METODO A ; LIVELLO 2 (MIL .- - 25135 E)
- Sviluppatore

- Lente di ingrandimento 10X

() Completare il controllo del "Complessivo pornpa impianto idraulico® con I'applicazione della procedura di
controllo riportata nella scheda C.N.D n® VI-2 riguardante il seguente particolare: VALVE PLATE P/N
715103,
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8. PREPARAZIONE:
8.1 OPERAZIONI PRELIMINARI:

1 particolari da controllare devono pervenire in sala C.N.D. smontati e liberi da tutte le targhette di
identificazione e privi dei PIN di accoppiamento. 1 particolari, inoltre, dovranno essere sottoposti ad
un'accurata pulizia con opportuni mezzi per eliminare eventuali incrostazioni, grassi, olii e residui
metallici.
Particolare attenzione dovra essere posta nella fase di pulitura evitando di utilizzare utensili che
possono provocare danni come graffi, incistomi ete. Se, nonostante 1'attenzione dovuta dovessero
verificarsi gli inconvenienti sopra descritti, evitare qualsiast intervento di tipo meccanico per non

compromettere ulteriormente 1'esito del controllo.

PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA
Assicurarsi che le superfici da esaminare siano pulite e libere da grassi.
Osservare fuite le norme antinfortunistiche previste per 1'applicazione del controllo.
9.1 ESECUZIONE DEL CONTROLLO:
9.1.1 Applicazione del Liguido Penetrante:
A pulizia ultimata applicare il Liquido Penetrante ad una temperatura max. di 40° C e per un
tempo di applicazione totale di 10 min. cosi suddsvisi:
- 5 min. di immersione;
- 5 min. di drenaggio;
Data Ja natura porosa del materiale, rispettare rigorosamente i tempi di applicazione.
9.1.2. Rimozione del Liquido Penetrante:
Trascorso il tempo di applicazione rimuovere il Liguido Penetrante con acqua a spruzzo alle
seguenti condiziom:
Temp. max: 25°C Pressione:1,5 bar Distanza: 30 em  Angolo:45°
Particolare attenzione deve essere posta nel lavaggio dell'interno dei for filettati per evitare
successive colature sulle superfici da ispezionare.
Per verificare se tutto il L.P. sia stato asportato, 1'intera operazione va effettuata con 1’ausilio
di una Lampada di Wood.

9.1.3 Asciugatura:

Ascingare 1 particolan in un forno a ctreelazione d'ara ad una temperatura compresa tra 50 ¢
60°C per un tempo non superiore a 10 min.
I particolari devono essere rivolti con 1 fort filettati verso il basso per evitare gocciolamenti

sulle superfici da ispezionare.
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9.1.4 Applicazione del rivelatore:

Applicare il rivelatore fino a formare un velo uniforme sopra le superfici da ispezionare.
9.1.5 Ispezione:

Trascorso il tempo di sviluppo del rivelatore (= 5 min.} procedere all' ispezione con

Lampada di Wood m ambiente buio.

Qualora i particolan presentino condizioni di scarsa leggibiliti ripetere |'intera procedura di

controllo.

5.2 INDICAZION! Di DIFETTO:

10.

9.2.1 Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate riportando la posizione e |'estensione.
9.2.2 Devono essere scartati tutti i particolari che presentano evidenti segni di sfogliamento e di
crinature,

RIPRISTINO

Prima di resttuire i particolari procedere ad una pulizia finale utilizzando mezzi opportuni.

: COMPLESSIVO

PARTICOLARI DA CONTROLLARE
COHN LIGUIDI PENETRANTI

PN 715850
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SCHEDA N° VI-4

FIRING PIN DEL BTRU

(Barostatic Time Release Unit)

COMPONENTI DA ESAMINARE:

SCOPO DEL CONTROLLO:

FONTE/RIFERIMENTI:

SEDE D'INTERVENTO:

AREA D'ISPEZIONE:

METODO bl CONTROLLO:

Primario:

Secondario:

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
Impianto per Liquidi Penetranti

"Firing Pin" del particolare Rack and Fork end for time
unit assembly (P/N MBEU70134)

Rilevare la presenza di crinature superficiali.

SIVAAES/111 datato Marzo 2000

27 Livello Tecnico

Superficie esterna con particolare attenzione alla basc

(Fig.1).

LIQUIDI PENETRANTI
METODI OTTICI

Liquido Penetrante TIPO I, METODO D, LIVELLO 3 (MIL-I-25135 E)

Solvente asportatore

Emulsificatore idrofilico

Rivelatore ad umido non acquoso o a secco.

Stufa ventilata
Lampada di Wood
Lente d'ingrandimento 10X
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8. PREPARAZIONE:

31
82

Rimuovere i Firing Pin.

Prima dell'applicazione del L.P. proteggere la parte del particolare non soggetto a controllo,

poiché le intercapedimi ¢ i materiali presenti renderebbero difficoltoso I'asportazione del L.P.

compromettendo 'efficienza stessa del particolare
p P

PROCEDURA CN.D.

9. PROCEDURA'

9.1

ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.1.1.

9.1.3.

Pulizia preliminare:;

Assicurarsi che le parti da esaminare siano pulite ed asciutte. A tale riguardo utilizzare la
tecnica di pulizia pid idonea {meccanica o con solventi) per rimuovere eventuali tracce di

sporcizia, incrostazioni, ossidazioni, oli o grassi depositati sulla superficie da esaminare.

Asciugatura:
Al termine della fase di pulizia preliminare bisogna asciugare accuratamente le parti da

esaminare affinché non rimangano, nelle discontinuita, tracce di acqua e/o solventi.

Applicazione del Liguido Penetranic;

A pulizia ultimata, applicare il Liquido Penetrante sulle zone da ispezionare, per un tempo
compreso tra 20 ¢ 30 min,, rinnovando periodicamente I'applicazione per reintegrare il

penetranie colato.

. Rimozione del liquido penetrante in ccccsso:

Trascorso il tempo di applicazione, il penetrante in eccesso deve essere rimosso mediante
un lavaggio con acqua a spruzzo rispettando le seguenti condizioni:
Temp.= 21°+ 3°C Pressione= 1.5 bar

Distanza min = 30 cm Angolo= 45°

! Durante I'esecuzione del controllo, osservare tutte le norme antinfortunistiche previste.

2
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. Applicaziong dell'emulsificatore:

Il liguido penetrante residuo, deve essere reso rimovibile con acqua, mediante
I'applicazione dell'emulsificatore sulle superfici in esame per un tempo predeterminato con
prove preliminari eseguite secondo le istruzioni del fabbricante (in genere il tempo di

emulsificazione non deve superate 3 minuti).

. Lavaggio:

Rimuovere il penetrante emulsificatc mediante lavaggio con acqua a spruzzo come
indicato al punto 9.1.3.. Lo svolgimento dell'operazione deve cssere controllato sotto Ia
lampada di Wood per vetificare 'avvenuto lavaggio. in modo da interromperla non appena

scompare la fluorescenza di fondo.

Asciugatura:

Per garantire la migliore riuscita del controllo le superfici in e¢same devono essere
asciugate il pin velocemente possibile.

Per non compromettere la funzionalita di particolari sensibili a deterioramenti con le alte
temperature, l'operazione va condotta ad una tempcratura non superiore a 50°C, per un
tempo "minimo" necessario alla completa asciugatura superficiale ¢ comunque non troppo

lungo da asciugare anche il penetrante all'interno degli eventuali difetti.

. Applicazione del rivclatore:

L'applicazione del rivelatore, deve avvenire immediatamente dopo l'asciugatura,

Applicare lo sviluppatore fino a formare un velo sottile ed uniforme sopra le superfici da
ispezionare. Nel caso sia utilizzato un rivelatore ad umido non acquoso, lo spmzzo deve
essere tale da permettere allo sviluppatore di arrivare leggermente umido sulla superficie
garantendo cosi la formazione di uno strato sottile.

Il tempo di applicazione del rivelatore deve essere compreso tra 10 min. ¢ 30 min.;

solvente.

. Ispezione:

Prima di eseguire l'ispezione, € necessario che 'operatore trascorra un tempo adeguato
(solitamcnte 5 min.) in ambiente buio affinche gli occhi si adattino all'oscurita.

Trascorso il tempo di sviluppo, procedere all'ispezione in ambiente buio, visibilitd max 20
lux, € con ['ausilio della lampada di Wood con intensita non inferiore a 10 W/mZ. In caso

di necessita & consentito I'uso di supporti per I'esame visivo come lente d'ingrandimento.

SCHEDA N° VI-4
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Nel caso i particolari presentino condizione di scarsa leggibilita, ripetere l'inlera procedura

di controllo dopo aver rimosso completamente sia lo sviluppatore sia il penetrante residuo.

9.2 INDICAZIONI DI DIFETTO;

Tutte le indicazioni di difetio vanno segnalate indicando la posizione ¢ I'estensione.

Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

9.3 RIPRISTINO:
9.3.1 Procedere ad una pulizia finale in modo analogo a quanto descritto nel punto 9.1.1.
9.3.2 Verificare la perfetta pulizia e l'assenza di tracce di penetrante residue sul particolare
procedendo ad una ulteriore ispezione con l'ausilio della lampada di Wood in ambiente

buio.
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I
CHECK FOR CRACKS AT BASE

OF FIRING PIN TIP.
: i

|

Figura 1. FIRING PIN con evidenziata la posizione delle crinature
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CORRETTO ASSEMBLAGGIO DELLA RAM AIR
TURBINE (RAT) P/N50100 aut 6505721-501 detl
Buddy-Buddy Pod.

. COMPONENTI DA ESAMINARE: RAM AIR TURBINE (RAT) Fig. 1

. SCOPO DEL CONTROLLO: Verificare 1l corretto assemblaggio della R.A.T.

. FONTE/RIFERIMENT!: PTT.AER-1F-TORNADO-OT 996.-Ed.22.02.91
. SEDE D'INTERVENTO: 2° ¢ 3° Livello Tecnico

. AREA D'ISPEZIONE: Sedi radici delle palette (Fig.1).

. METODO DI CONTROLLO:

a) Primario: RADIOGRAFIA
b) Secondario: N.A.

. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Apparato RX GILARDONI tipo 300/5 {0 equivalente)
- Carrello supporto apparato !

- Lastre radiografiche (24*30) tpo D4 +Pb "

- Serie di numeri ¢ lettere in Pb per identificazione

- Segnaletica di pericolo di Radiazioni lonizzanti

- Dosimetro personale

- Sviluppatrice
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8. PREPARAZIONE:
8.1Prima di eseguire il controllo assicurarsi che le precauzione previste dal metodo radiografico in bunker

siano rispettate.

PROCEDURA C.N.D.

9. PROCEDURA

9.1 CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

9.1.1 Impostare sull'apparato RX i seguenti parametr:
Tensione= 175 KV Intensiti= 5 mA Tempo di esposizione= 5 minuti
Distanza Fuoco/Film= 70 cm

9.2 ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.2.1 Posizionare una lastra radiografica tipo D4+ Pb (24%30) sotto Ia radice di una delle quattro
palette (Fig.1), curando che venga assicurato il massimo contatto tra la pellicola e il particolare.

9.2.2 Posizionare la macchina radiogena perpendicolarmente alla superficie da esporre ed alla
distanza mdicata al punto 9.1.1.

9.2.3 Verificare che tutte e condizioni di sicurezza siano state rispettate prima di procedere
all'esposizione.9.2.4 Eseguire la radiografia secondo i parametri indicati al punto 9.1.1.

9.2.5 Al termine dell’esposizione rimuovere la lastra avendo cura di non danneggiarla.

9.2.6 Sviluppare ed essiccare la lastra secondo le normali tecniche di trattamento radiografico.

9.2.7 Esaminare la lastra al negativoscopio per verificare il corretto assemblaggio (Fig. 2).

9.2.8 Ripetere tutte le operazioni dal punto 9.2.1 a 9.2.7 per le rimanenti palette.

9.2.9 Per completare il controllo, eseguire una radiografia supplementare dell'intera R.A.T.
posizionando il fuoco al centro dell'ogiva con gli stessi parametri e tipo di lastra
radiografica utlizzati in precedenza.

9.3 INDICAZIONI DI DIFETTO:;
9.3.2 Sono da considerare indicazioni di difetto tutte le anomalie dovute ad un errato assemblaggio

dellaR.A.T.

9.3.1 Nella valutazione delle lastre, porre particolare attenzione alle rondelle di spessoramento poste

nella zona di accoppiamento come evidenziato in Fig. 2.
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Direzione del fascio

Lastra radiografica
Fig.1

Fondelle di spessoramento

Superficie daispezionare

Fig.2






h

C.N.D. - VELIVOLO TORNADO SCHEDA N° VIH-1

MAGERD P/N4131-1

COMPONENTI DA ESAMINARE: Magerd P/N 4131-1 (Fig. 1)

SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare la presenza di difetti superficiali.
FONTE/RIFERIMENTTI: AER 32-0-1100-4

SEDE D'INTERVENTO: 1° e 2° Livelto Tecnico

AREA IV'ISPEZIONE: Intera superficie deghi clementi di fissaggio, zone

raccordate, saldature.

METODO DI CONTROLLO:

Primario: Procedura A LIQUIDI PENETRANTI
Procedure B, C MAGNETOSCOPIA

Secondario: METODI OTTICI

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Apparato magnetoscopico Giraudi {0 equivalente)
- Demagnetizzatore Giraudi
- Elettromagnete portatile C. (.M. «
- Liquido magnetico fluorescente in bomboletta

- Indicatore di campo magnetico

- Lampada di Wood portatile

- Impianto per Liquidi Penetranti

- Liguido Penetrante TIPO I, METODO A - C, LIVELLO 3 (MIL-I-25135 E)

- Solvente asportatore

- Svituppatore ad umido non acquoso

- Stufa ventilata
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3.2
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‘ PROCEDURA C.N.D.

PROCEDURA A (Perni, supporti e bulloneria di materiale non ferromagnetico)

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO):

- Impianto per Liquidi Penetranti;

- Liguido Penetrante TIPO I, METODO A - C, LIVELLO 3 (MIL-I-25135 E)
- Lampada di Wood

- Solvente asportatore

- Sviluppatore ad umido non acquoso

- Stufa ventilata

ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

8.2.1. Pulizia preliminare

Assicurarsi che le parti da esaminare siano pulite ed asciutte. A tale riguardo utilizzare la
tecnica di pulizia pin idonea (meccanica o con solventi) per rimuovere eventuali tracce di
spotcizia, incrostazioni, ossidazioni, oli o grassi depositati sulla superficie da esaminare.

8.2.2. Applicazione del Liguido Pencirante:

A pulizia ultimata, applicare il Liquido Penetrante sul particolare in esame, utilizzando il
metodo pit idoneo a garantire la copertura della superficie (immersione, pennello o spray),
per un tempo compreso tra 30 ¢ 60 min. secondo il tipo di materiale da ispezionare,
rinnovando periodicamente 1'applicazione per reintegrare il penetrante colato.

8.2.3. Rimozione del Liguido Penetrante in eccesso:

Trascorso il tempo di applicazione, rimuovere il Liquido Penetrante in eccesso utilizzando un
getto d'acqua a bassa pressione oppure tamponando la superficie con carta o panni assorbenti
ascimtti o con Tausilio del solvente asportatore. L'intera operazione deve esserc cffcttuata
illuminando la zona sottoposta a controlio con una lampada di Wood per verificare
'adeguatezza del lavaggio, in modo da terminarlo non appena scompare la fluorescenza di
fondo.
8.2.4. Asciugatura:

Inserire il particolarc in stula ventilata ad una temperatura di 80°C per un tempo minimo
necessario alla completa asciugatura e comungue non troppo lungo da degradare il penetrante
all'interno dei difetti.

8.2.5. Applicazione dello sviluppaltore:

Applicare lo sviluppatore ad umido non acquoso fino a formare un velo soitile ed uniforme
sopra la superficie da ispezionare. Dopo {'evaporazione del solvente attendere per un periodo

di circa la metd del tempo di penetrazione per completare la fase di sviluppo.
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8.2.6. lspezione:
Trascorso il tempo di sviluppo, procedere all'ispezione in ambiente buio e con l'ausilio della

lampada di Wood. Qualora i1 particolari presentino condizione di scarsa leggibilita, ripetere
l'intera procedura di controllo dopo aver rimosso completamente sia lo sviluppatore sia il

penetrante residuo.

8.3 INDICAZIONI DI DIFETTO:.

%.3.1. Tuttc lc indicazioni di difetto vanno segnalate indicando la posizione e I'estensione.

%.3.2. Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo seccondario.

9, PROCEDURA B (Tutti i particolari evidenziati in fig, 1'):

9.1. EQUIPAGGIAMENTOQ RICHIESTO:
- Eletiromagnete portatile C.G.M.; (0 equivalente)

- Indicatore di campo magnetico;
- Lampada di Wood portatiic;

- Liquido magnctico fluorescente in bomboletta.

9.2. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.2.1. Eseguire una pulizia preliminare per eliminarc residui di grassi, ossidi o scaglie di vernice in
modo da garantire la mobilita delle pariicelle magnetiche.

9.2.2. irrorare il particolare o la zona da controllare con lo spray magnetico fluorescente.

9.2.3. Accendere il giogo, posizionario sul particolare ed orientare i poli per ottenere un campo
magnetico disposto {rasversalmente ai difetti ricercalti.

9.2.4. Escguire la magnetizzazione premendo il pulsante presente sull'impugnatura del giogo.

9.2.5. Verificare l'avvenuta magnetizzazione utilizzando l'indicatore di campo magnetico.

9.2.6. Ispezionare l'area interessata in ambiente buio con 'ausilio della lampada di Wood portatile,

9.3. INDICAZIONI DI DIFETTO:

9.3.1. Tutle I¢ indicazioni di difetto vanno segnalate indicando la posizione e I'estensione.

9.3.2. Tutte le indicarzioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

" Alcuni particolari usurati potrebbero essere stati sostituiti con altri simili o di diverso materiale, in tal caso
verificare al momento del controllo Fapplicabilitd della metodologia prescritta ed eventualmente procedere con
altra metodologia idonea

3
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10.

10.1

10.2.

10.3.
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SMAGNETIZZAZIONE:

9.4.1. Ripetere quanto descritto ai punti 9.2.3 e 9.2.4 ¢ mantenendo la magnetizzazione allontanare
l'elettromagnete ruotandolo su stesso.
9.4.2. Verificare con l'indicatore di campo I'avvenuta smagnetizzazione. In caso contrario ripetere

Foperazione descritta al punto precedente.

PROCEDURA C (Tutti i particolari evidenziati in Fig, 21):

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Apparato magnctoscopico Giraudi; (0 equivalente)
- Demagnetizzatore Giraudi; "
- Indicatore di campo magnetico;

- Lampada di Wood.

CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

10.2.1. Accendere il magnetoscopio e mettere in moto la pompa di miscelazione-erogazione liguido
magnetico.

10.2.2 Selezionare il tipo di corrente su C.A.

10.2.3.Impostare sull'apparato il tipo d'esame (Magnetico o Elettrico) ¢ il valore di corrente relativi

al particolare da esaminare, come descritto in tabella 1.

ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

10.3.1.Eseguire una pulizia preliminare per eliminare residui di grassi, ossidi o scaglie di vernice in
modo da garantire la mobilitd delle particelle magnetiche,
10.3.2.Posizionare il particolare secondo la tecnica prevista:
- Nel caso di esame magnetico posizionare il particolare all’interno della bobina in
prossimita delle spire;
- Nel caso di esame eleftrico, inserire nel foro una barra di rame, di diametro quanto pii
prossimo a quello del foro stesso, e bloccarla tra le testate del magnetoscopio.
10.3.2.0rrorare il particolare con il liquido contenente la polvere magnetica in sospensione ed
eseguire la magnetizzazione.
10.3.3. Accertarsi dell'avvenuta magnetizzazione utilizzando I'indicatore di campo magnetico.

10.3.4.Ispczionare il particolare in ambiente buio con l'ausilio di una lampada di Wood.
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SCHEDA N° VIII-1

TABELLA 1
Particolare Tipo d'csame ampere’ / amperspire
N°3 Magnetico 26380 13400
N¢ 4 Fori bullone Elettrico con barra passante 760 =
N° 4 (Gola interna Elettrico con barra passante 1300 =
N° 6 Magnetico 300 4000
N°9 Magnetico 3100 15500
N? 16 Fori spina Elettrico con barra passante 640 =
N°® 10 Magnetico 1000 5000
N° 11 Fori spina Elettrico con barra passante 640 =
N° 11 Magnctico 2760 13800
N¢ 12 Fori spina Elettrico con barra passante 640 =
N° 12 Magnetico 1000 3000
N° 13 Fori spina Elettrico con barra passanic 640 =
N° 13 Magnetico 460 2300
N° 14 Fori spina Elcttrico con barra passante 640 =
N° 14 Magnetico 6490 3200

10.4. INDICAZIONI DI DIFETTO:

10.4.1.Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando posizione ed estensione.

10.4.2. Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo sccondario,

10.5 SMAGNETIZZAZIONE:

10.5.1.Posizionare il particolare sul carrellino del demagnetizzatore.

10.5.2.Inserire il carrello all'interno delta bobina ¢ premere il pulsante di accensione.

10.5.3. Allontanare lentamente il carrellino dalla bobina fino all'interruttore di fine corsa.

10.5.4.Verificare con l'indicatore di campo 'avvenuta smagnetizzazione.

11. OPERAZIONI FINALI:

Riportare l'esito del controllo sull'apposito registro.

T valori di corrente indicati si riferiscono a magnetoscopi aventi la bobina con 5 spire; nel caso di bobina con
diverso numero di spire, 1a corrente da impostare sard data dai valori di amperspire diviso il numero di spire.
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Fig. 1 Particolari da controllare con elettromagnete portatile



[ C.N.D. - VELIVOLO TORNADO _ | SCHEDA N° VIIE-1

t
11 400 45027

Fig. 2 Particolari da controllarc al magnetoscopio



CN.D. - VELIVOLO TORNADO SCHEDA N° VIII-2

MAGERD P/N4601

COMPONENTI DA ESAMINARE: Magerd P/N 4601 (Fig. 1)

SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare la presenza di difetti superficiati.
FONTE/RIFERIMENTI: AER 32-0-1100-4

SEDE D'INTERVENTO: 1° e 2° Livello Tecnico

AREA D'ISPEZIONE: Intera superficie degli eclementi di fissaggio, zone

raccordate, saldature.

METODO bl CONTROLLO:
Primario: Procedura A LIQUIDI PENETRANTI
Procedure B, C MAGNETOSCOPIA
Secondario: METOD! OTTICI
EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- Apparato magnetoscopico Giraudi (0 equivalente)

- Demagnetizzatore Giraudi

- Elcttromagnete portatile C.G.AL *
- Liquido magnetico fluorescente in bombolctta

- Indicatore di campo magnetico

- Lampada di Wood portatile

- Impianto per Liquidi Penetranti

- Liguido Penetrante TIPO [, METODO A - C, LIVELLO 3 (MIL-I-25135 E)

- Solvente asportatore

- Sviluppatore ad umido non acquoso

- Stufa veniilata
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l PROCEDURA C.N.D. j

PROCEDURA A (Perni, supporti ¢ bulloneria di materiale non ferromagnetico)

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Impianto per Liquidi Penetranti;

- Liguido Penetrante TIPO T, METODO A - C, LIVELLO 3 (MIL-1-25135 )
- Lampada di Wood

- Solvente asportatore

- Sviluppatore ad umido non acquoso

- Stufa veniilata

ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

8.2.1. Pulizia preliminare
Assicurarsi che le parti da esaminare siano pulite ed asciutte. A tale riguardo utilizzare la
tecnica di pulizia pit idonea (meccanica o con solventi) per rimuovere eventuali tracce di
sporcizia, incrostazioni, ossidazioni, oli 0 grassi depositati sulla superficie da esaminare.

8.2.2. Applicazione del .iguido Penetrante:

A pulizia ultimata, applicare il Liquido Penetrante sul particolare in esame, utilizzando il
metodo pid idoneo a garantire la copertura della superficic (immersione, pennello o spray),
per un tempo compreso tra 30 ¢ 60 min. secondo il tipo di materiale da ispezionare,
rinnovando periodicamente 'applicazione per reintegrare il penctrante colato.

8.2.3. Rimozione del Liquido Penetrante in cccesso;

Trascorso il tempo di applicazione, rimuovere il Liquido Penetrante in eccesso utilizzando un
gelto d'acqua a bassa pressionc oppure tamponando la superficie con carta o panni assorbenti
asciutti o con lausilio del solvente asportatore, L'intera operazione deve essere effettuata
illuminando la zona sottoposta a controllo con una lampada di Wood per verificarc
l'adeguatesza del lavaggio, in modo da terminarlo non appena scompare la fluorescenza di
fondo.
8.2.4. Asciugatura:

Inserire il particolare in stufa ventilata ad una temperatura di 80°C per un tempo minimo
necessario alla completa asciugatura ¢ comungue non troppo lungo da degradare il penetrante
all'interno dei difetti.

8.2.5. Applicazione dello sviluppatore:

Applicare lo sviluppatore ad umido non acquoso fino a formare un velo sottile ed uniforme
sopra la superficie da ispezionare. Dopo l'evaporazione del solvente attendere per un periodo

di circa 1a meta del tempo di penctrazione per completare la fase di sviluppo.
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8.2.6. Ispezione:

Trascorso il tempo di sviluppo, procedere all'ispezione in ambiente buio € con TI'ausilio dclla
lampada di Wood. Qualora il particolare presenti condizione di scarsa leggibilita, ripctere
I'intera procedura di controllo dopo aver rimosso completamente sia lo sviluppatore sia il

penctrante residuo.

8.3 INDICAZIONI DI DIFETTO:

8.3.1. Tutte le indicazioni di difetto vanno scgnatate indicando la posizionc e l'estensione.

%32 Tutte Ie indicazioni di difetto vanno verificate con il metode secondario.

9, PROCEDURA B (Tutli i particolari evidenziati in fig. 1'):

9.1. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Efettromagnete portatile C.G.M.; (0 cquivalente)
- Indicatorc di campo magnetico;
- Lampada di Wood portatile;

- Liquido magnetico fluorescentc in bomboletta.

9.2. ESECUZIONE DEL CONTROLLO.

9.2.1. Eseguirc una pulizia preliminare per eliminarc residui di grassi, ossidi o scaglic di vernice in
modo da garantire la mobilita dellc particelie magnetiche.

9.2.2. Trrorare il particolare o la zona da controtlare con lo spray magnetico fluorescente.

9.2.3. Accendere il giogo, posizionarlo sul particolare ed orientare i poli per ottencre un campo
magnetico disposto trasversalmente ai difetii ricercati.

9.2.4. Escguire la magnelizzazione premendo il pulsante presente sull'impugnatura del giogo.

9.2.5. Verificare I'avvenula magnetizzazione utitizzando l'indicatore di campo magnetico.

9.2.6. Ispezionare l'arca interessata in ambiente buio con l'ausilio della lampada di Wood portatile.

9.3. INDICAZIONI DI DIFETTO:

9.3.1. Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando la posizionc ¢ l'esiensione.

9.3 2. Tutte le indicazioni di difctlo vanno verificate con i} metodo secondario.

! Alcuni particolari usurati potrebbero esscre stati sostituiti con altri simili o di diverso materiale, in tal caso
verificare al momento del controlio I'applicabilitd della metodologia prescritta ed eventualmente procedere con
altra metodologia idonca

3



9.4

10.

10.1

10.2.

10.3.

{ CN.D,- VELIVOLO TORNADO | SCHEDA Ne V1II-2

SMAGNETIZZAZIONE:

9.4.1. Ripetere quanto descritto ai punti 9.2.3 ¢ 9.2.4 ¢ mantenendo la magnetizzazione allontanare
l'clettromagnete ructandolo su stesso.
9.4.2. Verificare con l'indicatore di campo l'avvenuta smagnetizzazione. [n caso contrario ripetere

l'operazione descritta al punto precedente.

PROCEDURA C (Tutti i particolari evidenziati in Fig. 2 ¢ 31):

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Apparato magnetoscopico Girandi; (0 equivalente)
- Demagnetizzatore Giraudi; "
- Indicatore di campo magnetico;

- Lampada di Wood.

CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

10.2.1. Accendere il magnetoscopio ¢ mettere in moto la pompa di miscelazione-erogazione liquido
magnetico.

10.2.2 Sclezionare il tipo di corrente su C.A.

10.2.3.Impostare sull'apparato il tipo d'esame (Magnetico o Elettrico) e il valore di corrente relativi

al particolare da esaminare, come descritto in tabella 1.

ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

10.3.1.Eseguirc una pulizia preliminare per eliminare residui di grassi, ossidi o scaglie di vernice in
modo da garantire la mobilita delle particelle magnetiche.
10.3.2 Posizionare il particolare secondo fa tecnica prevista:
- Nel caso di esame magnetico posizionare il particolare all’interno della bobinz in
prossimita delle spire;
- Nel caso di esame elettrico, inserire nel foro una barra di rame, di diametro quanto piu
prossimo a quello del foro stesso, € bloccarla tra le testate del magnetoscopio.
10.3.2 Irrorare il particolare con il liguido contcnente la polvere magnetica in sospensionc ed
eseguire ia magnetizzazione,
10.3.3. Accertarsi dell'avvenuta magnetizzazione utilizzando l'indicatore di campo magnetico.

10.3.4.Ispeztonare il particolare in ambiente buio con {'ausilio di una lampada di Wood.
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SCHEDA N° VHI-2

TABELLA 1
Particolare Tecnica d'esame ampere” { amperspire
N°3 Magnetico 1800 9000
N° 3 Fori Elettrico con barra passante 960 =
N° 5 Magnctico 380 4400
N° G5 Magnctico 2600 13000
N° 7 Bullone Magnetico 1060 5300
N°¢ 7 Forcella (zona curva) Elettrico con barra passante 2240 =
N° 7 Fori forcella Elettrico con barra passante 1250 =
N¢ 16 Bullone Magnetico 1000 5000
N° 16 Forcella (zona curva) Elcttrico con barra passante 1150 =
N° 16 Fori forcella Elettrico con barra passante 800 =
Ne 7 Magnetico 1100 5500
N° 17 Fori Eletirico con barra passante 960 =
N¢ 18 Magnetico 940 4700
N* 26 Forcella (zona curva) Eletirico con barra passanic 1150 =
N° 26 Fori forcella Elctirico con barra passante 800 =
N° 26 Bullonc Magnetico 1000 5000
N° 27 Bullone Magnctico 1060 5300
N° 27 Forcella {zona curva) Elcttrico con barra passante 960 =
N° 27 Fori forcella Elettrico con barra passante 040 =

10.4. INDICAZIONI DI DIFETTO:

10.4.1. Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando posizione ed estensionc.

10.4 .2 Tutte le indicazioni di difclio vanno verificatc con il metodo sccondario.

10.5 SMAGNETIZZAZIONE:

10.5.1. Posizionare il particolarc sul carreilino del demagnetizzatore.
10.5.2.Inserire il carrelto all'interno deila bobina ¢ premere il pulsante di accensione.
10.5.3. Allontanare lentamente il carrelline dalla bobina fino all'interruttore di {ine corsa.

10.5.4. Verificare con l'indicatore di campo l'avvenuta smagnetizzazione.

il. OPERAZIONI FINALI:
Riportare l'esito del controllo sull'apposito registro.

= 1 valori di corrente indicati si riferiscono a magnctoscopi aventi la bobina con 5 spire; nel caso di bobina con
diverso numero di spire, la corrente da impostare sara data dai valori di amperspire diviso il numero di spire.
5
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Fig. 1 Magerd 4601 con cvidenziati 1 particolari da controllare con eletiromagnete portatile

6
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MAGERD P/N4147-1

COMPONENTI DA ESAMINARE: Magerd P/N 4147-1 (Fig. 1)

SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare la prescoza di difetti superficiali.
FONTE/RIFERIMENTI: AER 32-0-1160-4

SEDE D'INTERVENTO: 1° ¢ 2° Livello Tecnico

AREA D'ISPEZIONE: Intera superficic degli clementi di fissaggio, zonc

raccordate, saldaturc.

METODO DI CONTROLLO:
Primario; Procedura A LIQUIDI PENETRANTI
Procedure B, C MAGNETOSCOPIA
Secondario: METODI OTTICI
EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- Apparato magncloscopico Giraud; {0 equivalente)

[

- Demagnetizzatore Giraudi

- Elctiromagnete portatile C.G.AL ®
- Liguido magnetico fluorescente in bomboletia

- Indicatore di campo magnetico

- Lampada di Wood portatile

- Impianto per Liquidi Penetranti

- Liquido Penetrante TIPO I, METODO A - C. LIVELLO 3 (MIL-1-25135 E)

- Solvente asportatorc

- Sviluppatore ad umido non acquoso

- Stufa ventilata
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PROCEDURA C.N.D,

PROCEDURA A (Bulloni 7 in figura 1)

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Impianto per Liquidi Penetranti;

- Liguido Penctrante TIPO I, METODO A - C, LIVELLO 3 (MIL-1-25135 F)
- Lampada di Wood

- Solvente asportatore

- Sviluppatore ad umido non acquoso

- Stufa ventilata

ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

8.2.1. Pulizia preliminare

Assicurarsi che le superfici del particolare da esaminare siano pulite ed asciutte. A tale
riguardo utilizzare la tecnica di pulizia pit idonca (meccanica o con solventi) per rimuovere
eventuali tracce di sporcizia, incrostazioni, ossidazioni, oli o grassi depositati sulla superficie
da esaminare.

8.2.2. Applicazione del Liguido Penetrante:

A pulizia ultimata, applicare il Liquido Penetrante sul particolare in esame, utilizzando il
metodo pia idoneo a garantire la copertura della superficic (immersione, pennelto o spray),
per un tempo compreso tra 30 e 60 min. secondo il tipo di materiale da ispezionare,
rinnovando periodicamente l'applicarzione per reintegrare il penctrante colato.

8.2.3. Rimozione del Liguido Penctrante in eccesso:

‘Trascorso il tempo di applicazione, rimuovere il Liquido Penetrante in eccesso utilizzando un
getto d'acqua a bassa pressione oppure tamponando la superficie con carta o panni assorbenti
asciutti o con l'ausilio del solvente asportatore. L'intera operazione deve essere effettuata
itluminando il particolare con una lampada di Wood per verificare 'adcguatezza del lavaggio,
in modo da terminarlo non appena scompare la fluorescenza di fondo.
8.2.4. Asciugatury;

Inserire il particolare in stufa ventilata ad una temperatura di 80°C per un tempo minimo
necessario alla completa asciugatura ¢ comungue non troppo lungo da degradare il penetrante
all'interno dei difetti.

8.2.5. Applicazione dello sviluppatore;

Applicare lo sviluppatore ad umido non acquoso fino a formare un velo sottile ed uniforme
sopra la superficie da ispezionare. Dopo l'evaporazione del solvente attendere per un periodo

di circa la meta del tempo di penctrazione per completare la fase di sviluppo.
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8.2.6. Ispezigne:

Trascorso il tempo di sviluppo, procedere all'ispezionc in ambiente buio ¢ con l'ausilio della
lampada di Wood. Qualora il particolare presenti condizione di scarsa leggibilita, ripctere
l'intera procedura di controllo dopo aver rimosso completamente sia lo sviluppatore sia il

penetrante residuc.

8.3 INDICAZIONI DI DIFETTO:

8.3.1. Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando la posizione ¢ {'esicnsione.

8.3 2. Tutte e indicarioni di difetio vanno verificate con il metodo secondario,

9.  PROCEDURA B (Tutti i particolari evidenziati in fig. 1'):

9.1. EQUIPAGGIAMENTQ RICHIESTO:

- Elettromagnete portatile C.G.M.: (o equivalente)
- Indicatore di campo magnetico;
- Lampada di Wood poriatile;

- Ligquido magnetico fluorcscente in bomboletta.

9.2. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.2.1. Eseguire una pulizia preliminare per climinarc residui di grassi, ossidi o scaglie di vernice in
modo da garantire la mobilita delle particelle magnetiche.

9.2.2. Irrorare il particolare o la zona da controllarc con lo spray magnetico fluorescente.

9.2.3. Accendere il giogo, posizionarlo sul particolarc ed orientarc i poli per ottenere un campo
magnetico disposto trasversalmente ai difetti ricercati.

9.2.4. Eseguire la magnelizzazione premendo il pulsante presente sull'impugnatura del giogo.

925, Verificarc I'avvenuta magnetizzazione utilizzando I'indicatore di campo magnetico.

9.2.6. Ispezionare l'area intercssata in ambiente buio con l'ausilio della lampada di Wood portatile.

9.3. INDICAZION! DI DIFETTO:

9.3.1. Tutte l¢ indicazioni di difetto vanno segnalate indicando la posizionc e l'estensione.

9.3.2. Tutte ic indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

! Alcuni particolari usurati potrebbero cssere stati sostituiti con altri simili o di diverso matcriale, in tal caso
verificare a1 momento del controllo I'applicabilita della metodologia prescritta ¢d eventmalmente procedere con
altra metodologia idonea

3
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9.4, SMAGNETIZZAZIONE.

9.4.1. Ripetere quanto descritto ai punti 9.2.3 ¢ 9.2.4 ¢ mantenendo la magnetizzazione allontanare
Velcttromagnete ruotandolo su stesso.
9472 Verificare con Vindicatore di campo l'avvenuta smagnetizzazione. In caso contrario ripetere

l'operazionc descritta al punio precedente.

10. PROCEDURA C (Tutti i particolari evidenziati in Fig. 21y

10.1 EQUIPAGGIAMENTOQO RICHIESTO:

- Apparato magnetoscopico Giraudi: {o cquivalente)
- Demagnetizzatore Giraudt; "
- Indicatore di campo magnelico;

- Lampada di Wood.

10.2. CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

10.2.1. Accendere il magnetoscopio e mettere in moto la pompa di miscelazione-crogazione liquido
magnetico.

10.2.2 Sclezionare il tipo di corrente su C.A.

10.2.3.Impostare sull'apparato il lipo d'esame (Magnetico o Elettrico) e il valore di corrente relativi

al particolare da esaminare, come descritlo in tabella 1.

10.3. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

10.3.1 Escguirc una pulizia preliminare per climinare residui di grassi, ossidi o scaglie di vernice
modo da garantire a mobilita delle particellc magnetiche.
10.3.2 Posizionare il particolare secondo la tecnica prevista:
- Nel caso di csamc magnctico posizionare il particolare all’interno della bobina in
prossimitd delle spire;
- Nel caso di esame elettrico, inscrire nel foro una barra di rame, di diametro quanto pil
prossimo a quello del foro stesso, e bloccarla tra le testate del magnetoscopio.
10.3.2 Irrorare il particolare con il liquido contenenic la polvere magnetica in sospensionc ed
escguire la magnetizzazione.
10.3.3. Accertarsi dell'avvenuta magnetizzazione utilizzando l'indicatore di campo magnetico.

10.3.4.Ispezionare il particolarc in ambicnte buio con l'ausilio i una lampada di Wood.
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SCHEDA N° VIII-3

TABELLA 1
Particolare Tecnica d'esame ampere’ / amperspire
N° 3 Magnetico 2700 13500
N° 4 Fori bullone Elettrico con barra passante 900 =
N° 4 Zona curva Elettrico con barra passante 1300 =

10.4.  INDICAZIONI DI DIFETTO:

10.4.1. Tutte le indicazioni di difctto vanno segnalate indicando posizione ed estensione,

10.4.2. Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

10.5  SMAGNETIZZAZIONE::

10.5.1.Posizionare il particolare sul carrellino del demagnetizzatore.

10.5.2.Inserirc il carrello all'interno della bobina e premere il pulsante di accensione,

10.5.3.Allontanare lentamente il carrellino dalla bobina fino all'interruttore di fine corsa.

10.5.4.Verificare con l'indicatore di campo I'avvenuia sinagnetizzazione,

11, OPERAZIONI FINALI:

Riportare l'esito del controtlo sull'apposito registro.

* I valori di corrente indicati si riferiscono a magnetoscopi aventi la bobina con 5 spire; nel caso di bobina con
diverso nurero di spire, 1a corrente da impostare sara data dai valori di amperspire diviso il numero di spire.
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Fig. 1 Magerd 4147-1 con evidenziati i particolari da controllare con elettromagnete portatile
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Fig. 2 Particolari da controllare al magnetoscopio
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MAGERD P/N4142-5

COMPONENTE! DA ESAMINARE; Magerd P/N 4142-5 (Fig. 1)

SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare la presenza di difetti superficiali.
FONTE/RIFERIMENTI: AER 32-0-1100-4

SEDE D'INTERVENTO: 19 & 2° Livello Tecnico

AREA D'ISPEZIONE: Intera superficic deghi clementi di fissaggio, »one

raccordale, saldature.

METODO DI CONTROLLO:

Primario: Procedura A LIQUIDI PENETRANTI
Procedure B, C MAGNETOSCOPIA
Secondario: METODI OTTICI

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Apparalo magnctoscopico Giraudi (o equivalente)
- Demagnetizzatore Criraudi -
- Elettromagnete portatile C.(r.AL.

- Liquido magnetico fluorescente in bomboletta

- Indicatore di campo magnetico

- Lampada di Wood portatilc

- Impianto per Liquidi Penetranti

- Liquido Penetrante TIPO I, METODO A - C, LIVELLO 3 (MIL-1-25135 E)

- Solvente asportatore

- Sviluppatore ad umido non acquoso

- Stufa ventilata



8.1

{ C.N.D.- VELIVOLO TORNADO | SCHEDA N° VIIT-4

PROCEDURA C.N.D.

PROCEDURA A (bulloneria di materiale non ferromagnetico)

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Impianto per Liquidi Penetranti;
- Liquido Penetrante TIPO I, METODO A - C, LIVELLO 3 (MIL-I-25135 E)
- Lampada di Wood

- Solvente asportatore

- Sviluppatore ad umido non acquoso

- Stufa ventilata

ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

32.1.

82.2.

8.2.4.

8.2.5,

Pulizia preliminare

Assicurarsi che ie superfici del particolare da esaminare siano pulite ed asciutte. A tale
riguardo utilizzare la tecnica di pulizia piu idonea (meccanica o con solventi) per rimuovere
eventuali tracce di sporcizia, incrostazioni, ossidazioni, oli o grassi depositati sulla superficie
da csaminare,

Applicazione del Liguido Pencirante:

A pulizia ultimata, applicare il Liquido Penetrante sul particolare in esame, utilizzando il
metodo piu idoneo a garantire la copertura della superficie (immersione, peanello o spray),
per un tempo compreso tra 30 ¢ 60 min. secondo il tipo di materiale da ispezionare,

rinnovando periodicamente 'applicazione per reintegrare il penetrante colato.

. Rimozione del Liquido Penetrante in eccesso:

Trascorso il tempo di applicazione, rimuoverc il Liquido Penetrante in eccesso utilizzando un
getto d'acqua a bassa pressionc oppure tamponando 1a superficic con carta o panni assorbenti
asciutti o con l'ausilio del solvente asportatore. 1'intera operazione deve esscre effettuata
illuminando il particolare con una lampada di Wood per verificare 'adeguatezza del lavaggio,
in modo da terminarle non appena scompare la fluorescenza di fondo,

Asciygatura:

Inscrire il particolare in stufa ventilata ad una temperatura di 80°C per un tempo minimo
necessario alla completa asciugatura ¢ comungue non troppo lungo da degradare il penctrante
all'interno dei difetti.

Applicazione dello sviluppatore:

Applicare lo sviluppatore ad umido non acquoso fino a formare un velo sottile ed uniforme
sopra la superficie da ispezionare, Dopo l'evaporazione del solvente attendere per un periodo

di circa la meta del tempo di penctrazione per completare la fase di sviluppo.
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8.2.6. Ispezione:

Trascorso il tempo di sviluppo, procedere all'ispezione in ambiente buio e con l'ausilio della
lampada di Wood. Qualora il particolare presenti condizione di scarsa leggibilita, ripetere
l'intera procedura di controllo dopo aver rimosso completamente sia lo sviluppatore sia 1

penetrante residuo.

3.3 INDICAZIOQNI DI DIFETTO:

8.3.1. Tutte le indicazioni di difetlo vanno segnalate indicando la posizione ¢ I'estensione.

8.3.2. Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

9.  PROCEDURA B (Tutti i particolari evidenziati in fig. 1'):

9.1. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Elettromagncte portatile C.G.M.; (o equivalenic)
- Indicatore di campo magnetico,
- Lampada dt Wood portatilc:

- Liquido magnetico fluorescente in bomboletta.

9.2, ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.2.1. Eseguire una pulizia preliminare per climinare residui di grassi. ossidi o scaglie di vernice in
modo da garantire la mobilita delle particelle magnetiche.

9.2.2. Irrorare il particolare o la vona da controllare con lo spray magnetico fluorescente.

9.2.3. Accendere if giogo, posizionarlo sui particolarc ed orientare i poli per ottencre un campo
magnctico disposto trasversalmentc ai difetti ricercati.

9.2.4. Escguire la magnetizzazione premendo il pulsante presente sull'impugnatura del giogo.

9.2.5. Verificare 'avvenuta magnetizzarione utilizzando l'indicatore di campo magnetico.

9.2.6. Ispezionarc l'arca interessata in ambienic buio con Yausilio della lampada di Wood portatile.

9.3. INDICAZIONI DI DIFETTO:

9.3.1. Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando la posizione e l'estensione.

9.3.2. Tutte l¢ indicaziom di difetto vanno verificate con il metodo secondario,

' Alcuni particolari usurati potrebbero essere stati sostituiti con altri simili o di diverso materiale, in tal caso
verificare al momento del conirollo I'applicabilita della metodologia prescritta ed eventualmente procedere con
altra metodologia idonea

3
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10,

10.1

10.2.

10.3.
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SMAGNETIZZAZIONE:

9.4.1. Ripetere quanto descritto ai punti 9.2.3 ¢ 9.2.4 ¢ mantenendo la magnetizzazione allontanarc
I'elettromagnete ruotandolo su slesso.
9.4.2. Verificare con l'indicatore di campo l'avvenuta smagnetizzazione. In caso contrario ripetere

l'operazione descritta al punto precedente.

PROCEDURA C (Tutti i particolari cvidenziati in Fig. 2'):

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Apparato magnetoscopico Giraudi; {0 equivalente)
- Demagnetizzatore Giraudi, "
- Indicatore di campo magnetico;

- Lampada di Wood.

CALIBRAZIONE STRUMENTALE;

10.2.1.Accendere il magnetoscopio ¢ mettere in moto la pompa di miscelazione-crogazione liquido
magnetico.

10.2.2.Sclezionare il tipo di corrente su C.A.

10.2.3. Impostare sull'apparato il tipo d'esame (Magnetico o Elettrico) e il valore di corrente relativi

al particolare da esaminare, come descritto in tabella 1.

ESECUZICNE DEL CONTROLLO:

10.3.1.Eseguire una pulizia preliminare per eliminare residui di grassi, ossidi o scaglie di vernice in
modo da garantire la mobilita delle particelle magnetiche.
10.3.2 Posizionare il particolare secondo 1a tecnica prevista:
- Nel caso di esamc magnetico posizionare il particolare all’interno della bobina in
prossimita delle spire;
- Nel caso di esame elettrico, inserire nel foro una barra di rame, di diametro quanto pit
prossimo a quello del foro stesso, ¢ bloccarla tra le testate del magnetoscopio.
10.3.2.Irrorare i1 particolarc con il liquido contenente la polvere magnelica in sospensione cd
eseguire a magnetizzazione,
10.3.3. Accertarsi dell'avvenuta magnetizzazione utilizzando l'indicatore di campo magnetico.

10.3.4.Ispezionarc il particolare in ambicnte buio con l'ausilio di una lampada di Wood.
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TABELLA 1
Particolare Tecnica d'esame ampere’ / amperspire
Ne 1 Elettrico con barra passante 1300 =
N°2 Elettrico con barra passanic 1600 =
N°® 3 Elettrico con barra passante 2400 =
N° 4 Fori asta Elettrico con barra passante 700 =
N° 6 Magnetico 1000 5000
N¢ 7 Fori bullone Elettrico con barra passante 500 =
N*¢ 7 Gola interna Elettrico con barra passante 900 =
N7 12 Elettrico con barra passanie 2600 =

10.4. INDICAZIONI DI DIFETTO;

10.4.1.Tutte le indicazioni di difctto vanno segnalate indicando posizione ed estensione.

10.4.2 Tutte le indicazion: di difetlo vanno verificate con il metodo secondario.

10.5 SMAGNETIZZAZIONE.

10.5.1 Posizionare il particolarc sul carrellino del demagnetizzatore.

10.5.2 Inserire il carrello all'interno della bobina ¢ premere il pulsante di accensione.

10.5.3. Alfontanare lentamente il carrellino dalla bobina fino all'intcrruttore di fine corsa.

10.5.4. Verificare con l'indicatore di campo l'avvenuta smagnetizzazione.

11. OPERAZIONI FINALI:

Riportare I'esito del controllo suli'apposito registro.

2 . . - . . . - . - - . . - -
1 valori di corrente indicati si riferiscono a magnetoscopi aventi ta bobina con 5 spire; nel caso di bobina con
diverso numero di spirc, la corrente da impostare sara data dai valori di amperspire diviso i} numero di spire.

3
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Fig. 1 Magerd 4142-5, con evidenziati i particolari da controllare con elettromagnete portatile
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Fig. 2 Particolari da controllare al magnetoscopio
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MAGERD P/N 4150-3

COMPONENT! DA ESAMINARE: Magerd P/N 4150-3 (Fig. 1)

SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare la presenza di difetti superficiali.
FONTE/RIFERIMENTI: AER 32-0-1100-4

SEDE D'INTERVENTO: 1° ¢ 2° Livetlo Tecnico

ARFEA D'ISPEZIONE: Intera superficic degli elementi di fissaggio, zone

raccordate, saldature.

METODO DI CONTROLLO:

Primario: Procedura A LIQUIDI PENETRANTI
Procedure B, C MAGNETOSCOPIA
Secondario: METODI OTTICI

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- Apparato magnetoscopico Giraudi (o equivalente)

@

- Demagnetizzatore Giraudi

- Elettromagnete portatile C.GA. «
- Liquido magnetico fluorescente in bomboletta

- Indicatore di campo magnetico

- Lampada di Wood portatile

- Impianto per Liquidi Penetranti

- Liguido Penetrantc TIPO I, METODO A - C, LIVELLO 3 (MIL-1-25135 E)

- Solvente asportatore

- Sviluppatore ad urmido non acquoso

- Stufa ventilata



8.1

8.2
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PROCEDURA C.N.D.

PROCEDURA A (Particolare 10 di fig. 1)

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO):

- Impianto per Liguidi Penctranti;

- Liguido Penetrante TIPO I, METODO A - C, LIVELLO 3 (MIL-I-25135 E)
- [.ampada di Wood

- Solvente asportatore

- Sviluppatore ad umido non acquoso

- Stufa ventilata

CSECUZIONE DEL CONTROLLO:

8.2.1. Pulizia preliminare

Assicurarsi che e parti da esaminare siano pulite ed asciutte. A tale riguardo utilizzare la
tecnica di pulizia pit idonea (meccanica o con solventi) per rimuovere eventuali tracce di
sporcizia, incrostazioni, ossidazioni, oli o grassi depositati sulla superficie da esaminare.

8.2.2. Applicazione del l.iguido Penetrante;

A pulizia ultimata, applicare il Liquido Penetrante sul particolare in esame, utilizzando il
metodo pit idoneo a garantire la copertura della superficic (immersione, pennello o spray),
per un lempo compreso tra 30 ¢ 60 min. secondo il tipo di materiale da ispezionare,
rinnovando periodicamente l'applicazione per reintegrare il penetrante colato.

8.2.3. Rimouzone del Liquido Penctrante in eccesso:

Trascorso il tempo di applicazione, rimuovere it Liquido Penetrante in eceesso utilizzando un
gello d'acqua a bassa pressione oppure tamponando la superficie con carta o panni assorbenti
asciutti o con l'ausilio del solvente asportatore. L'intera operazione deve essere effettuata
illuminando la zona sottoposta a controllo con una lampada di Wood per verificare
'adcguatezza del lavaggio, in modo da terminarlo non appena scompare la fluorescenza di
fondo.
8.2.4, Asciugatura:

Inserirc il particolare in stufa ventilata ad una temperatura di 80°C per un tempo minimo
neeessario alla completa asciugatura ¢ comungue non troppo lungo da degradare il penetranie
all'interno dei difetti.

8.2.5. Applicazione dello sviluppatore;

Applicare lo sviluppatore ad umido non acquoso fino a formarc un velo sottile ed uniforme
sopra la superficic da ispezionare. Dopo Fevaporazione del solvente attendere per un periodo

di circa la meta del tempo di penetrazione per completare la fase di sviluppo.

2
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8.2.6. lIspczione:

Trascorso il tempo di sviluppo, procederc all'ispezione in ambienic buio ¢ con l'ausilio della
lampada di Wood. Qualora il particolare presenti condizionc di scarsa leggibilita, ripetere
l'intera procedura di controllo dopo aver rimosso complclamente sia lo sviluppatore sia il

penetranic residuo.

3.3 INDICAZIONI DI DIFETTO:

8.3.1. Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando la posizione e I'estensione.

8.3.2. Tutte lc indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

9, PROCEDURA B (Tutti i particolari evidenziati in fig. 1'):

9.1. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Elettromagnete portatilc C.G.M.; (o equivalentc)
- Indicatore di campo magnctico;
- Lampada di Wood portatile;

- Liquido magnetico fluorescente in bomboletta.

9.2. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.2.1. Eseguire una pulizia preliminarc per eliminare residui di grassi, ossidi o scaglie di vernice in
modo da garantire la mobilitd delie particelle magnetiche.

9.2.2, Trrorare il particolare o la zona da controllare con lo spray magnetico fluorescente.

9.2.3. Accendere il giogo, posizionarlo sul particolare ed orientare i poli per oltenerc un campo
magnetico disposio trasversalmente ai difetti ricercati.

9.2 4. Escguire la magnetizzazione premendo il pulsante presente sull'impugnatura del giogo.

9.2.5. Verificare 'avvenuta magnetizzazione utilizzando l'indicatore di campo magnetico.

9.2.6. Ispcrionare l'area interessata in ambicnic buio con l'ausilio della lampada di Wood portatile.

9.3, INDICAZIONI DI DIFETTO:

9.3.1. Tulte e indicazioni di difetto vanno segnalate indicando la posizione ¢ l'estensione.

9.3.2. Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

! Alcuni particolari usurati potrebbero essere stati sostituiti con altri simili o di diverso materiale, in tal caso
verificare al momento del controllo 1'applicabilitd della metodologia prescritta ed eventualmente procedere con
altra metodologia idonea

3
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10.1

10.2.

10.3
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SMAGNETIZZAZIONE:

9.4.1. Ripetere quanto descritto ai punti 9.2.3 ¢ 9.2.4 ¢ mantenendo la magnetizzazione allontanare
I'elettromagnete ruotandolo su stesso.
9.4.2. Verificare con l'indicatore di campo Pavvenuta smagnetizzazionc. In ¢aso contrario ripeterc

l'operazione descritta al punto precedente.

PROCEDURA C (Tutti i particolari cvidenziati in Fig. 21y

EQUIPAGGIAMENTQ RICHIESTO:

- Apparato magnetoscopico Giraudi; {0 equivalente)
- Demagnetizzatore Giraudi; "
- Indicatore di campo magnetico;

- Lampada di Wood.

CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

10.2.1. Accendere il magnetoscopio e mettere in moto la pompa di miscelazione-erogazione liquido
magnetico.

10.2.2.Sclezionare i1 tipo di corrente su C A

10.2.3.Impostare sull'apparato il tipo d'esame (Magnetico o Elettrico) ¢ il valore di corrente relativi

al particolare da esaminare, come descritto in tabella 1.

.ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

10.3.1.Eseguire una pulizia preliminare per eliminare residui di grassi, ossidi o scaglic di vernice in
modo da garantirc ka mobilitd delle particellc magnetiche,
10.3.2.Posizionare il particolarc secondo la tecnica prevista:
- Ncl caso di esame magnetico posizionare il particolare allinterno della bobina in
prossimita delle spire;
- Net caso di esame elettrico, inserire nel foro una barra di rame, di diametro quanto pit
prossimo a quello del foro stesso, e bloccarla tra le testate del magnetoscopio.
10.3.2 Irrorare il particolare con il liquido contenente la polvere magnetica in sospensione ed
eseguire la magnetizzazione.
19.3.3. Accertarsi dell'avvenuta magnetizzazione utilizzando l'indicatore di campo magnetico.

10.3 4. Ispezionare il particolarc in ambiente buio con l'ausilio di una lampada di Wood.
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TABELLA 1
Particolare Tipo d'esame ampere’ / amperspire
N°3 Magnetico 2700 13500
N° 4 Foro Elettrico con harra passante 770 =
N° 4 Gola interna Elettrico con barra passante 1300 =

10.4. INDICAZIONI DI DIFETTO:

10.4.1. Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando posizione ed estensione.

10.4.2 Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

10.5 SMAGNETIZZAZIONE:

10.5.1.Posizionare il particolare sul carretlino del demagnetizzatore.

10.5.2.Inserire il carrello all'interno della bobina e premerc il pulsante di accensione.

10.5.3. Allontanare lentamente il carrellino dalia bobina fino all'interruttore di fine corsa.

10.5.4 Verificare con l'indicatore di campo Favvenuta smagnetizzazione.

11. OPERAZIONI FINALI:

Riportare V'esito del controllo sull’apposito registro.

x Lo - - P + - . . . s .
I valori di corrente indicati si riferiscono a magnetoscopi aventi 1a bobina con 5 spire; nel caso di bobina con
diverso numero di spire, la corrente da impostare sara data dai vatori di amperspire diviso il numero di spire.
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Fig. 1 Magerd 4150-3 con evidenziati i particolari da controllare con elettromagnete portatile

O
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Fig. 2 Particolari da controllare al magnctoscopio
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MAGERD P/N 4018

COMPONENTI DA ESAMINARE: Magerd P/N 4018 (Fig. 1)

SCOPO DEL CONTROLLO:; Rilevare la presenza di difetti superficiali.
FONTE/RIFERIMENTL: AER 32-0-1100-4

SEDE D'INTERVENTO: £° e 2° Livello Tecnico

AREA IYISPEZIONE: Intera superficic degli clementi di fissaggio, zone

raccordate, saldature.

METODO bi CONTROLLO:

Primario: Procedura A LIQUIDI PENETRANTI
Procedure B, C MAGNETQSCOPIA
Secondario: METODI OTTIC!

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- Apparato magnctoscopico Girauddi (o cquivalente)

113

- Demagnetizzatore Giraudi

- Elettromagnetc portatile C.G.AL “
- Liquido magnetico fluorcscente in bomboletta

- Indicatore di campo magnetico

- Lampada di Wood portatile

- Impianto per Liquidi Penetranti

- Liguido Penetrantie TIPO I. METODO A - C, LIVELLO 3 (MIL-I-25135 E)

- Solvente asportatore

- Sviluppatorc ad umido non acquoso

- Stufa ventilata
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8.2
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PROCEDURA C.N.D, }

PROCEDURA A (Perni, supporti e bulloneria di materiale non ferromagnetico)

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Impianto per Liquidi Penetranti;

- Liguido Penetrantc TIPO I, METODO A - C, LIVELLO 3 (MIL-1-25135 E)
- Lampada di Wood

- Solvente asportatore

- Sviluppatore ad umido nonh acquoso

- Stufa ventilata

ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

8.2.1. Pulizia preliminare

Assicurarsi che le parti da csaminare siano pulite ed asciutte. A tale riguardo utilizzare la
tecnica di pulizia pit idonea (meccanica o con solventi) per rimuovere eventuali tracce di
sporciria, incrostazioni, ossidazioni, oli o grassi depositati sulla superficie da esaminare.

8.2.2. Applicazione del Liquido Penetrante:

A pulizia ultimata, applicare il Liquido Penetrante sul particolarc in esame, utilizzando it
metodo pitt idonco a garantire la copertura della superficie (immersione, pennello o spray),
per un tempo compreso tra 30 e 60 min. secondo il tipo di materiale da ispezionarc,
rinnovando periodicamente l'applicazione per reintegrare il penetrante colato.

8.2.3. Rimozione del Liguido Penetrante in cccesso:

Trascorso il tempo di applicazione, rimuovere il Liquido Penetrante in eccesso utilizzando un
gelto d'acqua a bassa pressione oppure tamponando la superficie con carta o panni assorbenti
asciutti o con lausilio del solvente asportatore. L'intera operazione deve essere cifettuata
ithuminando la zona sottoposta a controllo con una lampada di Wood per verificare
l'adeguatezza del lavaggio, in modo da terminarlo non appena scompare la fluorescenza di
[ondo.
8.2.4. Asciugatura:

Inserire il particolare in stufa ventilata ad una temperatura di 80°C per un tempo minimo
necessario alla completa asciugatura ¢ comunque non troppo lungo da degradare il penetrante
all'interno dei difetti.

8.2.5. Applicazione dello sviluppatore:

Applicare lo sviluppatore ad umido non acquoso fino a formare un velo sottile ed uniforme
sopra la superficic da ispezionare. Dopo l'evaporazione del solvente attendere per un periodo

di circa la meta del tempo di penetrazione per completare la fase di sviluppo.
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8.2.6. Ispezionc:

Trascorso il tempo di sviluppo, procedere all'ispezione in ambiente buio ¢ con T'ausilio della
lampada di Wood. Qualora il particolare presenti condizione di scarsa leggibilita, ripctere
Iintera procedura di controllo dopo aver rimosso completamente sia lo sviluppatore sia il

penetrante residno.

8.3 INDICAZIONI DI DIFETTO:

8.3.1. Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando la posizione ¢ F'estensione.

&3.2. Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

9. PROCEDURA B (Tutti i particolari cvidenziati in fig. 1'):

9.1, EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Elettromagnete portatile C.G.M.; (0 equivalente)
- Indicatore di campo magnetico;
- Lampada di Wood portatile;

- Liquido magnetico fluorescente in bomboletta.

9.2. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.2.1. Eseguire una pufizia preliminare per eliminarc residui di grassi, ossidi o scaglie di vernice in
modo da garantire la mobilita delle particclle magnetiche.

9.2.2. Irrorare il particolare o la zona da controllare con lo spray magnetico fluorescente.

9.2.3. Accendere il giogo, posizionarlo sul particolarc ed orientare i poli per ottenere un campo
magnetico disposto trasversalmente ai difetti ricercati.

9.2.4. Escguire la magnetizzazione premendo il pulsante presente sull'impugnatura del giogo.

9.2.5. Verificare I'avvenuta magnetizzazione utilizzando I'indicatore di campo magnetico.

9.2.6. Tspezionare l'area intercssala in ambiente buio con l'ausilio della lampada di Wood portatile.

9.3, INDICAZIONE DI DIFETTO:

9.3.1. Tutte l¢ indicazioni di difetto vanno scgnalate indicando la posizione € I'cstensione.

932 Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

' Alcuni particolari usurati potrebbero essere stati sostituiti con altri simili o di diverso materiale, in tal caso
verificare al momento del controllo Fapplicabilita dclla metodologia prescritta ed eventualmente procedere con
altra metodologia idonea

3
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SMAGNETIZZAZIONE;

9.4.1. Ripetere quanto descritto ai punti 9.2.3 ¢ 924 ¢ mantenendo la magnetizzazione allontanare
I'elettromagnete ruotandolo su stesso.
947 Verificare con l'indicatore di campo 1'avvenuta smagnetizzazione. In caso contrario ripetere

l'operazione descritta al punto precedente.

PROCEDURA C (Tutti i particolari cvidenziati in Fig. 2 ¢ 3L

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Apparaio magnetoscopico Giraudi; (o equivalente)
- Demagnetizzatore Giraudi, "
- Indicatore di campo magnetico,

- Lampada di Wood.

CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

10.2.1. Accendere il magnetoscopio ¢ mettere in moto la pompa di miscelazione-erogazione liquido
magnelico.

10.2.2 Selczionare il tipo di corrente su C.A.

10.2.3.Impostare sull'apparato il tipo d'csame (Magnetico o Elettrico) ¢ il valorc di corrente relativi

al particolare da esaminare, come descritto in tabella 1.

ESECUZIONE DEL, CONTROLLQ):

10.3.1.Eseguire una pulizia preliminare per eliminare residui di grassi, ossidi o scaglie di vernice in
modo da garantire la mobilita delle particelle magnetiche.
10.3.2 Posizionare il particolare secondo Ia tecnica prevista:
- Nel caso di csame magnetico posizionare il particolare all’interno della bobina in
prossimita delle spire;
- Nel caso di esame elettrico, inscrire nel foro una barra di rame, di diametro quanto piu
prossimo a quello del foro stesso, e bloccarla tra le testate del magnetoscopio.
10.3.2.Irvorare il particolare con il liquido contenentc la polvere magnetica in sospensione ed
eseguire la magnetizzazione.
10.3.3. Accertarsi dell'avvenuta magnetizzazione utilizzando I'indicatore di campo magnetico.

10.3.4 Ispezionare il particolare in ambientc buio con I'ausilio di una lampada di Waood.
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TABELLA 1
Particolare Tecnica d'esame ampere’ / amperspire

N°3 Magnetico 1200 6000
N° 9 Magneiico 1500 7500
Ne 11 Magnetico 980 4900
Ne 12 Elettrico con barra passante 420 =

N© 15 Magnetico 880 4400
N° 16 Magnetico 860 4300
N° 16 Foro Elettrico con barra passante 370 =

N® 17 Magnetico 880 4400
N° 20 Magnetico 1180 5900
N° 26 Magnetico 840 4200
N° 29 Magnetico 2400 12000

10.4. INDICAZIONI DI DIFETTO:

10.4.1. Tuttc le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando posizione ed estensione.

10.4.2. Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario,

10.5 SMAGNETIZZAZIONE.

10.5.1.Posizionare il particolare sul carrellino del demagnetizzatore.

10.5.2 Inserire il carrello all'interno della bobina ¢ premere il pulsante di accensione.

10.5.3 Allontanare lentamente il carrellino dalla bobina fino all'internsttore di fine corsa.

10.5.4. Verificare con l'indicatore di campo l'avvenuta smagnetizzazione,

11. OPERAZIONI FINALL

Riportarc {'esito del controllo sull'apposito registro.

I valori di corrente indicati si riferiscono a magnetoscopi aventi la bobina con 5 spire; nel caso di bobina con
diverso numero di spire, la corrente da imposlare sara data dai valori di amperspire diviso il numero di spire.

5
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Fig. | Magerd 4018 con evidenziati i particolari da controllare con elettromagnele portatile

6
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Fig. 2 Particolari da controllare al magnetoscopio
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Fig. 3 Particolari da controllare al magnetoscopio

SCHEDA N° V1I-6
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MAGERD P/N 4144-2

COMPONENTI DA ESAMINARE: Magerd P/N 4144-2 (Fig. 1)

SCOPQO DEL CONTROLLO: Rilevare la presenza di difetti superficiali.
FONTE/RIFERIMENTI: AER 32-0-1100-4

SEDE D'INTERVENTO: 1° ¢ 2° Livello Tecnico

AREA D'ISPEZIONE: Intera superficie degli elementi di fissaggio, zone

raccordate, saldature.

METODO DI CONTROLLQO:

Primarie: Procedura A LIQUIDI PENETRANTI
Procedure B, C MAGNETOSCOPIA
Secondario: METODI OTTICI

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Apparato magneloscopico Giraudi {0 equivalentc)
- Demagnetizzatore Giraud; *
- Elettromagnete portatile C.G.M.

- Liquido magnetico fluorescente in bomboletta

- Indicatore di camipo magnetico

- Lampada di Wood portatile

- Impianto per Liquidi Penerranti

- Liguido Penetrante TIPQ T, METODO A - C, LIVELLO 3 (MII.-1-25135 E)

- Solvente asportatore

- Sviluppatore ad umido non acquoso

- Stufa ventilata
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8.2
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PROCEDURA C.N.I.

PROCEDURA A (Bulloneria di materiale non ferromagnetico)

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Impianto per Liquidi Penctranti;

- Liquido Penetrante TTPO I, METODO A - C, LIVELLO 3 (MIL-I-25135 E)
- Lampada di Wood

- Solvente asportatore

- Sviluppatore ad umido non acquoso

- Stufa ventilata

ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

8.2.1. Pulizia preliminare
Assicurarsi che le parti da esaminare siano pulite ed asciutte. A tale riguardo utilizzare la
tecnica di pulizia pit idonea (meccanica o con solventi) per timuovere eventuali tracce di
sporcizia, incrostazioni, ossidazioni, oli o grassi depositati sutla superficie da esaminare.

8.2.2. Applicarzione del Liquido Penetrante:

A pulizia ultimata, applicare il Liquido Penetrante sul particolare in esame, utilizzando ii
metodo pit idoneo a garantire la copertura delfa superficie (immersione, pennello o spray),
per un tempo compreso tra 30 ¢ 60 min. sccondo il tipo di materiale da ispezionare,
rinnovando periodicamente 1'applicazione per reintegrare il penetrante colato.

8.2.3. Rimozione del Ligquido Penetrante in eccesso:

‘I'rascorso il tempo di applicazione, rimuovere il Liquido Penctrante in eccesso utilizzando un
getto d'acqua a bassa pressione oppure tamponando la superficie con carta o panni assorbenti
asciutti o con l'ausilio del solvente asportatore. L'intera operazione deve esserc effettuata
illuminando la zona sottoposta a controllo con una lampada di Wood per verificare
I'adeguatezza del luvaggio, in modo da terminarlo non appena scompare la fluorescenza di
tondo.
8.2.4. Asciugatura:

Inserire il particolare in stufa ventilata ad una temperatura di 80°C per un tempo minimo
necessario alla completa ascingatura e comunque non troppo lungo da degradare il penetrante
all'interno dei difetti.

8.2.5. Applicazione dello sviluppatore:

Applicare lo sviluppatore ad umido non acquoso fino a formare un velo sottile ed uniforme
sopra la superficie da ispczionare. Dopo l'evaporazione del solvente aitendere per un periodo

di circa la meta del tempo di penetrazione per completare 1a fase di sviluppo.
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8.2.6. Ispezione:

Trascorso il tempo di sviluppo, procederc all'ispezione in ambiente buio e con 'ausilio delia
tampada di Wood. Qualora il particolare presenti condizione di scarsa leggibilitd, ripetere
l'intera procedura di controllo dopo aver rimosso completamente sia lo sviluppatore sia il

penctrante residuo,

8.3 INDICAZIOQNI DI DIFETTO:

8.3.1. Tutte lc indicazioni di difetto vanno scgnalate indicando la posizione ¢ I'estensione.

8.3.2. Tutte le indicarioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

9, PROCEDURA B (Tutti i particolari evidenziati in fig. 1'):

9.1. EQUIPAGGIAMENTOQ RICHIESTO:

- Llettromagnete portatile C.(G.M.; {0 equivalente)
- Indicatore di campo magnetico;
- Lampada di Wood portatile;

- Liquido magnetico fluorescente in bomboletta.

9.2, ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.2.1. Eseguire una pulizia preliminare per eliminare residui di grassi, ossidi o scaglie di vernice in
modo da garantire la mobilita dellc particelle magnetiche.

9.2.2, Trrorare il particolare o la zona da controllare con 1o spray magnetico uorescente.

9.2.3. Accendere il giogo, posizionarlo sul particolare ed orientare i poli per ottenere un campo
magnetico disposto trasversalmente ai difetti ricercati.

9.2.4. Escguire la magnetizrzazione premendo il pulsante presente sull'impugnatura del giogo.

9.2.5. Verificare 'avvenuta magnetizzazione utilizzando l'indicatore di campo magnetico.

9.2.6. Ispezionare I'area interessata in ambiente buio con l'ausilio della lampada di Wood portatile.

9.3. INDICAZIONI DI DIFETTO:

9.3.1. Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando la posizione e I'estensionc.

9.3.2. Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

" Alcuni particolari usurati potrebbero essere stati sostituiti con altri simili o di diverso materiale, in tal caso
verificare al momento del controllo 'applicabilita della metodologia prescritta cd eventualmente procedere con
altra metodologia idonea

3
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SCHEDA N° VHI-7

TABELLA t
Particolare Tecnica d'esame ampere / amperspire

N® 5 Forcclla (parte interna) Llettrico con barra passante 1300 =
N° 5 Torcella (fori bullone) Elettrico con barra passante 800 =
N° 5 Bullone Magnelico 1000 5000
N° 7 Elettrico con barra passante 800 =
Ne 8§ Elettrico con barra passante 950 =
N° 9 Bullone Magnctico 900 4500
N° 9 Foro testa bullone Elettrico con barra passante 950 =
Ne11 Magnetico 960 4800
N° 13 Magnetico 4500 22500
N° 18 Magnetico 3500 17500
N° 18 (con asse parallelo a Magnetico 3500 17500
quello della bobina)

N° 18 Foro centrale Elettrico con barra passante 1600 =

10.4. INDICAZIONI DI DIFETTO:

10.4.1.Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando posizione ed estensione.

10.4.2.Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

10.5 SMAGNETIZZAZIONE:

10.5.1.Posizionare il particolarc sul carrelline del demagnetizzatore.
10.5.2.Inserire il carrello all'interno della bobina ¢ premere il pulsante di accensione.
10.5.3.Allontanare lentamente il carrelline dalla bobina fino all'interruttore di fine corsa.

10.5.4, Verilicare con l'indicatore di campo l'avvenuta smagnetizzazione,

11. OPERAZIONI FINALL:

Riportare l'esito del controllo sull'apposito registro.

I valori di corrente indicati si riferiscono a magnetoscopi aventi la bobina con 5 spire; nel caso di bobina con
diverso numero di spire, la corrente da impostare sara data dai valori di amperspire diviso il numero di spire.

5
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TF 4144y

Fig. 1 Magerd P/N 4144-2 con evidenziati i particolari da controllare con elettromagnete portatile
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TF 41444/,

Fig. 2 Particolari da controllare al magnetoscopio
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MAGERD P/N 4185-2-3

COMPONENTI DA ESAMINARE: Magerd P/N 4185-2-3 (Fig. 1 ¢ 2)

SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare la presenza di difetti superficiali.
FONTE/RIFERIMENTI: AER 32-0-1100-4

SEDE D'INTERVENTO: 1° e 2° Livello Tecnico

AREA D'ISPEZIONE: Intera superficie degli elementi di fissaggio, zone

raccordate, saldature.

METODO M CONTROLLO:

Primario; Procedura A LIQUIDI PENETRANTI
Procedure B, C MAGNETOSCOPIA
Sccondario: METODI OTTICI

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:
- Apparato magnetoscopico Cirgudi (0 cquivalente)

&

- Demagnetizzatore Giraudi

- Llettromagnete portatile C.G.M. “
- Liquido magnetico fluorescente in bomboletta

- Indicatore di campo magnetico

- Lampada di Wood portatile

- Impianto per Liquidi Penetranti

- Liquido Penetrante TIPO I, METODO A - C, LIVELLO 3 (MIL-I-25135 F)

- Solventc asportatore

- Sviluppatore ad umido non acquoso

- Stuta ventilata
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‘ PROCEDURA C.N.D. ‘

PROCEDURA A (Particolare 14 di figura 1)

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Impianto per Liquidi Penetranti;

- Liquido Penetrante TIPO [, METODO A - C, LIVELLO 3 (MIL-I-25135 E)
- Lampada di Wood

- Solvente asportatore

- Sviluppatore ad umido non acquoso

- Stufa ventilata

ESECUZIONE DEL CONTROLIO:

8.2.1. Pulizia preliminare

Assicurarsi che le parti da esaminare siano pulite ed asciutte. A tale riguardo utilizzare la
tecnica di pulizia piit idonea (meccanica o con solventi) per rimuovere eventuali tracce di
sporcizia, incrostazioni, ossidazioni, oli o grassi depositati sulla superficic da esaminare.

8.2.2. Applicazione del Liguido Penetrante:

A pulizia ultimata, applicare il Liguido Penetrante sul particolare in esame, utilizzando il
metodo pin idoneo a garantire la copertura della superficie (immersione, pennello o spray),
per un tempo compreso tra 30 ¢ 60 min. secondo il tipo di materiale da ispezionare,
rinnovando periodicamente 'applicazione per reintegrarc il penetrante colato.

8.2.3. Rimozione del Liquido Penetrante in cccesso:

Trascorso il tempo di applicazione, rimuovere il Liquido Penetrante in eccesso utilizzando un
getto d'acqua a bassa pressione oppure tamponando la superficie con carta o panni assorbenti
asciutti o con l'ausilio del solvente asportatorc. L'intera operazione deve essere cffettuata
illuminando la zona sottoposta a controllo con una lampada di Wood per verificare
l'adeguatezza del lavaggio, in modo da terminarlo non appena scompare la fluorescenza di
fondo.
8.2.4. Asciugatura;

Inscrire il particolare in stufa ventilata ad una temperatura di 80°C per un tempo minimo
necessario alla completa asciugatura e comungue non troppo lungo da degradare il penetrante
all'interno dei difetti,

%.2.5. Applicazione dello sviluppatore:

Applicare lo sviluppatore ad umido non acquoso fino a formare un velo sottile ed uniforme
sopra la superficie da ispezionare. Dopo l'evaporazione del solvente attendere per un periodo

di circa la meta del tempo di penetrazione per completare la [ase di sviluppo.

2
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9.1.

9.3.

9.4.
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8.2.6. Ispezionc:
Trascorso il tempo di sviluppo, procederce all'ispezione in ambicnte buio e con l'ausilio della
lampada di Wood. Qualora il particolare presenti condizione di scarsa leggibilita, ripetere
l'intera procedura di controtio dopo aver rimosso completamente sia lo sviluppatore sia il

penctrante residuo.

INDICAZIONI DI DIFETTO:

8.3.1. Tutte I indicazioni di difetto vanno segnalate indicando la posizione e l'estensione.

%.3.2. Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

PROCEDURA B (Particolare 6 in fig.2):

EQUIPAGGIAMENTO RICIHESTO:

- Flettromagnete portatile C.G.M.; {0 equivalente)
- Indicatore di campo magnelico;
- Lampada di Wood portatile;

- Liquido magnetico fluorescente in bomboletta.

. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.2.1. Eseguire una pulizia preliminare per climinare residui di grassi, ossidi o scaglie di vernice in
modo da garantire la mobilita delle particelle magnetiche,

9.2.2. Trrorare il particolare o la zona da controllare con lo spray magnetico fluorescente.

9.2.3. Accendere il giogo, posizionarlo sul particolare ed orientare i poli per ottencre un campo
magnetico disposto trasversalmente aj difetti ricercati.

9.2.4. Escguirc la magnetizzazione premendo il pulsante presentc sull'impugnatura del giogo.

9.2.5. Verificare 'avvenuta magnetizzazione utilizzando l'indicatore di campo magnetico.

9.2.6. Ispezionare l'arca interessata in ambiente buio con l'ausilio della lampada di Wood portatile.

INDICAZIONI DI DIFETTO:

9.3.1. Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando la posizione ¢ T'estensione.

9.3.2. Tutic Ie indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

SMAGNETIZZAZIONE:

9.4.1. Ripetere quanto descritto ai punti 9.2.3 ¢ 9.2.4 e, mantenendo la magnetizzazione, allontanare
l'elettremagnete ruotandolo su stesso.
9.4.2. Verificare con lindicatore di campo I'avvenuta smagnetizzazione. In caso contrario ripetere

l'opcrazione descritta al punto precedente.



[ CAN.D.- VELIVOLO TORNADO | SCHEDA N° VIIL

10. PROCEDURA C (Tutti i particolari evidenziati in Fig. 1 ¢2'):

10.1 EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Apparato magnetoscopico Giraudi; (o0 equivalente)
- Demagnetizzatore Giraudi; "
- Indicatore di campo magnetico;

- Lampada di Wood.

10.2. CALIBRAZIONE, STRUMENTALE:

10.2.1.Accendere il magnetoscopio e metterc in moto la pompa di miscelazione-erogazione liquido
magnetico.

10.2.2.8elezionare il tipo di corrente su C.A.

10.2.3.Impostare sull'apparato il tipo d'esame (Magnetico o Eletirico) e il valore di corrente relativi

al particolare da esaminare, come descritto in tabella 1.

TABELLA1

Particolare Tecnica d'esame ampere’ / amperspire

Fig.1 N°2 Elettrico con barra passante 800 =

N°© 4 Elettrico con barra passante 2050 =

N° 4 (parte filettata) Magnetico 960 4800

Ne 6 Elettrico con barra passante 900 =

N° 7 Magnetico 460 2300
Fig.2 N° 1 Ballone Magnetico 1060 5300

N° 1 Foro forcella Elettrico con barra passante 800 =

N® 1 Forcella Eletirico con barra passante 1500 =

10.3. ESECUZIONE DEL CONTROLILO:

10.3.1.Esegnire una pulizia preliminare per eliminare residui di grassi, ossidi o scaglie di vernice in
modo da garantire la mobilita delle particelle magnetiche,

10.3.2.Posizionare il particolare secondo la tecnica prevista:
- Nel caso di esame magnetico posizionare il particolare all’interno della bobina in

prossimita delle spire;

' Alcuni particolari usurati potrebbero essere stati sostituiti con altri simili o di diverso materiale, in tal caso
verificare al momento del controllo I'applicabilita della metodologia prescritta ed eventualmente procedere con
altra metodologia idonea
% Y valori di corrente indicati si riferiscono a magnetoscopi aventi la bobina con 5 spire; nel caso di bobina con
diverso numero di spire, la corrente da impostare sara data dai valori di amperspire diviso il numero di spire.
4
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- Necl caso di esame e¢lettrico, inserire nel foro una barra di rame, di diametro quanto pii
prossimo a quello del foro stesso, ¢ bloccarla tra le testate del magnetoscopio.
10.3.2.Irrorare il particolare con il liquido contenente la polvere magnetica in sospensione ed
eseguire la magnetizzazione.
10.3.3. Accertarsi dell'avvenuta magnetizzazione utilizzando l'indicatore di campo magnetico.

10.3.4.Ispezionare il particolare in ambiente buio con l'ausilio di una lampada di Wood.

10.4. INDICAZIONI DI DIFETTO:

10.4.1.Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando posizione ed estensione,

10.4.2. Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario,

10.5 SMAGNETIZZAZIONE:

10.5.1.Posizionare il particolare sul carrellino del demagnetizzatore.
10.5.2. Inserire il carrello all'interno della bobina ¢ premere il pulsante di accensione.
10.5.3.Allontanare lentamente il carrellino dalla bobina fino all'interruttore di fine corsa.

10.5.4. Verificare con l'indicatore di campo l'avvenuta smagnetizzavione.

11. OPERAZIONI FINALI:

Riportare l'esito del controllo sull'apposito registro,
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Fig. 1 Magcrd P/N 4185-2-3 con evidenziati i particolari da controllare al magnetoscopio
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Fig. 2 Magerd P/N 4185-2-3 con evidenziati i particolari da controllare al magnetoscopio



C.N.D. - VELIVOLO TORNADO SCHEDA N° VIII-9

MAGERD P/N43190

COMPONENTI DA ESAMINARE: Magerd P/N 4310 (Fig. 1)

SCOPO DEL CONTROLLO: Rilevare la presenza di crinature e corrosione.
FONTE/RIFERIMENTTI: AER 32-0-1100-4

SEDE D'INTERVENTO: 1° e 2¢ Livelio Tecnico

AREA D'ISPEZIONE: Intera superficie degli elementi di fissaggio, zone

raccordate, saldature.

METODO DI CONTROLLO:

Primario: Procedura A LIQUIDI PENETRANTI
Procedure B, C MAGNETOSCOPIA

Secondario: METODI OTTICI

EQUIPAGGIAMENTOQ RICHIESTO:

- Apparate magnetoscopico Giraudi (o equivalente)
- Demagnetizzatore Giraudi “
- Elettromagnete portatile C.G. M. : “
- Liquido magnetico fluorescente in bomboletta

- Indicatore di campo magnetico

- Lampada di Wood portatile

- Impianto per Liquidi Penetranti

- Liquido Penetrante TIPQ [, METODO A - C, LIVELLO 3 (MIL-1-25135 E)

- Solvente asportatore

- Sviluppatore ad umido non acquoso

- Stufa ventilata
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PROCEDURA C.N.D.

PROCEDURA A (bulloneria di materiale non ferromagnetico, particolari in fig. 2)

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Impianto per Liquidi Penetranti;
- Liquido Penetrante TIPO I, METODO A - C, LIVELLO 3 {MIL-1-25135 E)
- Lampada di Wood

- Solvente asportatore

- Sviluppatore ad umido non acquoso

- Stufa ventilata

ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.

8.2.4,

8.2.5.

Pulizia preliminare

Assicurarsi che le superfici del particolare da esaminare siano pulite ed asciutte. A tale
riguardo utilizzare la tecnica di pulizia piti idonea (meccanica o con solventi) per rimuovere
eventuali tracce di sporcizia, incrostazioni, ossidazioni, oli o grassi depositati sulla superficie
da esaminare.

Applicazione del Liquido Penetrante:

A pulizia ultimata, applicare il Liquido Penetrante sul particolare in esame, utilizzando il
metodo pill idoneo a garantire la copertura della superficie (immersione, pennello o spray),
per un tempo compreso tra 30 ¢ 60 min. secondo il tipo di materiale da ispezionare,
rinnovando periodicamente I'applicazione per reintegrare il penetrante colato.

Rimozione del Liquido Penetrante in eccesso:

Trascorso il tempo di applicazione, rimuovere il Liquido Penetrante in eccesso utilizzando il
metodo appropriato: un getto d'acqua a bassa pressione (Metodo A) oppure carta o panni
assorbenti asciutti o imbevuti di solvente asportatore (Metodo C). L'intera operazione deve
essere effettuata illuminando il particolare con una lampada di Wood, verificando i'avvenuto
lavaggio con la scomparsa della fluorescenza di fondo.

Asciugatura:

Inserire il particolare in stufa ventilata ad una temperatura compresa fra 60 °C e 80°C per un
tempo minimo necessario alla completa asciugatura e comunque non troppo lungo da
degradare il penetrante all'interno dei difetti.

Applicazione dello sviluppatore:

Applicare lo sviluppatore fino a formare un velo sottile ed uniforme sopra la superficie da
ispezionare. Dopo I'evaporazione del solvente attendere per un periodo di circa la meta del

tempo di penetrazione per completare la fase di sviluppo.
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8.2.6. Ispezione:

Trascorso il tempo di sviluppo, procedere all'ispezione in ambiente buio ¢ con lausilio della
lampada di Wood. Qualora il particolare presenti condizione di scarsa leggibilita, ripetere
I'intera procedura di controllo dopo aver rimosso completamente sia lo sviluppatore sia il

penetrante residuo.

$.3 INDICAZION! DI DIFETTO:

83.1. Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando la posizione e l'estensione.

8.3.2. Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

9. PROCEDURA B (Tutti i particolari evidenziati in fig. 3 e 4'):

9.1. EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Elettromagnete portatile C.G.M.; {0 equivalente)
- Indicatore di campo magnetico;
- Lampada di Wood portatile;

- Liquido magnetico fluorescente in bomboletta.

9.2. ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

9.2.1. Eseguire una pulizia preliminare per eliminare residui di grassi, ossidi o scaglie di vernice in
modo da garantire la mobilita delle particelle magnetiche.

9.2.2. Irrorare il particolare o la zona da controllare con lo spray magnetico fluorescente.

9.2.3. Accendere i} giogo, posizionarlo sul particolare ed orientare i poli per ottenere un campo
magnetico disposto trasversalmente ai difetti ricercati.

9.2.4. Eseguire la magnetizzazione premendo il pulsante presente sull'impugnatura del giogo.

92.5. Verificare I'avvenuta magnetizzazione utilizzando l'indicatore di campo magnetico.

9.2.6. Ispezionare l'area interessata in ambiente buio con l'ausilio della lampada di Wood portatile.

9.3. INDICAZIONI D! DIFETTQ:

9.3.1. Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando la posizione e 'estensione.

9.3.2. Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

! Alcuni particolari usurati potrebbero essere stati sostituiti con alri simili o di diverso materiale, in tal caso
verificare al momento del controllo I'applicabilita della metodologia prescritta ed eventualmente procedere con
altra metodologia idonea

3
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SMAGNETIZZAZIONE:

9.4.1. Ripetere quanto descritto ai punti 9.2.3 ¢ 9.2.4 ¢, mantenendo la magnetizzazione, allontanare
I'elettromagnete ructandolo su stesso.
9.4.2. Verificare con lindicatore di campo I'avvenuta smagnetizzazione. In caso contrario ripetere

l'operazione descritta al punto precedente.

PROCEDURA C (Tutti i particolari evidenziati in Fig. 5 e 6h):

EQUIPAGGIAMENTO RICHIESTO:

- Apparato magnetoscopico Giraudi; (o equivalente)
- Demagnetizzatore Giraudi; "
- Indicatore di campo magnetico;

- Lampada di Wood.

CALIBRAZIONE STRUMENTALE:

10.2.1.Accendere il magnetoscopio e mettere in moto la pompa di miscelazione-erogazione liquido
magnetico.

10.2.2.Selezionare il tipo di corrente su C.A.

10.2.3.Impostare sull'apparato il tipo d'esame (Magnetico o Elettrico) e il valore di corrente relativi

al particolare da esaminare, come descritto in tabella 1.

ESECUZIONE DEL CONTROLLO:

10.3.1.Eseguire una pulizia preliminare per eliminare residui di grassi, ossidi o scaglie di vernice in
modo da garantire la mobilit delle particelle magnetiche.
10.3.2.Posizionare il particolare secondo la tecnica prevista:
- Nel caso di esame magnetico posizionare il particolare all’interno della bobina in
prossimita delle spire;
- Nel caso di esame elettrico, inserire nel foro una barra di rame, di diametro quanto pit
prossimo a quello del foro stesso, e bloccarla tra le testate del magnetoscopio.
10.3.2.Jrrorare il particolare con il liquido contenente la polvere magnetica in sospensione ed
eseguire la magnetizzazione.
10.3.3.Accertarsi dell'avvenuta magnetizzazione utilizzando l'indicatore di campo magnetico.

10.3.4.Ispezionare il particolare in ambiente buio con I'ausilio di una lampada di Wood.
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TABELLA |
Particolare Tecnica d'esame ampere’ / amperspire

N° 9 Spinotto Magnetico 1070 5350
N° 11 Forcella (zona curva) Elettrico con barra passante 2080 =
N° 11 Forcella (fori bullone) Elettrico con barra passante 1280 =
N° 10 Forcella doppia Magnetico 3500 17500
N° 10 Fori s;lainotti forcella Elettrico con barra passante 1280

N° 12 Bullone Magnetico 960 4800
N° 13 Dado Elettrico con barra passante 960 =
N° 23 Bullone Magnetico 3000 15000
N© 33 Bullone Magnetico 900 4500
N° 34 Spinotto Magnetico 1000 5000
N° 37 Bulione Magnetico 1100 5500
N° 39 Spinotto Magnetico 4100 20500
N° 52 Spinotto Magnetico 920 4200

10.4. INDICAZIONI DI DIFETTO:

10.4.1. Tutte le indicazioni di difetto vanno segnalate indicando posizione ed estensione.

10.4.2. Tutte le indicazioni di difetto vanno verificate con il metodo secondario.

10.5 SMAGNETIZZAZIONE:

10.5.1.Posizionare il particolare sul carrellino del demagnetizzatore.
10.5.2.Inserire il carrello all'interno della bobina e premere il pulsante di accensione.
10.5.3.Allontanare lentamente il carrellino dalla bobina fino all'interruttore di fine corsa.

10.5 4. Verificare con l'indicatore di campo I'avvenuta smagnetizzazione.

11. OPERAZIONI FINALI:

Riportare I'esito del controllo sull'apposito registro.

2 [ valori di corrente indicati si riferiscono a magnetoscopi aventi la bobina con 5 spire; nel caso di bobina con
diverso numero di spire, la corrente da impostare sara data dai valori di amperspire diviso il numero di spire.
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Fig. 1 Magerd 4310
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Fig. 2 Magerd 4310 con evidenziati i particolari da controllare mediante LP
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Fig. 3 Magerd 4310 con evidenziati i particolari da controllare con elettromagnete portatile
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Fig. 4 Magerd 4310 con evidenziati 1 particolari da controllare con elettromagnete portatile



SCHEDA N° VIIi-9

[ C.N.D. - VELIVOLO TORNADO _ |

Fig. 5 Magerd 4310 con evidenziati i particolari da controllare al magnetoscopio
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Fig. 6 Magerd 4310 con evidenziati i particolari da controilare al magnetoscopio
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