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1
PARTE X

GENERALTITA'

Le presehti norme riguardano la fabbricazione ed il collaudo di
cadene per ormeggio e per usi diversi a maglia con e senza tra-
versino. Per l'ormeggio di Unitd navali dovranno di norma essere

impiegate catene a maglie con traversino.

CAPITOLO 1°

DEFINIZIONI E CLASSIFICAZION

141 = CALIBRI E LUNGHEZZE

1e1e1 - La dotazione di catene destinate all'ormeggio di una nave,

é chiamata guarnimento.

Il guarnimente é costituito da due catene, una per ogni ancora.
Ciascuna catena é divisa in lunghezze unitarie che di regola
hanno la lunghezza di m. 27,5 gse richiesto vengono fornite
anche da 25 m.. (Vedi UNAV 5850.1)

Ciascuna lunghezza unitaria di catena deve comprendere un
numero dispari di maglie comuni.

1¢1.2 = Calibro di magliat per calibro da maglie si intende il dia-

1-103 i

metro nominale della sezione retta di ciascuna maglia.

Calibro di catenatper calibro di catena si intende il cali-

bro delle maglie comuni che fanno parte della lunghezza uni-
taria di catena.




-

1¢2 = CATENE PER ORIEGGIO CON TRAVERSINO

Te2e1

1.2.2

103 =

Nei riguardi della cowmposizione della catena sono previsti due
casi, a seconda che il collegamento delle lunghezze unitarie

sia eseguito con maniglia di unione ovvero con maglia smontabile

tipo Kenter.

Per le nuove costruzioni devono essere esclusivamente impiegate

catene di gquest'uitimo tipo.

- Lunghezze unitarie collegute con maniglia d'unione (TaV. 1)

Sono costituite da una serie di maglie comuni aventi calibro

di maglia uguale al calibro di catena con l'aggiunta, a ciascu
na estremita, di una maglia ingrossata (di calibro circa uguale
al calibro di catena moltiplicato per 1,1) e di una maglia ter-
minale (di calibro circa uguale al czlibro di catena moltipli
cato per 1,2).

Ad una estreuwiti, la lunghezza unitaria di catena & completata
da una maniglia di unione (calibro circa uguale al calibro di

catena moltiplicato per 1,3).

- Lunchezze uniterie collegate con maglia smontabile tipo

Kenter TAV. 2)

Sono costituite da una serie di maglie coumuni aventi calibro

di waglia uguale al calibro di catena con l'aggiunta, ad una
estremitd, di una maglia smontabile tipo Kenter avente anch'es-

gsa calibro di maglia uguale al calibro di catena. :

CATENE SINZA TRAVERSINO  (TAVV. 17 - 18 - 1)

Le catene senza traversino sono in generale divise in lunghezze

e sono quindi costituite da una successione di maglie tutte
uguali. Quando perd speciali ragioni consigliano la divisione

in lunghezze, queste sarannoc di 25 m e porteranno una maglia
terminale ed una maglia rinforzata senza traversino a ciascuna
egtremitia.

Le catene a maglie seuza btraversino non possono wal essere colle-

gate con maglie Kenter.




Le catene senza traversino possono essere, a seconda degli usi
cui sono destinate, a maglia normale, porta, lunga, speciale.

Le catene a magli# normale sono particolarmente impiegate per
ormeggio di piccole navi (velieri, battelli per navigazione
interna).

Le catene a maglia corta sono particolarmente impiegate per fre-
nelli, apparecchi di sollevamento, penzoli di attrezzatura da
carico.

Le catene a maglia lunga sono particolarmente impiegate per ser-
vizi generici di bordo (sospendite, rizze, attacchi inerenti ai
mezzi di carico). |

Le catene a maglia di forma speciale (dimensioni non unificate)
possono essere richieste per applicagzioni particolari.

1.4 ~ ACCESSORI DELLE CATENE PER ORMEGGIO

Ad ogni catena destinata all'ormeggic di navi sono normalmente

aggiunti degli accessori che si possono distinguere in due clas-
sit indispensabili e facoltativi.

14,1 = Gli accessori indispensabili, salvo particolari prescrizio-
ni, sonot |

1.4.1.1 - Maniglione d'ancora che pud essere di due tipi:
- per ancore rientranti in cubia (TAV. 6)

- per ancore non rientranti in cubia (TAV. 7)

1¢4+1.2 — Pengzolo di cima con tornichetto per il collegamento del-
la catena glla cicala d'ancora. Pud essere di tre tipi:

- penzolo di cima rinforzato, per lunghezze collegate
con maniglia d'unione (Vedi punto 1.5.1)

- penzolo di cima semplice o di riserva per lunghezze
collegate, con maglia smontabile Kenter.(Vedi punto 1.7.3




- penzolo di cima rinforzato per lunghezze collegate con
maglia smontabile Kenter e per casi speciali.(Vedi pun-
t0 1.5.3)

1e4s1.3 - fenzolo di cima senza tornichetto per il collegamento

della prima lunghezza al gancio a scocco del pozzo,
quando si tratti di lunghezze collegate con maglie

Kenter.(Vedi punto 1.5.4)

1.4.2 = GlLi accessori facoltativi, che vengono forniti soltanto su

richiesta, sono:

4
1¢4.2.1 = Liolinello d'afforco per ormeggio a ruota delle navi su

due ancore. (TAVV. 10-11)

1.4.2.2 - Bozze di catena per l'abbozzatura della catena in coper-

ta, che possono essere di due tipi:
- senza arridatoio (TAVV. 12-13)

- con arridatoio (TAVV..12-13-14)

14.2.3 - Apparecchio a molinello per corpo morto
(TAV. 16)

1.5 = PENZOLI DI CIMA (TAVV. 8-9)

1¢9.,1= Penzolo di cima rinforzato con tornichetto per lunghezze col-

legate con maniglia di uniohe (TAV..-© fige 1). Non viene adot-
tato per navi di nec. dove saranno impiegati i tipi di cui
ai successivi punti 1.5.2 e 1.5.3.

E!

E' costituito come segue:

- una maniglia di unione di calibrox~1,3 volte guelle di ca-

tena.
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- una maglia terminale (calibro . 1,2) (TAV, 3)

- una maglia ingrossata (calibro .~ 1,1) (TAV. 3)

- un tornichetto (calibro ~ 1,2) (TAV. 15)

- una maglia ingrossata (calibro=i,1) (TAV. 3)

- maglie comuni del calibro di catena in numero tale da
dare al penzolo la lunghezza voluta (TAV, 3) (facoltativo)

- una thaglia ingrossata (calibro ~ 1,1) (TAV,. 3)

una maglia terminale (calibro . 1,2) (PAV, 3)

- un maniglione d'ancora (calibro ~ 1,4) (TAVW, 6 - 7)

Penzolo di cima semplice e di riserva con tornichetto

per lunghezze collegate con maglia Kenter (TAV, 8 - Pig. 2),

E' costituito come segue:

- una maglia Kenter del calibro della catena (calibro 1)
(TAV. 4)

- una maglia comune dello stesso calibro (TAV, 3)

- una maglia ingrossata (calibro 1;1) (TAV, 3)

- un tornichetto di calibro ~ 1,2 volte quello di
catena (TAV. 15)

- maglie comuni del calibro di catena (1) in numero tale
da dare al penzolo la lunghezza voluta (facoltativo)

- una maglia ingrossata (ecalibro . 1,1) (TAV. 3)

- una maglia terminale (calibro .. 1,2) (TAV, 3)

- un maniglione d'ancora (calibro=1,4) (TAVV, 6 - 7).

Penzolo di cima rinforzato (o appesantito) con tornichetto
per lunghezze collegate con maglia Kenter (TAV, 8 - Pig. 3).

E' costituito come segue:

- una maglia Kenter del calibro della catena (1)

- una maglia comune dello stesso calibro




- una maglia ingrossata (calibro 1,1)
- un tornichetto di calibro 1,2 volte quello di catena.

- maglie ingrossate di calidbro 1,2 volte quello di catena in

modo da dare al penzolo la lunghezza voluta (facoltativo)
- una maglia ingrossata (calibro ~ 1,1)
- una maglia terminale (calibro =~ 1,2)

-~ un maniglione d'ancora (calibro o~ 1,4)

1¢e5.4 = Penzolo di cima senza tornichetto

Per il collegamento della prima lunghezza di catena al gancio
a scocco del pozzo, guando si tratti di lunghezze collegate

con maglie Kenter (TAV. 9 fig. 4).

T

E' costituito come segue:
- una maglia comune del calibro di e¢atena
- una maglia ingrossata (calibro 1,1)

- una maglia terminale (calibro 1,2)

1.6 = CLASSIFICAZIONE DELLE CATENE

”

Le catene in uso nella Il.ll,I. si dividono in 4 gradi in dipendenza
del tipo di acciaio impiegato e delle relative caratteristiche
resistenziali. Per ciascun grado si distinguono classi diverse

in relazione al procedimento di fabbricazione.

Nella Tabella seguente si riporta la classificazione completa

con le relative indicazioni.




CLASSIFICAZIONE | CORRISPONDENTE Tipo ¢i fabbri- Calibri ammessi(mm.)
CLASSIFICAZIONE cazione e dello

Moo I RINA acciaio base
GRADO CLASSE GRADO con trav. | senza trav.
Catene in ac-
A 1 siaio extradole 12,°5#152 | non previste

ce saldate per
bolliturs

Catene in ac-

ciaio extradol-
ce saldate elet=— b ,
u B ! tricamente a Lk GH40
scintillio o

resistenza

Catene in ac—
ciaio dolce
saldate elet- " .
C 1=b Rt o 1295¢152 | non previste
geintillio o
resistenza

Catene in ac-
ciaio ad ele-~
vala resisten=—
za saldate

: i elettricamente 12,5¢152 6440
a scintillio o

resisteriza

i
Catene in ac-

ciaio ad ele-
B 2 vata resisten- 12,54152 | non previste
za fucinate o
fuse

Catene in ac—
ciaio ad ele-
vate resisten-—
111 A 3 2:1(?;@:1:1:,0_ 40+152 | non previste
tricamente a
seintillio o
resistenza




Catene in ac-
ciaio ad ele—
vata resisten-
za speciale
fueinate o
fuse

bk ¥ B 3 40+152 | non previste

Catene in ac=

ciaio amagne=

tico saldate

elettricamen-

te a scintile

IV lio 0 resisten-
za

A non previsto 14#30 6+19

Catene in ac-
ciaio amagne-
tico fuse o

s tampate

B non previsto 14430 non previste

1«7 = FORKE, DIMENSIONI E PESI

Le forme, dimensioni e pesi dei vari tipi di catena e degli acces-
sori relativi sono precisati nelle Tavole allegate alle presenti

norme di seguito elencate.

TAV. 1: Lunghezze unitarie di catena a maglia con traversino con
meniglia di unione. (Ricavate dalla Tab. UNAV 5860.1)

TAV. 2: Lunghezze unitarie di catena a maglie con traversino con
maglia Kenter. (Ricavate dalla Tab., UNAV 5861.1)

TAV. 3: Catene a maglie con traversino. liaglia ocomune, maglia in-

grossata, maglia terminale. (Riecavata dalla Tab. UNAV 58671

TAV. 4: Catene a maglie con traversino. Maglia smontabile Kenter.
(Ricavata dalla Tab. UNAV 5865.1)




TAV. 53

TAV. 6%

TAV. T3

TAV. 8:

TAV. O3

TAVV. 10-11: Apparecchio a molinello d'afforco.

TAVV. 12=-13=~14: Bozzae in catena.

TAV. 152

TAV. 163

TAV. 17:

TAV. 18s

TAV. 193

Catene a maglie con traversino..Maniglia di unione.(Rica=-
vata dalla Tab. UNAV 5864.1)

Catene a maglie con traversino. lianiglioni d'ancora per
ancore rientranti in cubia.(Ricavato dalla Tab. UNAV 5867.1)|

Catene a maglie con traversino. ldaniglioni d'ancora per

ancore non rientranti in cubia.
Penzoli di cima.

Penzoli intermedi con tornichetto.

Tornichetto.
Apparecchio a molinello per corpo morto.

Catene a maglie senza traversino. Tipo a maglia normale.
(Ricavato dalla Tab. UNAV 5851.1)

‘Catene a maglie senza traversino. Tipo a maglie corte.
(Ricavate dalla Tab. UNAV 5852.1)

Catene a maglie senza traversino. Tipo a maglia lunga.
(Ricavaté dalla Tab. UNAV 5853.1)
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PARTE II

PRESCRIZIONI PER LA QUALIFICAZIONE 1D IL COLLAUDO DELLE CATENE E
RELATIVI ACCESSORI.-

CAPITOLO 2°

PRESCRIZIONI GENERALI

2.1 = QUALIFICAZIONE DEI FABBEICANTI

Saranno considerate idonee per la fodnitura di catene alla lM.M.I.,
secondo le presenti norme,le Ditte preventivamente approvate dal-
la M.M.I. per il tipo di materiale, il procedimento di fabbricazio-
ne, il trattamento termico ed il calibro delle catene oggetto del-
la fornitura.

In particolare per i gradi di catene in uso nella l.l.I. che tro-
vano'corrispondenza in quelli previsti dalle Norme RINA in vigo-
re (vedi tabella al punto 1.6) sard considerato valido ai fini
dell'approvazione da parte~della leMo.Is il certificato di appro-
vazione rilasciato al Fabbricante dal Registro Italiano Navale.
Per gli altri gradi di catene (in particolare per le catene di
avoialo amagnetico) le Ditte costruttriei interessate dovranno
richiedere la preventiva approvazione al MINISTERO DIFESA LARINA
DIREZIONE GENERALE COSTRUZIONI = ARMI - ARMAMENTI NAVALI.

Le prove di omologazione saranno eseguite da llariperman - La Spezia.

7 242 = COLLAUDD DEL MATERIALE

221 = Analisi chimica

I1 Fabbricante delle catene deve indicare la provenienza
dell'acciaio base e specificare le colate di origine delle
barre che saranno impiegate nella fabbriwazione.

Per ciascuna colata deve essere attestata, da parte del Fab-
bricente dell'acciaio, l'analisi completa di colata che dovra
corrispondere a quanto stabilito all'approvazione preventiva
di cui al prededente punto 2.1. |




"

I limiti di composizione chimica del materiale base sono in-
dicabi nei capitoli seguenti in corrispondenza di ciascun

grado e tipo di catenec.

2.2.2 - Prove tecnologiche sul materiale

2.2.2.1 - Suddivisione in lotti

Il materiale destinato alla fabbricazione delle catene
deve essere presehtato al collaudo della l.M.I. allo
stato di fornitura suddiviso in lotti omogenei per co-
lata, trattamento e diametro. Per i gradi IA, IB, IC

pud essere ammesso di includere in uno stesso lotto barre
aventi diametro diverso, purcheé la differenza non sia
superiore a 10 mm.

La massa globale dei latti dovrd essere non superiore

ai valori di seguito indicati:

a) Per catene fabbricate per bollitura e per catene di

acciaio amagnetico di qualsiasi calibro: 5 Tonn,
b) Per catene di calibro =< 60 mm.: 10 tonnellate

¢c) Per catene di calibro tra 61 e 80 mm.ineclusit 15 ten-—

nellate

d) Per catene di calibro = 80 mm.: 20 tonnellate

2.2+2.2 = Prelievo dei campioni

Da una barra per ogni lotto deve prelevarsi, a giudizio del
collaudatore, uno spezzone di lunghezza sufficiente al ri-
cavo delle provette per l'esecuzione delle prove sotto
indicate. Il saggio prelevato deve essere sottoposto al-
lo stesso trattamento termico previsto per le catene e

stabilito all'approvazione preventiva di cui al punto 2.1.
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Per catene fuse o fucinate i campioni per il ricavo del-
le provette devono essere prelevati per ogni lotto, da
maglie ovvero, nel solo caso che il calibro della stessa
non consentisse la lavorazione delle provette, da appo-
siti saggi fabbricati nello stesso tempo delle catene
presentate al collaudo. Queste maglie o saggi devono esse-
re sottoposti allo stesso trattamento termico previsto

per le catene.

2.2+2+3 = Prova di trazione

Si effettua su n®°2 provette di tipoe proporzio-

nale corto prelevate in senso longitudinale gquando pos=-
sibile con asse a metd raggio del tondo.

I valori delle caratteristiche meccaniche riscontrate
devono soddisfare i limiti prescritti ed indicati nei
capitoli seguenti in corrispondenza di ciascun grado

e tipo di catena.

2¢2+2¢4 - Prova di piega

S5i effettua su n°2 provette. Per diametri < 25 mm. le
provette saranno costituite da spezzoni di barre, man-
tenendo il & originale e grezza la superficie, della
lunghezza di 10 diametri.

- Per diametri > 25mm . qualora la potenza della macchi-
na disponibile non consenta di eseguire la prova sullo
spezzone di barra, & consentito ridurre il diametro del-
la barra a 25 mm. Per i diametri = 25 mm. la lunghezza
della provetta & fissata in 250 mm.

Il raggio dei rulli d'appoggio deve essere di 50 mm. e
la distanza libera tra gli appoggi di circa D + 3a

(con D = diametro del mandrino e a = diametro della pro-
vetta).




2e2e2e5 =

2.2.2.6 -
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L'angolo di piega d, @ fissato in 180° mentre il diametro
D d;l mandrino & indicato nei capitoli seguenti in cor-
rispondenza di ciascun grado o tipo di catena.

La prova & c@nsiderata stddisfacente se sulla provetta
sottoposta a piegamento non compaiono fratture o screpo-
lature percepibili a oechio nudo o rilevabili con gli

ordinari mezzi di esame macroscopico.

Prova di resilienza

Si effettuano su n°3 provette ricavate in senso longitu-
dinale possibilmente a metd raggio del tondo. Le provet—
te dovranno essere preparate con intaglio a V secondo
UNI 4173. L'intaglio avrdé direzione radiale.

Le temperature delle prove ed i limiti prescritti sono
indicati nei capitoli seguenti in corrispondenza di

ciascun grado e tipo di catena.

Esito negativo delle prove sul materiale

Nel caso di materiale destinato alla fabbricazione di
catene saldate, per cui le prove siano state eseguite su
provini ricavati da barre, l'esito negativo di una pro-
va tecnologica determina il rifiuto della barra da ocui
erano stati prelevati i provini. Per l'accettazione del
rimanente del lotto le prove previste vanno ripetute

su due barre del lotto, scelte dal collaudatore delia
lielleI.y e devono tutte dare esito favorevole. Diversa-—
mente il lottoc viene rifiutato.

Nel caso di materiale destinato alla fabbricazione di
catene fucinate o fuse, per cui le prove siano state
eseguite su provini ricavati da maglie o da appositi sag-
gi, l'esito negativo di una sola prova comporta la ripe-
tizione delle prove previste su provini ricavati da ma-

glie per ciascuna lunghezza di catena del lotto.
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Per l'accettazione del lotto, tutte le prove ripetute devo-
no soddisfare ai requisiti, -

Diversamente il lotto viene scartato o pud essere ripresen
tato dopo trattamento termico appropriato: in quest'ultimo
caso il nuovo collaudo va eseguito come se avvenisse per

la prima volta.

2.3 ~ COLLAUDO DELLE CATENE FINITE

Le catene devono essere fabbricate e termicamente trattate in
conformitd al procedimento approvato, La conformitd a procedi
mento approvato deve essere attestata dal Fabbricante con la

presentazione del materiale,

2.3.1 - Prove di saldabilita

Per le catene saldate per bollitura o elettricamente &
prevista la esecuzione di una serie di prove meccaniche
da eseguirsi su provette ricavate da maglie provenienti
daile lunghezze di catena e con esse trattate,

La serie di prove & costituita da due prove di trazione

e tre prove di resilienza ogni quattro lunghezze di cate-~
na o frazione., Per le catene di acciaio amagnetico saran-
no eseguite solo le prove di trazione, :

Le maglie per le provette non devono essere prelevate
dalla stessa lunghezza di catena cui & relativo il saggio
di tre maglie per prove di trazionamento a rottura (vedi
punto 2.3.4 seguente).

Le due provette di trazione cilindriche di tipo proporzig
nale corto saranno ricavate con asse a circa metd raggio
e la zona saldata deve essere a metd lunghezza del tratto
utile,

Le tre provette di resilienza saranno preparate con inta-
gl£5 a V secondo UNI 4173,
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L'intaglio avra direzione radiale e dovra essere in cor-._
rispondenza della zona saldata. '

I requisiti da ottenere nelle suddette prove e la tempera-
tura di esecuzione delle prove di resilienza sono fissa-
ti nei capitoli seguenti in corrispondenza di ciascun
grado e tipo di catene saldate.

Nei casi dubbi pud essere effettuato nelle zone saldate
anche un esame strutturale inteso ad accertare l'assenza
di difetti interni quali crine, porositd,inclusioni, incol-
lature, anormaliti nella struttura. L'esame deve essere
eseguito con le seguenti modalita,

Su una maglia saldata scelta dalla lunghezza su cui sona
state eseguite le prove meccaniche di cui sopra si effet-
tuano, previa lucidatura ed attacco con adatta soluzione
acida,esami micro e macrografici del giunto saldato e zo-
ne adiacenti su sezione longitudinale della maglia con=-
tenente i due assi principali di essa. Saranno inoltre
eseguiti rilievi di durezza nella zona saldata, zona
termicamente alterata e materiale base.

Nel caso di esito insoddisfacente di una delle prove di
cui sopra, la lunghezza cui tale prova si riferisce sa-
ra scartata. Le alire lunghezze del lotto saranno sot-
toposte a prova dello stesso tipo di guella risultata
insoddisfacente, (Aue prove di trazione ovvero tre di re-
silienza per ogni lunghezza):; per l'accettazione del lotto
le nuove prove devono tutte sottostare ai requisiti ri-
chiesti. Se il resto del lotto risulta accettabile, la
lunghezza precedentemente scartata potrd essere riconsi-
derata sulla base di prove in doppio (4 trazioni o 6 resi-
lienze) ricavate da due diverse maglie della lunghezza

stessa: le nuove prove devono soddisfare i requisiti.
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E' facolta della M.M.I. di ammettere che tutto il lotto o
parte di esso sia ripresentato a collaudo dopo nuovo trate-
tamento termico appropriato: devono in tal caso essere
effettuate tutte le prove come se il lotto fosse presen—-

tato per la prima volta.

Zsame esteriore e verifica di peso

Le catene debbono essere presentate agli esami sottoindica-
ti senza pitturazione ed in stato superficiale pulito ed
atto aglli esami stessi.

L'esame esteriore delle lunghezza di catena dovrd accerta-
re l'assenze di difetti di materiale o di lavorazione pre-
giudizievoli all'impiego; l'asportazione della sbavaturas
attorno al giunto nelle catene saldate deve essere stata
eseguita in modo che le superfici non presentino discon-
tinuitd o incisioni dannose.

I traversini devono apparire ben fissati.

Il movimento delle maglie goncatenatedeve risultare libero:
non devono cioeé esservi punti di rigiditad lungo la catena..
I1 peso di eciascuna lunghezza deve essere attestato: sui
pesi indicati nelle tavole allegate alle presenti norme

¢ ammessa una tolleranza massima,in meno,del 3%.

Verifiche dimensionali

La forma delle maglie deve essere conforme alle indicazio-
ni riportate nelle tamole allegate in corrispondenza del
tipo di maglia. |

Le verifiche dimensionali da effettuarsi in collaudo so-

no le seguenti:

I) Catene a maglie con traversino (TAVV. 1 e 2)

a) Verifica della lunghezza. (Da eseguire dopo la prova

di trazione al carico di prova)
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Deve effettuarsi su tutte le lunghezze unitarie di
catena che costituiscono la fornitura. 5i deve ve-
rificare che la lunghezza "L" su 11 maglie e la
lunghezza "1" tra gli elementi di unione siano
comprese nei limiti indicati nella TAV. 1 (per
lunghezze con maniglia di unione) e nelle TAV., 2

(per lunghezze con maglie Kenter).
b) Verifica delle dimensioni delle maglie.

Deve essere eseguita per ciascuna lunghezza unita-

ria di catena come segues

- Sulla maniglia d'unione (TAV. 5), sulle due maglie
terminali, sulle due maglie ingrossate e su alme-
no il 10% del totale delle maglie comuni (TAV. 3)
nel caso di lunghezze unitarie di catena con mani-
glia di unione.

-~ Sulla maglia di unione tipo Kenter (TAV. 4) e sul
10% del totale delle maglie comuni nel caso di
lunghezze unitarie di catena.con maglia di dnione
tipo Kenter. |
Si deve verificare che le dimensioni dei singoli
elementi(diametro su diverse sezioni ¢ dimensioni
principali) siano compresi nei limiti indiecati
nelle rispettive TAVOLE.

II) Catene a maglie senza traversino (TAVV. 17-18-19)

a) Verifica del calibro, lunghezza e larghezza di maglia.
La sezione retta delle maglie deve risultare per
gquanto possibile eircolare ed uniforme; il diametro
midurato in qualsiasi sezione e le dimensioni "a" e
"c" devono essere compresi nei limiti di tolleranza
indicati nelle rispettive TAVOLE.
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b) Verifica della lunghezza di catena.

Nel caso di catene a maglia corta del tipo calibra
to si deve verificare che su una lunghezza "L" di
catena di 5 maglie consecutive, misurate all'in-
terno dei tondini dalle due maglie estreme, la
tolleranza non superi i valori specificati nella
TAV. 18.

2.3.4 - Prova di trazionamento a rottura su spezzone di catena

Le catene devono essere presentate al collaudo gia sotto-
poste al trattamento termico previsto e non devono essere
né annerite ne pitturate, né avere un rivestimento prote =-
tivo contro l'ossidazione.

La prova di trazionamento a rottura su saggio e quella a
carico di prova sull'intera lunghezza di catena di cui al
paragrafo seguente, devono essere effettuate con impianti
(attrezzatura, macchine, strumentazioni) approvati dalla
M.M.I. ovvero presso Stabilimenti della l.lieIe.

L'impianto e gli strumenti di misura devono essere tarati
periodicamente con intervalli non superiori a due anni.

Le tarature possono essere effettuate da Enti riconosciuti
dalla M.lM.I. che emetteranno relativa attestazione con
indicati i dati rilevati. Tale attestazione deve essere
presentaté da parte del Fabbricante ai tecnici collauda-
tori della M.l.I. all'atto del collaudo. Nel caso che i
collaudatori abbiano giustificati motivi di dubbio sul
funzionamento dell'impianto di prova, dovra essere richie-
sto l'intervento di personale qualificato di Mariperman
La Spezia per l'esecuzione degli opportuni controlli.

Da ciascuna lunghezza di catena a maglia saldata deve es-
sere separato dal resto, a criterio del collaudatore,un
saggio di 3 maglie successive. I saggi devono essere oppor
tunamente marcati per la individuazione della lunghezza

che rappresentano.
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Lo spezzone deve essere trazionato gradualmente fino al
carico minimo di rottura indicato nelle relative tavole
allegate in relazione al grado e diametro di catena.

Il saggio deve sostenere tale carico senza presentare
segni di rottura.

Se la rottura del campione si produce per un carico infe-
riore o uguale al carico di rottura prescritto, si deve
prelevare dalla medesima lunghezza di catena un altro
campione di 3 maglie successive e sottoporlo a nuova prova.
Se il risultato & ancora sfavorevole, la lunghezza di
catena verra rifiutata.

Per le catene fuse pud essere ammesso che i saggi di

3 maglie siano colati separatamente dalla lunghezza di
catena purché assieme ad essa e con le stesse modalitd

e siano sottoposti allo stesso trattamento termico.

Prova di trazionamento al carico di prova sull'interas
lunghezza di catena

Per quanto concerne la finitura superficiale delle catene,

il loro trattamento termico e gli impianti di prova vale
quanto prescritto nel precedente paragrafo .2.3.4.
Riuscita favorevolmemte la prova di cui al punto preceden-
te, si sostituiscono le maglie prelevate con altre allo
stesso modo fabbricate e trattate e tutta la lunghezza

di catena dovrd essere sottoposta a trazionamento sino

al carico  minimo di prova indicato nelle relative
tavole allegate in relazione al grado e diametro di catena.
La catena deve superare la prova senza presentare rotture
0 inerinature difetti di saldature o deformazioni visibili.
Dopo la prova le maglie verrano esaminate una per una per
accertare che soddisfino a quanto sopra e quelle che pre-
sentassero difetti dovranno essere sostituite con altre
allo stesso modo fabbricate e trattate,ripetendo la prova
di trazionamento sulla catena ricostituita con le stesse
modalita.
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In ogni caso le maglie difettose sostituite non dovranno
superare il 4% delle maglie che costituiscono la lunghez-
zas altrimenti la lunghezza verra scartata.

Al termine della prova di trazionamento verra eseguita la
verifica della lunghezza di cui ai precedenti punti e
qualora l'allungamento permanente risulti oltre i limiti
prescritti, la lunghezza di catena verrad rifiutata.

JOLETIAZIONE — MARCATURA - TRATTAMENTO SUPERFICIALE

Dopo 1l'esito favoravole di tutte le prove e verifiche sopra
elencate, ciascuna lunghezza accettata al collaudo deve es~-
sere marcata sulle due maglie estreme e su maglie intermedie
a intervalli di ecirca 8 metri per catene a maglie con traver-
sino e di eirca 4,5 metri per catene a maglie senza traversi-
no(non meno di due maglie intermedie).

Le marche, incise in modo visibile sul traversino per le ca-
tene a maglie con traversino o sul laté lungo della maglia
per le catene a maglie senza traversino, devono essere le

seguentis

- sigla dell'Ente l.lM.I. che ha eseguito il collaudo
- data del collaudo

- carico minimo di rottura su saggio

- carico di prova su lunghezza

Prima della spedizione, tutte le catene e gli accessori devono
essere sottoposti a catramatura a caldo o altro analogo tratta-
mento ritenuto idoneo dalla M.M.I.
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CAPITOLO 3°

CATENE DI ACCIAIO MWAGNETICO A MAGLIA CON TRAVERSINO

PREMESSA. = I traversini possono essere sia incorporati nella
maglia (catene fuse) sia pressati ovvero pressati
e saldati (catene saldate). Lssi devono comunque
essere costruiti con lo stesso maberiale impiegato

nella costruzione delle maglie.

3e1 = CATENE IN ACCIAIO EXTRADOLCE SALDATE PER BOLLITURA .

(GRADO I CLASSE A)

3.1.1 - Caratteristiche del materiale

I1 materiale di costruzione sard acciaio in barre tonde, sal-
dabile per bollitura, esente da sfogliature, fenditure ed
altri difetti di laminazione. Non sono ammessi procedimenti
di fabbricazione a soffiaggio.

La composizione chimica percentuale deve soddisfare ai seguenti

limitis
C= 0,08% Si = tracce
S'=< 0,035% Mn = 0,35 ¢+ 0,45
P < 0,035

I suddetti limiti valgono in generale sia per analisi di cola-
ta sia per verifiche su prodotto: tuttavia per S e P valori

su prodotto fino a 0,04% non saranno ancora motivo di scarto.
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Per la suddivisione in lotti del materiale vale quanto prescrit-
to al punto 2.2.2.1.

Le caratteristiche meccaniche prescritte sul materiale, (da
verificare secondo quanto fissate ai punti 2.2.2.2./2¢2.2.3.
/2¢262044/2020245+/24242.64/) sono le seguenti:

- prova di trazione:
R = 33 ¢ 43 Kg/nfl
A5y 2 208

- prove di piegas

o/ = 180° a blocco (D mandrino = O)

- prova di resilienza:

Kv 2 3,5 Kgm/cﬁ a temperatura ambiente

Le caratteristiche meccaniche su provette ricavate da maglie
nella zona saldata (da verificare secondo quanto fissato al

punto .2.3.1.) sono le seguentit

R > 31 Kg/mh
A5&> 21%

Kv > 3,5 Kgm/oﬁ a temperatura ambiente

3.1.2 = Prove d'accettazione su catene finite

Per l'accettazione delle catene, oltre alle verifiche di cui
sopra sul materiale, dovranno essere eseguite le seguenti

prove e controlli:

- Egame esteriore e verifica di peso( vedi punto "' .2:3¢24)0
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-~ Verifiche dimensionali (vedi punto 2.3.3.)

- Prova di trazionamento a rottura su spezzone di catena

(vedi punto 2.344,.)

- Prova di trazionamento al carico di prova sull'intera

lunghezza di catena (vedi punto 2.3.5.).

Ad esito favorevole delle suddette prove si procedera alla
marcatura delle lunghezze ed alla catramatura delle stesse

(vedi punto 2.4.).

3¢2.~ CATENE DI ACCIAIQ EXTRADOLCE SALDATE ELETTRICAMENTE A

SCINTILLIO O RESISTENZA

(GRADO I CLASSE B)

3s241.- Caratteristiche del materiale

I1 materiale di costruzione sara acciaio in barre tonde
prodotto con procedimento Hartin o al forno elettrico,
saldabile elettricamente a resistenza e/o scintillio, non
effervescente, privo di sfogliature, fenditure o altri di-
fetti di laminazione. Non sono ammessi procedimenti di fab
bricazione a soffiaggio.

La composizione chimica percentuale deve sottostare ai

seguenti limiti:

. 0,25 %
< 0,04 %
< 0,04 %

I suddeti limiti valgono in generale sia per analisi di
colata, sia per verifiche su prodotto; tuttavia per S e P
valori su prodotto fino a 0,045% non saranno ancora motivi
di scarto.

Per la suddivisione in lotti del mderiale vale guanto

prescritto al punto 2.2.2.1.
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Le caratteristiche meccaniche prescritte sia su mate-
riale (da verificare secondo quanto fissato ai punti
2-5-&.2//202a203/202.2-4//2020205/202.2.60) Sla su pl‘g_
vette ricavate da maglie nella zona saldata (da veri
ficare secondo quanto fissato al punto 2.3.1.) sono le
seguenti:
= prove di trazione:

R = 31 ¢ 50 Kg/mn®

s

- prove di piega:

ot = 100° su mendrino D = a (a= diametro delle
provetta)

- prove di resilienza:

L 2 2 , .
Kv > 3,5 Kzm/em® a temperatura ambiente.

Prove d'accettazione su catene finite

Per l'accettazione delle catene, oltre alle verifiche
di cui sopra sul materiale, dovranno essere eseguite

le seguenti prove e controlli:

-~ Esame esteriore e verifica di peso (vedi punto 2.3.2).

- Verifiche dimensionali (vedi punto 2.3.3).

- FProva di trazionamento a rotturz su spezzone di
catena (vedi punto 2.3.4).

- Prove di trazionamento al carico di prova sulla inte

ra lunghezza di catena (vedi punto 2.3.5).
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Ad esito favorevole delle suddette prove si procederd al-
la marcatura delle lunghezze ed alla catramatura delle

stesse (vedi punto 2.4.).

3.3 = CATENE IN ACCIAIO DOLCE SALDATE ELETTRICAMENTE A SCINTILLIO

0 RESISTENZA

(GRADO I CLASSE C)

3.3.1 - Caratteristiche del materiale

Per il procedimento di produzione dell'acciaio, per le
sue caratteristiche fondamentali di qualitad ed i limiti
di composizione chimica, vale quanto prescritto al prece-
dente punto 3.2.1., per catene di GRADO I CLASSE B,

Per la suddivisione in lotti del mderiale, vale quanto
prescritto al punto é.2.2.1.

Le carattéristiche meccaniche prescritte sia su materiale
(da verificare secondo quanto fissato ai punti 2,2.2.2/
2.24243/242.2.4/24,2,2.5/2,2,2.6) sia su provette ricavate
da maglia nella zona saldata (da verificare secondo quanto
fissato al punto 2.3.1.) sono le seguenti:

- prove di trazione: ] 2
R =41+ 50 Kg/mm

3 w39 Kg/mm2
A5 > 25 %
d
~ prova di piega:

o = 180° su mandrino D = 2 a (a= diametro della provetta)
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- prova di resilienza:

By o 35 Kgm/cm2 a temp. ambiente

34342 = Prove d'accettazione su catene finite

Per 1l'accettazione delle catene devono essere eseguite le

seguenti prove e controlli.

Esame esteriore e verifica di peso (vedi punto 2,3.2.)

Verifiche dimensionali (vedi punto 2.3.3.)

- Prova di trazionamento a rottura su spezzone di catena
(vedi punto 2.3.4.)
- Prova di trazionamento al carico di prova sulla intera

lunghezza di catena (vedi punto 2.3.4).

Ad esito favorevole delle suddette prove si procedera alla
marcatura delle lunghezze ed alla catramatura delle stesse

(vedi punto 2.4.).

3¢4. - CATENE IN ACCIAIO AD ELEVATA RESISTENZA SALDATE ELETTRI =-
@AMENTE A SCINTILLIO O RESISTENZA

(GRADO II CLASSE A)

3e4e1 - Caratteristiche del materiale

Il materiale di costruzione sard acciaio in barre tonde

ad elevata resistenza, prodotto con procedimento Martin

o al forno elettrico, saldabile a scintillio e/o resisten

za, non effervescente e privo di sfogliature, fenditure o altri
difetti di lavorazione,

Non sono ammessi procedimenti di fabbricazione a soffiaggio.
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Il trattamento termico prescritto sulle catene di questo tipo
¢ quello di normalizzazione.

La composizione chimica percentuale deve sottostare ai seguen—
ti limiti:

C < 0,25%
S =« 0,04%

P < 0,04%

I suddetti limiti valgono in generale sia per analisi di co-
lata, sia per verifiche su prodotto; tuttavia per S e P valo-
ri su prodotto fino a 0,045% non saranno ancora motivi di
scarto.

Per la saddivisione in lotti del materiale vale gquanto
prescritto al punto 2.2.2.1.

Le caratteristiche meccaniche prescritte sia su materiale

(da verificare secondo quanto fissato ai punti 2.2.¢2.2/2.2.2.3
/2¢20244/2424245/2.2.2.6.) sia su provette ricavate da
maglie nella zona saldata (da verificare secondo quanto fis=
sato al punto .2.3.1.) sono le seguenti:

- prova di trazione:

R = 50 ¢ 65 Kg/mft
S = 30 Kg/mft
Asda 22%

- prova di piega:

® = 180° su mandrino D = 3a(a= diametro della-
A " provetta)

- prova di resilienza:

Kv = 3,5 Kgm/oﬁ a 0°C
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3.4.2 - Prove d'accettazione su  catene finite

Per l'accettazione delle catene devono essere eseguite le

seguenti prove e controlli,
- Esame esteriore e verifica di peso (vedi punto'2.3.2.)
- Verifiche dimensionali (vedi punto 2.3.3.)

- Prova di trazionamento a rottura su spezzone di catena
(VQdi punto 2e3.4 0)

- Prova di trazionamento al carico di prova sulla intera

lunghezza di catena (vedi punto 2.3.5.)

Ad esito delle suddette prove si procedera alla marcatura
delle lunghezze ed alla catramatura delle stesse (vedi pun
to 2.40)0

3.5 - CATENE IN ACCIAIO AD ELEVATA RESISTENZA FUCINATE O PFUSE
(GRADO II CLASSE B)

3:561 = Ggggtteristiche del materiale
Per il procedimento di produzione dell'acciaio, per le sue

caratteristiche fondamentali di qualitd ed i limiti di com-
posizione chimica, per la suddivisione in lotti valgono le
prescrizioni di cui al precedente punto 3.4.1 per le cate-
ne di (GRADO II CLASSE A).

Il trattamento termico prescritto su cateme di questo tipo
é‘quello di normalizzazione oppure quelldwdi tempra e rin-
venimento. Le caratteristiche meccaniche del méteriale, da
verificare su provette ricavate da maglie o da appositi
saggi (secondo quanto prescritto ai punti 2.2.,2.2/2.2.2.3/
2020244/24242.5/2424246.), sono le seguenti:
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- prova di trazione:

R = 50 + 65 Kg/mfl (Per acciaio fuso pud
essere ammesso un su-
peramento del limite
massimo d4i R a giudizio
della MeMoIe ed in re-
lazione alle caratte—
ristiche meecaniche e
chimiche dell'acciaio)

8 = 30 Kg/ma%
A&i; 22%
- prova di piega:

0 = 180° su mandrino D = 3a(a = ddametro del-
la provetta)

D = 4a(per catene fuse)

- prova di resilienza:

Kv = 3,5 Kgm/cfl a 0°C

3e5.2 - Prove di accettazione su catene finite

Vale guanto prescritto al precedente punto 3.4.2. per le cate-
ne di GRADO II CLASSE A.

3¢6 -~ CATENE IN ACCIAIO AD ELEVATA RESISTENZA SPECIALE SALDATE ELETTRI«
CAMENTE A SCINTILLIO O RESISTENZA

(GRADO III CLASSE A)

3e6.1 - Caratteristiche del materiale

I1 materiale di costruzione saria acciaio in barre tonde ad ele~
vata resistenza, prodotto con procedimento Martin o al forno
elettrico, saldabile a scintillio e/o resistenza,non efferve-

scente e privo di sfogliature, fenditure o altri difetti di
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lavorazione.

Non sono ammessi procedimenti di lavorézione a soffiaggio.
Per la suddivisione in lotti del materiale vale quanto
preseritto al punto 2.2.2.1.

Il trattamento termico prescritto di norma su catene di
questo tipo é quello di normalizzazione (con o senza rinve—
nimento) ovvero, eventualmente, tempre e rinvenimento.

La composizione chimica percentuale deve sottostare ai se-
guenti limitis

C = 0,25

S = 0,04%
(su prodetto sono ammessi

P = 004% ) 1imitsi 502 =0,4%)

Le caratteristiche meccaniche preseritte sia su materiale

( da verificare secondo quanto fissato ai punti 2:.2:242/
2020203/2¢202e4/2424245/24242.6) sia su provette ricavate
da maglie nella zona saldata (da verificare secondo quanto
fissato al punto 2.3.1.) sono le seguenti:

- prova di trazione: R =170 Kg/mﬁ
S = 41 Kg/ufh (= 50 se trattasi di mate-
riale allo stato temprato

e rinvenuto)

Asd?‘ 17% (= 16 se trattasi di mate-
riale allo etato temprato
e rinvenuto)
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- prova di piega:

x = 180° su mandrino D = 3a (a= diametro della
provetta)

- prova di resilienza:
K > 1% Kgm/cm2 a 0°C

3e642 = Prove d'accettazione su catene finite

Per l'accettazione delle catene devono essere eseguite le

seguenti prove e controlli,

-~ Esame esteriore e verifica di peso (vedi punto 2.3.2.)

Verifiche dimensionali (vedi punto 2.3.3.)

Prova di trazionamento a rottura su spezzone di catena

(vedi punto 2.3.4.)

Prova di trazionamento al varico di prova sulla intera

i

lunghezza di catena (vedi punto 2.3.5.)

Ad esito favorevole delle suddette prove si procedera alla
marcatura delle lunghezze ed alla catramatura delle stesse

(vedi punto 2.4.)

3,7 - CATENE IN ACCIAIO AD ELEVATA RESISTENZA SPECIALE FUCINATE
0 FUSE (GRADO III CLASSE B)

3.7.1=Caratteristiche del materiale

Per il procedimento di produzione dell'acciaio, per le sue
caratteristiche fondamentali di qualitd ed i limiti di com
posizione chimica, per la suddivisione in lotti, valgono le
prescrizioni di cui al precedente punto 3.6.1. per le cate
ne di GRADO III CLASSE A,
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Il trattamento termico prescritto di norma su catene di questo
tipo & quello di normalizzazione (con o senza rinvenimento) o,
eventualmente, tempra e rinvenimento.

Le caratteristiche meccaniche del materiale (da verificare
secondo quanto prescritto ai punti 2.2.2.242.2.2.3/2.2.2.4/
/2¢24245/242.2.6.) su provette ricavate da maglie, sono le
seguenti:

- prova di trazione:

R > 70 Kg/ufl

S = 41 Kg/mﬁ (= 50 se trattasi di mate-
riale allo stato temprato
e rinvenuto)
Asdzz 17% ( = 16% se trattasi di materiale
allo stato temprato e rinve-

nuto)

7 > 40% per catene fucinate

Z 35% per catene fuse

- prova di piega:

o = 180° su mandrino D = 3a(4a per catehe fuse)

- prova di resilienza:

Kv = 7,5 Kgn/cﬁ a 0°C

3¢7.2= Prove d'accettazione su catene fini te

Per l'accettazione delle catene devono essere eseguite le prove
e controlli prescritti al punto 3.6.2. per catene di GRADO III
CLASSE A.




33

CAPITOLO 4°

CATENE DI ACCIAIO AMAGNETICO A MAGLIE CON TRAVERSINO

4.1 - PRESCRIZIORI GENERALI

4.1¢1 - Calibri, forme, dimensioni e pesi

Le catene di acciaio amagnetico sono destinate esvlusivamente
all'impiego sui dragamine e pertanto sono generalmente ri-
chieste e costruite nei calibri 16-19-28,

La forma, le dimensioni e relative telleranze delle maglie

ed accessori sono le stesse previste per le catene con traver-—

sino in acciaio magnetico e riportate nelle TAVOLE allegate.

4.1.2- Costruzione

Per le catene a maglie con traversino di acciaio amagnetieo
sono previsti i seguenti procedimenti di fabbricazione per i
quali i Fabbricanti dovranno essere preventivamente approvati
dalla M.M.I. secondo quanto fissato al punto 2.1.

a) Con maglie saldate elettricamente a scintillio 0 resisten-
ze (catene di GRADO IV CLASSE A).

b) Con maglie fuse o fucknate per stampaggio (catene di GRADO IV
CLASSE B).

4.1.3 - Caratteristiche del materiale, Buddivisione in lotti

L'acciaio destinato alla fabbricazione delle maglie e degli
accessori (comprese le maglie Kenter), deve essere di tipo
austenitico amagnetico. Il materiale preventivamente omologato
dalla M.M.I. secondo quanto prescritto al punto 2.1. deve
essere presentato al collaudo suddiviso in lotti omogenei per

colata, trattamento, diametro. La massa globale dei lotti
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dovri essere non superiore alle 5 tonnellate.

4.1.4 - Controllo della permeabilitd magnetica

Le caratteristiche amagnetiche dell'acciaio devono essere
controllate in sede di collaudo attraverso la determinazione
della permeabilita magnetica.

Per le prove relative, da una barra per ciascun lotto verra
prelevato, a giudizio del collaudatore M,M.I., uno spezzone
della lunghezza di eirca 200 mm da inviare a MARIPERMAN LA SPE-
ZIA che eseguird la misura di permeabilitd magnetica .

Il valore della permeabilita magnetica relativa dovra risulta-

re non superiore a 1,20. Diversamente il lotto verrd rifiutato.

4.2 = CATENE IN ACCIAIO AMAGNETICO SALDATE ELETTRICAMENTE A SCINTILLIO
O RESISTENZA

(GRADO IV CLASSE A)

4.2.1- Caratteristiche del materiale

L'acciaio amagnetico, austenitico, saldabile per resistenza e¢/o
scintillio, laminato a caldo sard in barre prive di sfogliature,
fenditure o altri difetti di laminazione.

Si raccomanda l'impiego dei seguenti acciais

a) Acciai inossidabili al Cr Ni tipo:
X 8 Cr Ni 1910 UNI 6900-T1

X 8 Cr Ni Mo 1712 UNI 6900-71

b) Acciaio inossidabile al Cr Ni Mn tipo Bohler UM2M o similare

di composizione:
C = 0,20 ¢ 0,25%
Cr = 7,5 + 8,5
Mn = 7,5 —+ 8,5%

Ni= 5 & 6%
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La permeabilitd magnetica dell'acciaio deve essere verificata

secondo quanto prescritto al presedente punto 4.1.4.

Le caratteristiche meccaniche prescritte sia su materiale (da

verificare secondo quanto fissato ai punti 2.2.2.2/2.2.2.3/

/2424244/2.2.2.6.)8ia su provette ricavate da maglie nella

zona saldata (da verificare secondo quanto fissato al puﬂto
.2+3¢1.) sono le seguentis

- prova di trazione:
R > 55 Kg/mfl
- prova di piega!

o) = 180° su mandrino D =3a(a = diametro
" della provet-
ta)

4.2.2 - Prove d'accettazione su catene finite

Per l'accettazione delle catene devono essere eseguite le se-
guenti prove e controlli:

- Esame esteriore e verifica di peso ( vedi punto .2.3.2.).
- Verifiche dimensionali ( vedi punto .2¢3.3.).

- Prove di trazionamento a rottira su spezzone di catena

( vedi punto .2.3.4.). I carichi di rottura non devono
risul tare inferiori a:

calibro 16 = 15310 Kg
calibro 19 = 21470 Kg

calibro 28 = 45840 Kg
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- Prova di trazionamento al carico di prova sulla intera lun-
ghezza di catena ( vedi punto .2.3.5.). I carichi di

prova devono esseres
calibro 16 = 10940 Kg
' calibro 19 = 15340 Kg
calibro 28 ; 32740 Kg

Ad esito favorevole delle suddette prove si procedera alls
marcatura delle lunghezze { vedi punto 2. 4..).

4.3 - CATENE IN ACCIAIO AMAGNETICO FUSE O FUCINATE (PER STAMPAGGIO)
(GRADO IV CLASSE B)

4.3.1 - Caratteristiche del materiale

Per le caratteristiche fondahenteli dell'acciaio, valgono le
prescrizioni di cui al precedente punto 4.2.1. per le catene
di GRADO IV CLASSE A.

Si raccomanda l'impiego dei seguenti acciai:

a) Aeciaio al lin tibo Hadfield modificate al Ni (secondo MIL~-
S=17758 A dell'agosto 1956).

C = 0,70 ¢ 0,90%
Mn= 13 ¢ 15
8i = 0,50 ¢+ 1,004
Fi= 3 ¢ 3,5%

P < 0,074

S = 0,054

Cr < O,SOZ




b) Acciaio al Mn tipo Hadfield modificato al Ni Mo (secondo
MIL-S=-17758 A dell'agosto 1956).

C= 0,70 ¢ 0,90%
Mo = 13 ¢ 15

% 0,07%
S< 0,05
Cr < 0, 50%

Mo = 0,35 ¢ 0,55%

¢) Acciaio inossidabile al Cr Ni tipo:
XG8 Cr Ni 2010 UNI 3161-68

XG8 Cr Ni Mo 1811 UNI 3161-68

La permeabilitd magnetica dell'acciaio deve essere verificata
secondo quanto prescritto al precedente punto 4.1.4.

Le caratteristiche meccaniche del materiale, da verificare su
provette ricavate da maglie o da appositi saggi (secondo quan—
to preseritto ai punti 2¢2.2.2/2¢02¢2¢3/242¢2.4/2.2.2.6) sono
le seguenti:

- prova di trazione:

> 55 Kg/nft

R
Ag > 18%

- prova di piegas

& = 180° su mandrino D = 3a(4a per catene fuse)
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4.3.2 - Prove d'accettazione su catene finite

Vale quanto prescritto al precedente punto 4.2.2 per le
catene di GRADO IV CLASJE A.
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CAPITOLO 5°

CATENE A MAGLIE SENZA TRAVERSINO

51 = TIPI DI KAGLIE

5e2 =

Le catene con maglie senza traversino possono essere, per gquanto
riguarda le caratteristiche di forma e dimensionalis

a) a maglia normale - secondo le indicazioni della TAV. 17
b) a maglia corta - secondo le indicazioni della TAV. 18
¢) a maglia lunge - secondo le indicazioni della TAV. 19

d) a maglie di forma speciale

COSTRUZIONE E MATERIALE

Neli riguardi del procedimento di fabbricazione e dell'aeciaio

impiegato sono previsti i seguenti tipi di catene:

- gatene in acciaio extradolce saldate elettricamente a scintil-
lio e/o resistenze (GRADO I CLASSE B)

- catene in acciaio ad elevata resistenze saldate elettricamente
a seintillio o resistenza (GRADO II CLASSE A)

- catene in acciaio amagnetico saldate elettricamente a scintil-
lio o resistenza (GRADO IV CLASSE A)




40

5¢3 = SUDDIVISIONE IN LOTTI, — NORME DI COLLAUDO

S5e4 =

Il materiale, preventivamente omolagato secondo quanto preserit-
to al punto 2.1, deve essere presentato al collaudo suddiviso

in lotti omogenei per colata, trattamento, diametro. La massa
globale dei lotti dovra essere non superiore alle 5 tonnellate.
Per il collaudo, =i applicano interamente le norme gid precisate
per le catene con traversino corrispondenti per grado e classe.
Per i controlli di peso e dimensionali occorre riferirsi alle
rispettive tavole allegate a seconda del tipo di maglia(TAVV. 17—
18-19). Per le catene di GRADO I CLASSE B i carichi di prova e
di rottura sono indicati nelle tavole sopracitate.

Per le catene di GRADO II CLASSE A e di GRADO IV CLASSE A
(queste ultime ammesse fino al ealibro 19) i carichi di prova

e di rottura si ricavano per ciascun calibro e tipo di maglia,
mol tiplicando i corrispondenti carichi riportati nelle TAVV., 17-
18-19 per il coefficentes Xec = 1,40, |

Qualore la lunghezza complessiva della catena sia superiore al-
la lunghezgza unitaria di 27,5 m., le prove prescritte dovranno

egsere ripetute per ogni tratto di 27,5 m. o frazione.

CATENE A WMAGLIE DI FORMA SPECIALE

Nel caso che le catene senza traversino siano ordinate con ma-
glie di dimensioni particolari, il carico di prova su catena ed
il carico minimo di rottura su saggio prescritti sono quelli re-
lativi a catene a maglie normali di uguale diametro, mol tipli-
cati per 0,866/K dove K é il coefficente di forma della maglia,

ottenuto come seguet

g = 2= a) (e = d)
S xad
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dove secondo le indicazioni delle tavole:

b= lunghezza della maglia
c= larghezza della maglia

d= calibro della maglia

3= sviluppo dell'asse della maglia computato con la

formula seguente:

S= M(c=4a) + 2 (b - ¢)
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CAPITOLO 6°

ACCESSORI PER CATENE A MAGLIE CON TRAVERSINO

6.1 = ACCESSORI PER CATENE IN ACCIAIO MAGNETICO

601.1 - Mﬂt“i&li

Il fabbricante deve indicare la provenienza dell'acciaio base
e specificare le colate di origine delle barre che saranno
impiegate nella fabbricazione degli accessori.

Per ciascuna colata deve essere attestata, da parte del Fab-—
bricante dell'acciaio, l'analisi completa di colata., I tipi

di acciaio previsti per la costruzione degli accessori sono:

- Maglie ingrossate, maglie terminali, bozze in catena, ap-
parecchi a molinello: aceiaio dello stesso grado delle ca-
tene di cui fanno parte.

- Maglie Kenter, maniglie d'unione, maniglioni d'ancora, tor-
nichetti, arridatoi per bozze:t i tipi di acciaio unificati
previsti sono indicati nelle relative Tavole allegate.

Il materiale deve essere presentato al collaudo in lotti omo-
genei per colate, trattamento e diametro. Il collaudo del
materiale consiste nella esecuzione di due prove di trazione,
due prove di piega, tre di resilienza per ogni lotto presenta-
to. I valori ddlecaratteristiche meccaniche riscontrate de-
vono soddisfare i limiti prescritti per gli acciai sopra
indicati.
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6.1.2 = Prove su accessori finiti

Tutti gli accessori devono essere sottoposti a prova di tra-
zionamento come per le catene allo stesso carico di prova
prescritto per il grado e diametro di catena cui sono rela-
tivi.

Fanno eccezione le bozze di catena, alle quali viene appli-
cato uno sforzo pari alla terza parte di quello stabilite
per le catene alle quali sono destinate.

Le prove di trazionamento delle maglie possono essere eseguite
separatamente o insieme alla catena di cui fanno parte. Le
maniglie di unione e le maglie Kenter devono di preferenza
essere trazionate unitamente alle lunghezze cui si rife-
riscono,

Gli accessori finiti verrano poi suddivisi in lotti compren-
dentis

- 10 pezzi (frazione) per i tornichetti, apparecchi a moli-

nello, bozze in catena.

- 25 pezzi (frazione) per tutti gli altri accessori.

Un pezzo per ciascun lotto dovrd essere sottoposto al carico
minimo di rottura prescritto per il grado e diametro di ca-
tena di cui gli accessori fanno parte.

I penzoli, completi di tutti gli elementi costituenti che
abbiamo preventivamente superato i collaudi previsti per i
singoli aecessori, devono essere sottoposti a trazionamento
al carico di prova prescritto per le catene cui il penzolo
é relativo.

Le prove di trazionamento al carico di prova ed al carico
di rottura devono dare risultato soddisfacente, secondo i
eriteri di valutazione stabiliti per le catene.,
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6.2 = ACCESSORI PER CATENE IN ACCIAIO AMAGNETICO

6.2.1 - Materiali

Gli accessori devono essere costruiti con lo stesso acciaio
impiegato per le catene.

Per il eollaudo vale quanto preseritto al precedente punto
6+.1.1 con L'aggiunta alle prove su materiale, di una prova

di permeabilitd da eseguire secondo il precedente punto 4.1.4.

6.2.2 - Prove su accessori finiti

Vale integralmente quanto prescritto al precedente punto 6.1.2
per le catene in acciaio magnetico.
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PARTE III

PRESCRIZIONI AGGIUNTIVE

CAPITOLO 7°

NORME PER LA VERIFICA PERIODICA
E LA RIGENERAZIONE DELLE CATENE IN SERVIZIO

La verifiea periodica delle catene di qualsiasi tipo, deve es-

sere

effettuata di norma, ogni 3 ¢ 4 anni, in occasione dei

normali lavori di manutenzione, nonché ogni qualvolta le cate-

ne stesse abbiano dato luogo in servizio ad avarie od incove-

nienti che facciano supporre un deterioramento del materiale.

Tale
1) -

2) -

verifica consisteras

nella misura del calibro attuale. Saranno sostituite quel-
le lunghezze che presentassero sul 25% delle maglie compo-—
nenti una diminuzione di diametro = 10% rispetto al cali-

bro originale;

nell'ispezione oculare maglia per maglia, battendole leg-
germente con picchetta onde accertare la sonoritd degli
elementi. Qualora le catene risultassero notevolmente ri-
coperte di ossidi, é opportuno sabbiarle preventivamente.
Le maglie che risultassero distorte o crinate od eccessi-
vamente usurate devono essere sostituite, dopo di ché le
lunghezze saranno trazionate all' 85% del carico di prova
stabilito per il calibro originale.

Le lunghezze trazionate devono essere sottoposte a trat-
tamento termico soltanto nel caso di catene saldate a
bollituras
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3)- le catene saldate a bollitura devono essere sottoposte
periodicamente a trattamento termico diirigenerazione
consistente nel riscaldamento uniforme in forno elettrico
alla temperatura di 840 + 850°C, della durata di 1 ora
per ogni 25 mm di calibro, seguito da raffreddamento
all'aria libera,

Quindi le lunghezze, liberate dai residui dell‘'ossido
(ridotti in scaglie friabili dal riscaldamento precedente),
ove necessario con l'ausilio della sabbiatura, saranno
verificate ocularmente maglia per maglia accertandone la

sonoritd come indicato al precedente paragrafo 2,
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CAPITOLO 8°

CRITERI DI SCELTA DEL TIPO, DEL CALIBRO E DELLA LUNGHEZZA

DELLE CATENE DA ORMEGGIO E DEL PESO DELLE ANCORE.

SCELTA DEL TIPO DI CATENA

La scelta del tipo di catena, tra quelle normalmente in
uso nella M.M.I. (vedi para 1-6) & lasciata al progetti-
sta che, in base al tipo di Nave ed alle caratteristiche
resistenziali da adottare, si orientera su una delle

9 classi dei gquattro gradi previsti.

SCELTA DEL CALIBRO DELLA CATENA

La determinazione del calibro della catena di ciascuna

ancora sara effettuata, in base agli effetti del vento e

del mare sulla nave, come di seguito riportato.

Le condizioni meteo di riferimento, assunte per il calco

lo degli effetti del vento e del mare, sono le seguenti:

- vento spirante sulla nave in direzione prora poppa alla

velocita V&s 50 nodi.

- corrente in direzione prora poppa con velocita Vc= 4
nodi.

Effetto del vento

Pud essere determinato con la seguente formula:
R = 0,018 (0,3A' + A") Vi

Dove: Rv ¢ la resistenza al vento in Kg;

A' & la superficie trasversale della parte emersa
della nave dal galleggiamento al ponte superiore
continuo in m<;

A" & la superficie trasversale della parte emersa
della nave al disopra del ponte superiore conti-
nuo gsovrastrutture, fumaioli, alberature ecc.)

inm;

Vv & la velocitd del vento in nodi.
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Effetti del mare

Sono determinabili col calcolo delle seguenti resistenze:

a) resistenza di carena

b)
c)

a)

" delle eliche bloccate

» della catena immersa.

Resistenza di carena

Per la bassa velocita della corrente si pud considera-—
re costituita dalla sola resistenza d'attrito e quindi
calcolata con una delle formule relative.

Adottando la formula di Froude, si ha:

1,825
Ry= 0,3045 £5 V'

Dove: R, ¢ la resistenza della carena in Kg;

f & un coefficiente ricavabile dalla tabella
8.1. in funzione della lunghezza al galleg-
giamento (TAV, 20);

S & la superficie di carena, comprese le appen
dici, in m?;

Vc ¢ la velocitd della corrente in nodi.

La resistenza cosl ottenuta deve essere corretta per
tener conto della sporcizia di carena. L'aumento di
resistenza per tale motivo pud essere stimato nello
0,25% al giorno, per cui, assumendo, tra un carenamen
to e l'altro, un intervallo di 12 mesi, nelle condizig
ni di massima sporcizia si avra un aumento di circa
360 x 0,25% = 90% e quindi la resistenza di carena da
considerare &

':
Ry= 1,9 R,
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b) Resistena delle eliche blocecate

c)

La resistenza dovuta alle eliche non libere di ruota

re pud essere ricavate in funzione dei rapporti

AD area sviluppata e P . Rasso

AO - areg disco D diametro

con l'ausilio dei diagrammi 8.2. e 8.3. della
TAV. 21 e della formula:

r= £ p 0%V

ce

ove: T & la spinta in Kg (per ciascuna elica);

f_ @& un coefficiente ricavabile dai diagrammi
e
8.20 e 8. 3. ;

§ ® la densitia dell'acqua di mare che pud
essere assunta pari a 104,5 Kg. s/mé;

D & il diametro dell'elica in m;

Vce ¢ la velocitad della corrente in m/s, ridotta
del 10% per tener conto del coefficiente di scia.

Resistenza della catena immersa
La resistenza dovuta alla catena immersa pud essere

valutata con la formulas
B S At

ove: Rc ¢ la resistenza dovuta alla catena in Kg;

C & un coefficiente che, per le normali ineli
nazioni della catena, pud essere assunto pari
a 0,58;

¢ la densitd dell'acqua di mare gia vista;

O”\o

¢ l'area esposta (m2) della catena: pud rite
nersi pari al prodotto del calibro per 1,45
. volte la lunghezza immersa;

V. @& la velocita della corrente in m/s.
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8. 2. 4.

8. 2. 50

Forza totale agente sulla nave

E' data dalla somma delle seguenti resistenze
]
F“: R_+ R! + nT (Kg)

Ove: n & il numero delle eliche

Forza totale agente sull'ancora

E' data alla somma delle seguenti resistensze

- ]
EA Rv + Ra + nT + Rc (Kg)

Forza totale agente sulla catena

La catena, in corrispondenza dell'attacco all'ancora &
sottoposta alla forza Fk, mentre, in corrispondenza
dell'occhio di cubia & sottoposta all'azione della forza
EN ed a gquella dovuta al peso della catena filata.

Tale peso vale:

P, P'Li + ph=p (%Li-o-h)

Ove: Pc ¢ il peso totale in Kg,
P @& il peso lineare della catena in Kg/m;
Li @& la lunghezza della catena immersa in m;

h ¢ la distanea verticale tra il galleggiamento
e l'occhio di cubia in m;

p' & il peso lineare della catena depurato della
spinta idrostatica, pari a p'=7 p, in Kg/m -
! 8

Pertantola forza totale agente sulla catena in corrispon

denza dell'occhio di cubia vale:

2
th Ffl + Pc




8.2.6. Calibro della catena

Il calibro della catena saria determinato in funzione
della maggiore delle forze agenti su di essa FA ed Ft e
del carico minimo di prova a trazione della catena Qp
fornito dalle tavole 1 per il tipo di acciaio "prescelto.
E' comungue conveniente limitare il numero dei calibri

di catena impiegati sulle Unitd M.M. scegliendo, per ogni
calibro calcolato come detto sopra e non previsto, la mi

sura pih vicina riportata dalle presenti norme.

8.3. SCELTA DELLA LUNGHEZZA DELLA CATENA

La lunghezza della catena sard determinata in funzione
del fondale di ancoraggio e della distanza (H) misurata
tra il pelo libero dell‘'acqua e il gancio posto al fondo
del pozzo delle catene passando per l'occhio di cubia.
Pertanto, il numero di lunghezze di catena necessarie a

bordo per ciascuna ancora saria:

-

N(Z’?,S) ~ 1,11 fo + H + per lunghezze da
27,5 2 27’5 m

H 1
N<25> o 1,22 /fo + 25 + > per lutzzgh:zze da

dove: fo & il fondale in m;

H & la distanza tra il pelo libero dell'acqua e
il gancio posto al fondo del pozzo delle catene
passando per l'occhio di cubia in m

8i aggiunge per tener conto di possibili errori
di ormeggio;

1
2
NOTA - Un'ulteriore aggiunta di 1+#3 lunghezze di catena
potrebbe essere auspicabile, specie per ancoraggi

in fondali di molto scarsa tenuta.
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SCELTA DEL PESO DELL'ANCORA

In deroga a quanto stabilito dalla pubblicazione D.C.N.
131, "Norme di collaudo dei materiali metallici - Fasci-
colo III - Ancore" (tavole VIII e IX), il peso di cia-

scuna ancora sara determinato con la seguente relazione:

P= F
a” —— (Ke)
Ove: F e la maggiore delle forze F, ed F..

A t

ESENMPIO DI CALCOLO

Effetto del wvento

Dati della nave:

At 57 m2
Av= 125 m2
R= 0,018 (0,3.57 + 125) 50° o 6395 Kg

Effetti del mare

a) resistenza di carena
Dati della nave:

Lg= 106,2 m
§= 1550 m°
Dalla TAV. 20 per Lg= 106,2 m si ricava:

F 0,14196 per cui &

"R = 1,9.0,3045.0,14196.1550. 12,56 ~ 1600 Kg

a




b)

c)

- 33 -

resistenza delle eliche bloccate
Dati delle eliche:
A= 8,22 n?
A= 10,752 n?
P= 5,615 m
D = 3’7 m 2
Dal diagrammaldella TAV. 21 per P AD ;
ag. 1Y —3—-;1375—:0,7645,
sl ricava:
L R ST
Y D2 V2 -
g ce

Dal diagramma 8. 3., per'—§— =1 e -%}-z 1, 5176, =i

ricava rispettivamente:

= = 0,2575 e z = - 0,227
—--g D Vce i D2
g ce
per cui, per —%} = 1,5176 e ﬁD = 0,7645 &
O 3
0,227 o
m e e - 3. e
fe' 0, 2575 (= 0,317) 0,2795 e quindi
2

T = 0,2795.104,5.(3,7)2 ,(—24%%%§_) ~ 1399 Kg e per due eliche
27 o 2798 Kg

registenza della catena immersa
Assumendo un fondale di ancoraggio di 60 m, ed essendo

H= 24 m, sono necessarie le seguenti lunghezze di catena:

- e - 4 X'
. 1,221/60 + =52 + 3

La lunghezza di catena immersa risulta

Li= 11.25 - 24 = 251 m

e la resistenza dovuta alla corrente sulla catena

R = 0,58.104,5.1,45.251 ¢ . (2,0576)° = 93391,62 &




= 54 -

55,3 Deteruinazione del calibro della catena

I1 peso della catena filate, essendo h= 6 m, risulta
P= p (%251 +6)= 225625 p

Scelto il grado della catena, per tentativi si arriva al
valore del calibro cereato.
Adottando catene di grado II, dalle tavole 1 si ha che

per @= 40 mm & P“'égl‘ Kg/m e Qp= 65300 Kg per ecui

risulta:
9 L
P = 225,625.222 y 8164 Kg

27,5

EA= 6395 + 1600 + 2798 + 3736 = 14529 Kg

Ft=\[(6395 + 1600 + 2798)2 & 81642 = 13533 Kg.

ba forza massima sulla catena, pari a 14529 Kg, & alguanto

'inferiore a —%2— = 16325 Kg, per cui conviene prendere in

considerazione un calibro pil piccolojcon # = 38 mm &

=2'O£ = = =
P 2.5 Kg/m e Qp 59200 Kg, Rc 3549 Kg, FA 14342 Kg,

Pc' 7384 Kg, Fi= 14155 Kg .

Poiche¢ la forza massima agente sulla catena & di poco

inferiore a _Qp si assume ¢ = 38 mm.
4

= 14800 Kg,

8+5:4. Determinazione del peso dell'ancora

T — S T— = S — o o — e . S, S o o o

Si ricava con la relazione
P ~
P, = A 442 =~ 568 Kg
5 5
che si arrotonda in 2900 Kg
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CAPITOLO

======== =-—’-"—==2—-"8

CRITERI DI SCELTA DEL TIPO DI ANCORA -

S.1.~ CLASSIFICAZIONE DEI TIPI DI ANCORE

Le ancore contemplate dalle presenti norme si distin-

guono nelle seguenti categorie:

a) Ancore comuni con ceppo, dette tipo Eomano, carat-—
terizzate dalla lettera R (vedi TAV. 22);

b) Ancore ad un bracecio senza ceppo, dette Ancoresse,
caratterizzate dalla lettera S (vedi TAV. 23);

¢) Ancore a braccia articolate senza Ceppo, caratte—
rizzate dalle lettere A (Ansaldo, vedi TAV. 24),
AS (Ansaldo per Sommergibili, vedi TAV. 25), F (Fon-
deria MMilanese di Acciaio, vedi TAV. 26), T (Tyzack,
vedi TAV. 27);

d) Ancore a fungo per Sommergibili (Italcantieri Monfal
cone, vedi TAV, 28) - '

Le ancore debbono corrispondere ai disegni riportati
nelle TAVV. citate per ciascun tipo -

Per l'ormeggio di Unita navali dovranno di massima esse-
re impiegate ancore a braccia articolate tipo A per le
Unitd di superficie, ancore a fungo per i Sommergibili -
Per il dimensionamento delle ancore tipo A si rimanda
alle tabelle UNAV 5931 (Ancore navali senza ceppo),
5932 (fusi), 5933 (marre), 5934 (perni per marre),
5935 (cicale e perni) =-
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9.2.= SCELTA DEL PESQO DELL'ANCORA

90 3.-

Se.3.1.

90 3. 2.

Per il peso dell'ancora si rimanda al para 8.4.-

del precedente capitolo, ove & indicato il ecaleolo
relativo in funzione della forza totale agente sul-
l'ancora stessa -

Nelle TAVV. 29 e 30 sono state riportate le lunghezze
approssimate dei ceppi in relazione al peso richiesto.
per le ancore, per unitd di superficie e per sommergi-
bili.

PRESCRIZIONI GENERALI

Le ancore potranno essere costruite 1in acciaio fuso

0 in acciaio fucinato -

E' ammesso l'impiego di accessori o parti in aecciaio
fucinato per ancore in acciaio fuso e viceversa -

I perni e le chiavette devono sampre essere in aéciaio

fucinato -

Ancore fucinate

I fori per il ceppo e per il perno di cieala potranno
essere rieavati forando a caldo con una spina la estre
mita del fuso, oppure a freddo eon trapano =

A fueinatura ultimata, prima del montaggio, tutti i
pezzi componenti le ancore dovranno essere sottoposti
a trattamento termico di normalizzazione -

Ancore fuse

Dovranno essere fuse con abbondanti materozze -

Prima del montaggio tutti i pezzi componenti le ancore
dovranno essere gottoposti a trattamento termico di
ricottura completa o di normalizzazione -

"GENNAIO 1978



9.4.~ NORME DI COLLAUDO DEL MATERIALE

9.4.1.

9. 4. 2e

Notizie generali

Alle estremitd delle ancore fuee, in corrispondenza
della cicala, del diamante e delle marre, saranno
lasciate appendici da ciascuna delle quali verra stac
cata, con lavorazione a freddo, almeno una provetta

per ognuna delle prove da eseguirsi -

I saggi verranno prelevati in senso longitudinale dai
singoli pezzi -

Nel caso di ancore fucinate verranno lasciati saggi
possibilmente nelle stesse posizioni indicate per le
ancore fuse, con grosgezza uguale a guella delle parti
adiacenti del pezzo fueinato.

I saggi dovranno, in ogni caso, aver subito lo stesso
grado di lavorazione e lo stesso trattamento dei pezzi ~
Per l'esecuzione delle singole prove di collaudo saran
no seguite le norme UNI in vigore =

Pef gli accessori di piccole dimensioni si pud ammette
re che i saggi vengano ricavati da barre colate a parte,
contemporaneamente ai getti cui si riferiscono, e raf-
freddate naturalmente nelle forme =

Caratteristiche resistenziali

a) I pezzi fusi (esclusi i maniglioni) dovranno essere
costruiti con acciaio con le seguenti caratteristiche
meccaniche e chimiche (tipo Fe G 45 VR UNI 3158-68):

Kg/mn® | Kg/mn® | % | Kew/em’| ¢ e

Kv
R Rs A5 a 0°C P S

> 45 > 23 > 22 > 2,5 < 0,05 < 0,05

{'_GENNAIO 1978 ~
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b) Per i maniglioni fusi dovranno essere impiegati getti

di acciaio con le caratteristiche seguenti (tipo Fe G 52
VR UNI 3158-68)13

R R AS Kv P 9
1 . . a O'C
Kg/mu® | Kg/mm % Kgm/cm % %
3 52 526 516 | 85 |.<0,05 | <0,05

e¢) I pezzi in acciaic fucinato dovranno essere costruiti

adottando un acciaio normalizzato eon le caratteristiche

di seguito riportate (tipo AQ 42 UNI 3986):
\__SPESSORT mm < 40 40 + 100 100 & 300 | 3004500
CARATTERISTICHE
R - ) 8 -
Kg/mm2 42 + 50 42 + 50 42 + 50 42¢50
R )
s = 33 > 23 > 23 = 23
Ke m_m2
As
% > 25 = 29 = 22 > 23
Kv a 0°C
: > 3,5 = %5 Z 32 =3
Kegm/cm
con S £ 0,04 P g 0,04
9¢4+.3 = Epame micrografico e macrografico

e

oggetto sul materiale nei casi dubbi =

— — —— ——— ——

E' facoltd del collaudatore richiedere gli esami in

In particolare l'esame micrografico dovra essere effel

tuato ogni qualvolta risulti necessario accertare la
corretta esecuzione dei trattamenti termieci finali dei

pozzi -

fGENNALIO 1978




9.5.
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- NORIKE DI COLLAUDO DELL'ANCORA FINITA

9.5.1. Prova di trazionamento

Ogni ancora sard sottoposta a questa prova in modo

che lo sforzo si eserciti secondo una retta che

unisca il centro del perno della cicala con il pun

to corrispondente al terzo esterno della lunghezza

della marra (TAV. 31) e dovrd resistere, senza presen

tare deficienze di sorta in alcun punto, ad un carico

non minore di quello prescritto nella TAV. 32 =

La prova sara effettuata due volte con le seguenti

modalita: '

- nel caso di ancore senza ceppo a bracci articolati

la trazione verria eseguita secondo le due opposte
posizioni di ancoramento applicando in ogni prova

lo sforzo simultaneamente sui due braccij;

- nel caso di due bracci fissi, verrad trazionato

prima uno, poi l'altro braccio separatamente;

- nel caso di un solo braccio fisso la prova sara

effettuata due volte sullo stesso braccio -

La prova verra eseguita, a cura della Ditta costrut—
trice; presso il proprio stabilimento o presso uno
Stebilimento della l.k. previa verifica delle macchi
ne impiegate da parte dei tecnici collaudatori -

9.5.2. Prova di caduta (per le ancore fuse)

Ogni ancora sari alzata all'altezza di 4 mt, misurata
in corrispondenza delle zone di primo impatto, metten

dola in posizione orizzontale -

E@ENNAK)lMQ?
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9. 5. 4.

- 60 &

Due blocchi di ferro saranno posti al di sotto sul
pavimento in modo che, lasciando cadere l'ancora, le
marre urtino sui blocchi con la loro parte centrale -
La prova di caduta per le ancore a fungo dei Sommer-
gibili saranno eseguite con analoghe modalitd ma con
il fuso in posizione verticale -

L'ancora in prova dovra resistere a tale caduta senza
dimostrare deformazioni permanenti che alterino la
simmetria del pezzo - Saranno amnesse ammaccature

localizzate nei punti di urto -

Prova di martellamento (per ancore fuse)

L'ancora, dopo la prova di caduta di cui al preceden
te para, sard appesa per la cicala, libera da qualsia
si contatto, e sottoposta alla prova del suono, batten
do su tutte le sue parti con una mazzetta da fabbro di
peso non inferiore a 3 Kg =

L'ancora dovra risultare esente da difetti rilevabili

al suono =

karche - Peso

Sul fuso di ogni ancora (e anche sulle marre per

quelle composte) dovranno essere stampate:

- da una parte la sigla della Ditta costruttrice,
il tipo e la gqualitd dell'acciaio e l'anno di

costruziones

- dal latoc opposto le iniziali dello Stabilimento
dove sono state effettuate le prove, il ecarico

di prova e l'anno in cui esse sono state eseguite -

"GENNAIO 1978
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Ogni ancora deve risultare del peso stabilito compren
dente nel peso il ceppo, la cicala ed accessori; &
concessa una tolleranza del + 2,5 % sul peso di ordi-

nazione =

9.5.5. Certificato di collaudo

Tutte le prove effettuate sull'ancora finita saranno
riportate nel certificato di ecollaudo compilato a

cura dell'Ufficic Tecnico M.M. competente -

"GENNAIO 1978




LUNGHEZZE UNITARIE DI CATENA A MAGLIE TAVOLA 1
CON TRAVERSINO CON MANIGLIA D'UNIONE 19 foglio

Dimensioni, pesi, tolleranze (Ricavata da UNAV 5860,1)

o« L (su11maglic) ~ 46d

s o b

Parti cemponenti Lunghezze di catena Pese

d 1 2 3 4 1 L s

Maniglia Haglia Maglia Maglia
| (ealtbro df df unione | terminale | ingressata | cogune |aminime | massise | afnime | massime ety

catena) n° 2 pezzi  n® 2 pezzi | ~23,1 d~23,1 4 ~46d | catena
(Tav. 5) | (1A, 3) | (TAV, 3) | (TMX, 3) +37 | ~46d | + 423 | ~Kg

1245 15 | 1125 1 12,5 € 12,5 290 299 575 508 110
14 14 T 14 114 C 14 320 329 644 669 133
16 16 T16 1 16 C 16 ky [ 385 736 765 164
17,5 17,5 T17,5 b 17,5 ¢ 17,5 402 414 805 837 195
19 19 T19 119 c19 41 454 874 908 226
20,5 20,5 120,5 1 20,5 ¢ 20,5 478 492 943 980 | 2%
22 22 T2 122 C22 507 522 1012 102 | 298
24 2 T 2% T 24 C 550 566 1104 1148 360
26 26 T2 126 C 26 604 622 1196 1243 422
28 28 T28 128 C28 %49 668 1288 1339 494
30 30 T30 130 C 30 692 712 1380 1435 - 566
32 32 T3 132 C 3 731 159 1472 1530 638
34 3 T 3% | % C % 782 805 1564 1626 720
36 36 T 36 1 36 3% 836 861 1656 1722 808
38 38 T38 138 c38 879 905 1748 1817 900
40 40 T40 1 40 C 40 924 951 1840 1913 985
42 42 T &2 1 &2 Y] 970 998 1932 2009 1085
44 b T4 | o C & 1012 | 1042 2024 2104 1185
46 46 T 46 I 46 C 46 - | 1066 1097 2116 2200 1295
48 48 T 48 | 48 C 48 1111 1144 2208 2296 1410
50 50 T 50 | 50 C 50 1% | 1188 2300 2392 1530
52 52 T | R ) 1189 | 1234 2392 2487 1650
54 5% T S | S C 54 1244 | 1281 2484 2583 75
56 % T5% | % C 56 1208 | 1336 2516 2679 1905
58 58 T58 1 8 Cs8 1362 | 1382 2668 214 2050
60 60 T 60 | 60 C 60 1386 | 142 2160 2870 2190
62 62 162 | 62 C 62 430 | 1472 2852 2966 2340

(s e gue)




LUNGHEZZE UNITARIE DI CATENA A MAGLIE TAVOLA 1
CON TRAVERSINO CON MANIGLIA D'UNIONE
2° foglio
Dimensioni, pesi, tolleranze (Ricavata da UNAV 5860,1)
a Parti cemponenti Lunghezze di catena Pese
1 2 3 4 1 L per
(calibrs di Maniglia Maglia Maglta Maglia 21,5 » 4
di unione | terminale | Ingressata| cemune ninise | massime |mininme massine | catena
catena) n® 2 pezzi | n°® 2 pezzi ~23,1 d|~23,1 d ~ 46 d
(Tav, 5) (Tav, 3) (Tav. 3) | (TAv, 3) + 3 |~464d + 4237 | ~Kg
64 64 T 64 | 64 C 64 1474 1518 204k 3061 2500
66 66 T 66 1 66 €66 1528 | 1513 3036 ns 2665
68 68 T 68 | 68 C 68 1513 1620 3128 3253 2835
70 70 170 170 c70 1616 1664 3220 3348 300
73 "n 113 173 C73 1682 | 1732 3358 3492 3280
76 16 176 | 76 C76 1760 1812 3406 3635 3560
78 78 T78 178 cs 1803 | 1857 388 7N 3745
81 81 T8 1 81 C 81 1869 | 1925 3128 3875 4055
84 84 T 8 | 84 C 84 1936 1994 3864 4018 4360
87 87 187 | 87 c 87 2012 2072 4002 4162 4685
S0 90 T .90 190 € %0 2078 2140 4140 4305 S0 |
92 92 192 192 C 92 2123 | 2186 4232 4401 | 5225 |
95 #5 | T8 | 198 C 95 2199 | 2266 | 4370 | a5k 5560
97 a T9 I 97 C9 2243 | 2310 4462 4640 5905
100 100 T 100 | 100 ¢ 100 2310 2319 4600 4784 6140
102 102 T 102 I 102 €102 2355 2425 4692 4879 6390
105 105 T 105 1 10§ € 105 2421 2493 4830 5023 6770
107 107 7107 1107 €107 2474 2548 4922 5118 M5
111 1M1 TM 1M 1 2563 2640 5106 5310 7595
114 114 T 114 1 14 C 114 2630 2708 5244 %53 8020
117 117 1117 117 €17 2106 2187 5382 5597 8455
120 120 T 120 1 120 €120 2172 2855 5520 5140 8900
122 122 1122 1122 €122 2817 2901 5612 5836 9228
124 124 T 124 | 124 C 124 2860 2945 5704 5932 9553
129 127 1127 1127 £ 12 2936 3024 842 6075 10032
130 130 T130 1 130 ¢ 130 3002 3092 5080 6219 10516
132 132 RS | 132 €132 3047 3138 6072 6314 10856
137 137 119 1137 €137 3168 | 3263 | 6302 6554 11650
142 142 T 142 | 142 C 142 3280 33718 6532 6793 12473
147 147 T 147 | 147 C 147 3398 3500 6762 7032 13338
152 152 T 152 | 152 € 152 3509 3614 6992 21 14306
(s e gue)




LUNGHEZZE UNITARIE DI CATENA A MAGLIE TAVOLA 1
Q b . '
CON TRAVERSINO CON MANIGLIA D'UNIONE 3 foglio
Carichi di prova (R‘“ﬂf‘ da UNAY 5860, 1)|
Catene di acciale
& Grade | Grade 11 Grade 111
Carice Carice Carice Tarice Carfeo Carice
(calibre di | minime di | minime di | winime d§ | minime di sinine di | minine di
prm‘n a rottura :rov? .:. rettura ‘t’:::? .;. rettura
catena) trﬁ one Ke r% Ko H Kg
12, 5 4700 6700 6700 9400 - -
14 5900 8400 8400 11800 - -
16 7700 10900 10900 15300 - -
1745 9100 13000 13000 18300 - -
19 107100 15300 15300 21500 - -
20,5 12500 17800 17800 24900 - -
22 14300 20400 20400 28600 - -
24 17000 26200 24200 33900 - -
26 19800 28300 28300 39700 - -
28 22900 32700 32700 45800 - -
30 26200 37500 37500 52400 - -
32 29700 42500 42500 50400 - -
34 33400 47700 47700 66800 - -
36 37300 53300 53300 74600 - -
38 41400 59200 59200 82800 - -
40 45700 65300 65300 91400 91400 131000
42 50200 71700 71700 100000 100000 143000
44 5900 78400 78400 110000 110000 157000
46 59700 85300 85300 119000 119000 171000
48 64800 92600 92600 130000 130000 185000
50 70000 100000 100000 140000 140000 200000
5e 7500 108000 108000 151000 151000 215000 -
54 81000 116000 116000 162000 162000 231000
56 86600 124000 124000 174000 174000 248000
58 92700 132000 132000 185000 185000 265000
60 98800 141000 141000 198000 198000 282000
62 105000 150000 150000 210000 210000 300000
64 112000 150000 159000 223000 223000 319000
66 118000 168000 169000 236000 236000 337000
68 125000 178000 178000 250000 250000 357000
70 132000 188000 188000 263000 263000 376000
73 142000 203000 203000 285000 285000 407000
76 153000 219000 219000 307000 307000 438000
78 161000 230000 230000 322000 322000 459000
81 172000 246000 246000 345000 345000 492000
84 184000 263000 263000 368000 368000 526000
87 196000 280000 280000 393000 393000 561000
g0 209000 298000 298000 417000 417000 596000
92 217000 310000 310000 434000 434000 620000
95 230000 329000 329000 460000 460000 657000
97 239000 341000 341000 477000 477000 682000
100 252000 360000 360000 504000 504000 120000
102 261000 373000 373000 522000 522000 246000 |

(s e g ue)




LUNGHEZZE UNITARIE DI CATENA A MAGLIE TAVOLA 1
CON TRAVERSINO CON MANIGLIA D'UNIORE

4° foglio
Carichi di prova (Ricavata da UNAV 5860,1)
Catene di acciaie
d Grade | Grade 11 Grade 111
(calibre df | ;2 .1‘31 .;Eﬁi‘! i .i%ﬁ!‘& i |oin .!‘8: .cfﬁ“di sin .1‘8 i
catena) g:m 2 rettura m.:' rettura !::: 2 rettura
Kg Kg Kg Kg Kg Kg
105 275000 393000 383000 550000 550000 785000
107 284000 406000 406000 568000 568000 812000
111 303000 433000 433000 606000 606000 865000
114 317000 453000 453000 635000 635000 907600
147 332000 474000 474000 664000 664000 948000
120 347000 495000 495000 694000 694600 931000
122 357600 510000 5106000 714000 714000 1619000
124 367008 524000 524000 734000 734000 1048000
127 382000 546000 546000 764000 764000 1002000
130 398000 568000 568000 795000 795000 1136000
132 408000 533000 583000 816000 816000 1165008
137 434000 620000 620000 868000 868000 1240000
142 461000 658000 658000 921000 921000 1316000
147 | WeOW | oo | w70 | wrsebo | ssem | 1393000
162 515000 736000 736000 1030000 1030000 1471600




LUNGHEZZE UNITARIE DI CATENE A IIAGLIE CON TAVOLA 2
TRAVERSINO CON MAGLIA SMONTABILE KENTER 19 foglio

Dimensioni, pesi, tolleranze, carichi di prova (Ricavata da UNAV 5861,7)

Parti cemponenti Lunghezza - Catene di acciale
. 1 2 di catena per Grade | Grade |1 Grade 111
(calibre di Naglia Maglia L 21,5a | Carice | Carico | Carfco |Carfce | Carice | Carice
sotons) tipe conune | ginine massime| ¢ |®9n. di [min, di |aln, di min. di | ein, di | ain, di
Kenter ~46 d |catena 2""2 8 rettura | pr .:. rettura gnv? J rettura
on r razien
(TAV ) | (A% 3) |~46d | b3 [~Kg | Ko™ ko | Ko™ kg | o kg

12,5 | 12,5 [€12,5 | 515 [ s8 | 108 | 470 | 6700 | 6700 | w00 | - .

14 14 C 14 644 | 669 130 | 5000 | 8400 | 8400 | 11800 - B

16 16 16 736 765 161 7700 | 10900 | 10900 | 15300 - -
17,5 17,5 ¢ 1,5 805 | 837 191 9100 | 13000 | 13000 | 18300 - -

19 19 C19 874 | 908 222 | 10700 | 15300 | 15300 | 21560 - -
20,5 20,5 | C20,5 93 | 980 255 | 12500 | 17800 | 17800 | 24908 - -

22 2 C22 1012 | 1092 204 | 14300 | 20480 | 20400 | 28600 - - -
24 2 C 24 1106 | 1148 355 | 17000 | 24200 | 24200 | 33960 . -

26 26 C2% 1196 | 1243 M7 | 19800 | 28300 | 28300 | 39700 - -

28 28 c2 1288 | 1339 480 | 22900 | 32760 | 32700 | 45800 - -

30 30 ¢ 30 1380 | 1435 | 561 | 26200 | 37500 | 37500 | 52400 5 -

32 2 C 3 1472 | 1530 633 | 20700 | 42500 | 42500 | 59400 - -

34 % C % 1564 | 1626 710 | 33490 | 47700 | 47700 | 66800 - -

36 36 C 36 1656 | 1722 798 | 37300 | 53300 | 53300 | 74600 - -

38 38 C 38 1748 | 1817 885 | 41400 | 50200 | 50200 | 82800 - -

40 40 C 40 1840 | 1913 980 | 45700 | 65300 | 65300 | 91400 | 91400 | 131000
42 82 C 42 1932 | 2009 | 1070 | 50200 | 71700 | 71700 [100000 | 100000 | 143000
44 b C 44 2024 | 2140 | 1165 | 54900 | 78400 | 78400 (110000 | 110000 | 157000
46 46 C 46 216 | 2200 | 1275 | 59700 | 85300 | 85300 (119000 | 119000 | 171000 -
48 48 C 48 2208 | 2206 | 1385 | 64800 | 92600 | 92600 (130000 | 130000 | 185000
50 50 CS0 2300 2392 | 1560 | 70000 (100000 |100000 [140000 | 140000 | 200000
52 ] CS2  |2302 | 2487 | 1620 | 75400 [108000 |108000 |151000 | 151000 | 215000 |
54 % C 5 2484 |23 | 1740 | 81000 [116000 |116000 162000 |162000 |231000 |
56 56 ¢ 56 2576 | 2679 | 1865 | 86800 [124000 |124000 174000 | 174000 | 248000 |
58 8 ) 2668 | 2774 | 2005 | 92700 (132000 132000 (185000 |185000 | 265000 |
60 60 C 60 2760 2870 | 2140 | 98800 (141000 [141000 [198000 | 198000 | 282000 |
62 62 C 62 28% 12966 | 2285 ]105000 [150000 1150000 (210000 [210006 300080 |

(s e gue)




LUNGHEZZE UNITARIE DI CATENE A MAGLIE CON TAVOLA 2
TRAVERSINO CON KAGLIA SKONTABILE KENTER )
2° foglio

Dimensioni, pesi, tolleranze, carichi di prova (Ricavata da UNAY 5861.1)

a Parti cempenenti Lunghezza Pese Catene di acciaie
1 2 di catena per Grade | Grade 11 Grade 111
(calfbre di Haglia Maglia L 21,50 | Carfce [Tarfeo [ Carice [Utlco Carfce [ Carice
scbune) tipe ceaune JRID) W B sin, di wfn, di | ain, di ain, di! ain, di | wsin, di
Kenter | | 6T catona z::: a  rettura g:m o rettura preve .:" rettura
(TAY, &) (TAV, 3) ~46d | +4:37 |~Kg Kg Kg Kg Kg Ko Kg
64 64 TOC e | 20M 3061 2440 1112000 | 150000 | 150000 | 223000 223000 | 319000
66 66 C 66 303 | 3157 | 2600 [118000 |160008 | 160000 | 236000 [23600¢ | 337000
68 68 ¢ 68 3128 3253 27165 | 125000 | 178000 | 178600 | 250000 |250008 357000
70 70 ¢ 70 3220 | 3348 | 2935 | 132000 | 188000 | 188000 | 263000 263000 | 376000
73 13 c73 3358 | 3492 | 195 | 142000 | 203000 | 203000 | 285000 285000 | 407000
76 16 (ol [} 3496 3635 | 3460 | 153000 | 219000 | 219000 | 307000 307000 | 438000
78 78 78 388 | N 3640 | 161600 | 230000 | 230000 | 322000 (322000 | 459000
81 81 ¢ 81 3126 | 3875 | 3935 | 172000 | 246000 | 246000 | 345000 |345000 | 492000
84 8k C8s | 3864 | 4m8 | 4230 184000 |263000 | 263000 | 368000 (358000 | 526080 |
87 87 C & 4002 | V162 | 4535 |196000 | 280000 | 280000 | 393000 (393000 | 561000
90 90 €90 4140 | 4305 | 4845 | 200000 | 298000 | 208000 | 417000 (417000 506000
g2 92 € 92 5232 | WM 5050 | 217000 | 310000 | 310000 |434000 (434000 | 620000
95 85 €85 4370 | 454 5365 | 230000 | 320000 | 320000 | 460000 460000 | 657000
97 a ¢ 97 4462 | 4640 5695 | 239000 | 341000 | 341000 |477000 |477000 | 682000
100 100 C100 | 4600 | 4784 | 5915 |252000 | 360000 | 360000 | 504000 504000 | 720000
102 102 € 102 4692 | 4879 | 6150 | 261000 | 373000 | 373000 | 522000 [522000 | 746000
105 105 €185 4830 | 5023 | 6510 | 275000 | 393000 | 393000 | 550000 (550000 | 785000
107 1a c1®@ 4922 5118 | 6895 | 284000 | 406000 | 406000 | 568000 |568000 | 812000
414 MM c1MNM 5106 5310 | 7205 | 303000 | 433000 | 433000 |606000 |606000 865000
114 114 C 114 5244 5453 | 7700 | 217000 |453000 | 453000 |635000 635000 | 907000
117 1M ¢ 117 5382 5597 8105 | 332000 |474000 | 474000 |664000 (664000 | 948000
120 120 ¢ 120 5520 | 5740 | 8520 |347000 [495000 | 405000 |694000 (694000 | 991000
122 122 €122 5612 5836 | 8805 | 357000 |510000 | 510000 [714000 (714000 1019600
124 124 C12 5106 5032 | 9100 | 367000 | 524000 | 524000 |734000 (734000 1048000
127 127 c127 5842 | 6075 | 9550 | 382000 | 546000 | 546000 |764000 764000 1092080
130 130 €130 5080 | 6219 [10000 | 398000 | 568000 | 568000 |795000 (795000 1136800
132 132 €132 6072 | 6314 [10305 | 408000 |583000 | 583000 (816000 316000 1165000
137 137 C137 | 6362 | 655% [11070 [43s000 |620000 | 620000 |868000 (858000 11240000
142 142 ¢ 142 6532 | 6793 [11845 461600 |658000 | 658000 921000 (921000 1316008
147 147 C 147 6762 | 7032 [12665 |488000 |697000 | 697000 |$75000 (975000 1393000
152 15 C1R 6992 | 72711 [13585 | 515000 |736000 | 736000 7039000 1030000 1471000




CATENE A MAGLIE CON TRAVERSINO MAGLIA COMURE,
INGROSSATA, TERMINALE

Dimensioni, tolleranze

TAVOLA 3

19 foglio
(Ricavata da UNAV 5863,1

TIPO C
maglia comune

]
L}

IPO I

maglia ingrossata

TR0 T
maglia terminale

a Tipe C - maglia coemune Tipe | - maglia ingressata Tipe T - maglia terminale
(calibre di d1 d?2
il e [ b e | r [ a1l b1 el [ r1 a2 [ b2 e2
d [teit| 44 64 (3,80 0,65 1,1d tell.[d 1 |6 d1 | 3,600,851 1,24 |telL| 4735 6,75 | 4 d
12,5 12,5 50 (75 |45 | 8 | 14 56 |8 |50 | 98 |15 % | B4 | 50
14 14 56 |8 |50 | 8 | 15 60 | 90 [ 5% [ 10 [ 17 [+1 | 61 | 95 | 56
16 16 |+1| 6 |96 |58 |10 | 18 | +1 |72 [108 | 65 | 12 | 19 70 {108 | 64 -
17,5 | 1%5| |70 (105 [8 |1 | 19 % (114 [ 88 [12 [ A 76 (118 | 70
19 19 76 (114 |68 |12 | 21 8 (126 [ 76 | 14 | 23 83 [129 | 78
20,5 | 29,5 82 (123 | |13 | 23 92 [138 [83 [15 [ 25 |.q 5[ 89 [130 |82
20 2 88 [132 |79 [ |2 |,/ [144 [8 |16 | 26 96 (148 | 88
24 A | 9 [ 88 [16 | 2% 1% (156 | o |17 | 20 1% 162 | 96
26 26 *l1es [156 [ o4 [17 [ 29 16 [17% 104 [ 10 [ N 113 175 [104
28 28 112 (168 101 |18 | 31 124 [186 [112 |20 | 3 122 190 [112
30 30 120 [180 [108 | 19,5| 33 13 1198 |19 |21 |36 | , [130 |22 120
32 32 128 (192 |15 [ 21 | 35 140 (210 [126 [ 23 [38 [*° |139 |215 128
34 % 136 2% 122 |22 | @ |*% [ue 222 133 | & | 41 148230 136
36 36 1 (216 [138 [ 23 | 40 160 (240 [144 | 26 | 43 150|243 |144
38 38 12 (228 11 [25 | 42 168 (252 [151 [ 27 | 46 165 [257 |152
40 0 %2 [160 (200 |14 | 26 | & 176 (264 [158 | 29 | 48 17 |270 160
42 42 18 (252 151 |21 | 46 184 (276|166 | 38 | 50 183 168
44 bh 176 264 [158 |20 | 48 192 (288 [173 | N | 83 19 |27 178
46 46 18 (276 (166 | 30 5 206 (306 [184 | 33 | 55 200 (310 [184
48 48 192 (288 [173 |3 | s3 | (212 |38 [191 | % | S8 209 [325 [192
50 50 200" {300 (180 | 33 55 -1220 (338 |198 | 36 | 60 217 (337 (200
52 52 208 (312 (187 | % | & 228 (2 [205 | ;7 | 62 ,p 5| 220 350 |28
54 S 26 (32 194 |35 | 59 236 (35 [212 [ 38 |65 | *V[235 [365 [218
56 56 26 (336 (282 |36 | 62 |*%Ym8 [3m2 [223 [ a0 [ & a6 |38 |
58 s |52 [us |20 |38 | o 256|384 (230 [ 42 | 70 252 302 [232
60 60 40 (360 (216 |39 | 66 266 (396 238 | 43 | 72 1261|405 [240
62 62 28 (372 (223 |48 | 68 212 (408 |45 | 44 | T4 210 |48 248
64 64 256 (38 (230 |42 | 70 280 (420 [2%2 |45 | M 218 [432 |256
66 66 ' 266 (396 (238 | 43 | 73 1202 438 (263 | 47 | 79 287 |45 [264

(s e gue)




CATENE A MAGLIE CON TRAVERSINO MAGLIA COMUNE, TAVOLA 3
INGROS3ATA, TERMINALE

2° foglio
Dimensioni, tolleranze (Ricavata da UNAY 5863,1)
a Tipe C = maglia comune Tipe | - saglia ingressata Tipe T - maglia terminale
(calfbre dt a1 d2
catena) d 1 b 3 r a1l b1 el |r1 a2 | b2 e
tell. 4 d | 64 [3,60]0,6541,14 |tell.|4 d1 |6 &1 | 3,510,650 1,24 |01, 4,35d]8,754] & 4
68 % 212 [ v [ 25 | a4 | 75 300 (450 (770 |48 | 82 206 | 460 | 272
70 70 260 | 420 | 252 [45,5 | 77 |"%3 (308 [462 |217 | 50 | &4 30 | 472 | 280
73 73 [*205 202 [ 438 | 263 | 47 | 88 320 (480 (288 | 52 | ss N7 | 493 | 292
76 0 3% | 456 | 216 | 49 | 4 336 |50 (302 | 55 | o [ 913 ] am
78 0 12 | 468 | 281 | 91 | 88 Wb 516 (N0 | 56 | o 3 | 52 | 2
81 81 3% | 486 | 202 | 53 | 89 35 |3 (320 [ S8 | & 252 | 56 | 32
84 o 336 | S | 302 | 55 | 92 3%8 |52 [3n |60 [1m 385 | 7 | 336
87 ] W8 |52 [ 3| 5 |96 B |56 W6 | 62 |14 318 | 586 | w8
90 % 360 | 540 | 34 |%8,5 | % 396 |50+ |35 | 64 |108 301 | 607 | 360
92 0 368 | 552 | 331 | 60 |10 }04 (606 [364 | 66 110 400 | 620 | 388
95 95 380 | 570 | %2 | 62 |105 420 |638 (378 | &8 114 413 | 641 | 380
97 T 388 | 582 | %9 | 63 |107 428 [o42 [385 | 70 |116 421 | 653 | 388
100 |10 400 | 600 | 360 | 65 |10 0 [660 (398 |72 [120 435 | 675 | 400
102 |m 408 [ 012 [367 [ 66 (112 |3 [448 [672 (403 |73 [122 | +3 | 4hé | 688 | 408 |
105|105 |+3 [420 [ 630 |37 | 68 |15 460 600 |14 |75 [126 | 450 | 200 | 420
107 |w®m A28 | 642 | 385 | 70 |18 a2 (8 [a2s [ |1 465 | 121 [ 428
111 m Wbk | 666 | 400 | 72 122 48 | 732 439 |19 [133 483 | 740 | 444
114|114 456 | 68k | 410 | ™ [125 500 | 750 [A50 | 81 137 496 | 770 [ 456
117 m 68 |70 421 |76 29 516 | 76 [0k | 84 |40 509 | 780 | 468
120 |8 Va0 | 720 |a%2 |18 132 S28 | 792 [475 |86 |14 522 | 810 | 488
122 | A IEEE 536 | a0 [482 | 87 [146 51 | 823 | a8
124 | 408 | 744 | 446 | 81 138 S | 916 (490 |88 [149 530 | 837 | 496
127 2 508 | 762 | A5 | 83148 560 | 840|584 | o1 (152 | | 552 | @s6 | a8
130 |13 520 | 786 [ 468 [84,5 [143 512 | 858 (%15 |93 [156 565 | 877 | 528
132 |1 528 | 792 | 475 | 86 [145 %0 | 870 (522 | o4 [158 s | 892 | 528
13 |8 8 | 822 | 403 | 89 |15t 60+ | 006 504 | 98 [164 506 | 024 | 548
142 |w2 568 | 852 | 511 | 82 [156 62+ | 936 |62 |1m (179 618 | 9% | 58
147 |1 588 882 | 520 |96 162 648 | 072 [s63 105 [178 639 | 991 | 568
152 |12 608 | 912 | 547 | 98 [167 668 [1002 [601 [108 [182 661 [1025 | 608




CATENE A MAGLIE CON TRAVERSINO TAVOLA 4
MAGLIE SMONTABILI TIPO KENTER .
1 foglio

Dimensioni, tolleranze (Ricavata da UNAY 5865.1)

ds

o,
v
d
(calibre df bl 1_*‘ el Sﬂzz
- . b : ¢ ’ i | €Nindrica
1d [tell.| 4d | 6d W,2d [1,52d0,62d1,83d| dp x 1
12,5 [12,5 58 | 75| 52 | 19 21 D bxhS
14 14 56 | 8 | 59 | 2 9 | 26 4x52
16 16 o 64 | 96 | 67 % | N 29 Bx58
17,5 N8|~ (1 | W | 22 | 12 | 3 6x65
19 19 7% [ 114 | 88 | 29 [ 13 | 35 6x72
20,5 28,5 82 | 123 | 86 | X 1% 3 6x78
22 2 88 | 132 | 92 | 33 | 15 | 40 8x83
24 7y 96 | 14 [0 3% | 16 | 4 8x92
26 26 |+1,5] 1% | 156 [100 | 40 | 17 | 48 8x100
28 28 112 | 168 [118 | 43 | 19 51 8x119
30 30 120 | 180 [126 | 46 | 20 | 55 10x116
32 32 128 [ 192 |13 | 490 [ 2 59 1125
34 % 136 | 204 | 1a3 2 | 23 | 62 18x135
36 36 1% | 216 |15 55 | 24 | 66 10x143
38 38 152 | 228 (160 | 58 | 25 | 70 14x148
40 40 | +2 | 160 | 248 (168 | 61 a | n 14x157
42 Y] 168 | 252 | 176 % | 8 | N 14x165
44 b 176 | 266 (185 | 67 | 29 | 80 14x175
46 46 18 | 276 (183 | 70 | M 84 14x183
48 48 192 | 88 (282 | 73 2 | 88 14x1983
50 0|, . 200 | 300 (210 | 76 | 3 | 92 18x197
52 2 |77 288 | N2 |28 | 19 35 | 95 18x205

(s e gue)




CATENE A NWAGLIE CON TRAVERSINO TAVOLA 4
MAGLIE SMONTABILI TIPO KENTER ]
2° foglio

Dimensioni, tolleranze (Ricavata da UNAV 5865.7)

d Parti cempenenti
(ealtbre dt d1 1 s'i”
catena) " s | I B et | eilindrica
1d [tll,[4d [6d (4,24 (1,5200,62d(1,83d] dyx ]
54 S 26 (3% |27 | 82 | % | 99 18x215
56 56 24 (336 [235 [ 85 | W [1m 182223
58 58 232 (348 |44 | 88 | 39 (106 18x233
60 60 A0 (360 [2%2 | 91 | &0 [ 110 18x242
62 62 28 (372 |20 | o | 42 | 113 18x250
64 64 256 |34 | 289 | 97 | 43 | 117 22%255
66 86 | +2,5/ 266 |30 [ 277 | 188 | M |12 22263
68 68 2712 | 408 | 286 | 193 | 46 | 1% 2213
70 70 200 (420 204 | 196 | 47 | 128 22x282
13 73 202 | 438 [ 307 | 111 | A8 133 22x295
76 16 300 456 | N9 | 116 | S | 139 2x307
78 8 312 | 468 | 328 | 119 52 | 143 2x17
81 81 32 | 486 | 240 | 123 | S | 148 22x330
84 8 336 |56 | 353 | 128 | S6 | 154 28x340
87 87 W8 [ 522 | 365 | 132 | 8 | 159 28x350
90 90 388 | %8 | 378 | 137 | 68 | 1685 28x365
92 92 368 |55 | 386 | 140 | 62 | 168 28x372
95 95 80 | 579 | 399 | 144 | 6 | T4 28x386
97 ) 388 [ 582 |48 | W7 | 65 | 1M 28x395
100 100 400 | 600 | 420 | 152 | 67 | 183 28x410
102 182 408 [ 612 | 428 | 155 | 68 | 187 28x417
105 105 420 630 | w1 | 180 | 70 |19 36x423
107 10 428 | 642 | 4A9 | 163 | 72 | 196 36x430
11 M1 |, [A | 666 | 466 | 169 | 7 | 203 36xk4
114 M4 | - 45 | 684 | 479 | 173 | 76 | 209 36x462
117 17 AGS [ 782 401 | 178 | 78 | 214 36x475
120 120 480 | 720 | se+ | 182 | 80 | 220 36x488
122 122 A8 [ 732 | 512 | 185 | 82 | 223 36x4 97
124 124 406 | 744 | S21 | 188 | 83 |27 36x507
127 127 568 | 762 | 533 | 193 | 85 | 232 36x518
130 130 520 [ 780 | Sé6 | 198 | 87 | 238 36x533
132 132 528 [792 | S5 | 2¢1 | 8 | oM 36x540
137 13 %8 | 822 | 575 | 208 | 92 | 2% 36x563
142 142 58 [852 | S06 | 216 | 95 | 260 36x585
147 | w1 | 882 | 617 | 223 | 98 | 289 36607
152 182 608 | 912 | 638 | 2 |12 | 2718 36x630
MATERIALE
Parti Per catene di acciale
compementi Grade | Grade 11 Grade 111
:'«'u: ¢ Aq 42 UNI 3085 C oo Ml sz ggf :;%g,m0m
Spina X 12 Cr 13 UNI 6981-71 (benificate)

% L'acciaie C 40 UN! 5332 deve avere resilienza minima KV 3,5 Kgl/aza °C




CATENE A MAGLIE CON TRAVERSINO TAVOLA 5
MANIGLIE D'UNIONE

1° foglio
Dimensioni, tolleranze (Ricavata da UNAV 5864.1)
41, h1
\‘T/ Sezione perno <
g1 ’ - l .-4/’/@ < P4 |
0 | Particolare foro per spina cilindrica
8 5 R _® QA7
el B
o . b
R W °’I A @ %
nJl. < v,,;' b W e m | l m
Parti cespenenti
d 1 Steffa 2 Perne 3
(calfbre di T Spina
catena) s b ¢ ] g h | a [ et [ellindrica
1,34 [toll, 3,4d (2,14 4d [2,8d 0,80 (1,64 (1,24 6,2d[0,5d] dx
12,5 | 16 02,588,558 [ 35 [180 [ 28 [15 [ 25| 6 4x25
14 18 M (99 (5 [ 3 [11 [2 [17 |3 7 kx29
16 2 [ +1 | % (1% | 64 | 45 (13 [26 |19 | 3 8 6x33
17,5 | 23 60 (125 | 76 | 49 | |28 | 2 3,5| 9 6x37
19 25 65 (135 | 76 | S3 [15 |38 | 23 | & 9,5 Bk
20,5 | 2 70 (146 | 82 | 57 (16 |33 |25 |4 |10 Bxk 5
22 29 75 |157 [ 88 | 62 |18 [ 3 |26 |4 |1 8x48
24 k] 182 [10 | [ 67 |19 |38 |29 [5 [12 8x53
26 % |e1,988 [185 [ [ 3 (21 (42 [n [5 13 8x59
28 3% 85 (198 [112 | 8 [ 22 |45 | W [ 6 |14 8x64
30 39 192 [213 [120 | & [ 25 |48 [ 36 |8 [15 10x68
32 42 09 [228 [128 | 90 [ 2% |51 [ 38 |6 |18 10x74
34 b 116 [ (136 | 95 |27 | % [ | v |1 18x79
36 A7 122 (256 (164 [1:1 [ 20 [ S8 |43 |7 |18 18285
38 49 120 (269 [152 [106 [30 [ 61 |46 |8 |19 1488
40 52 [+2 (136 (284 (180 [112 [32 | & |48 [ 8 |20 14x92
42 55 % (300 (168 [118 [ W |67 [0 [8 [~ 14x98
44 57 150 (32 (176 [123 [35 [ |3 |98 |22 141983
46 68 156 (327 (18 (128 | | ™ %5 |9 |23 14x109
48 62 163 (340 (182 |13 |38 [T 58 (10 |2 14114
50 65 170 (355 (200 (140 |48 (80 |60 (10 |25 18x116
52 68 1M (370 (208 |16 |42 [83 |62 (10 |26 18x122
54 7 18 (383 (216 (151 |43 (86 |65 (11 |27 18127
56 73 |+2 (190 (308 [224 [157 |45 [98 |67 [11 |2 18x133
58 75 198 M2 (232 [162 |46 |93 |70 (12 |29 18x138
60 7 206 (426 (240 |68 (48 [ 96 |72 (12 |30 18x144
62 8 20 (a0 |48 |174 [ S0 |99 | W |12 | A 18x150
64 83 N8 (45 256 [179 |51 [182 | 77 [13 |32 22x151

(s egue)




CATENE A MAGLIE CON TRAVERSINO TAVOLA 5
MANIGLIE D! ONE
- 2° foglio

Dimensioni, tolleranze (Rfcavata da URAV 5864.1)

Part! compenenti
4 1 Staffa 2 Perne 3
(caltbre df v [ | Spina
il Pl | f, e . | ' E 'ﬂ n ri  |cilindrica
1,34 tll30d T1d 44 2,84 0,84/1,64 1,24 824 0,54 dxl
66 86 224 m’za’m?ssmf?s‘n 33 2x151
68 W o w2 2 e % [ | &2 % | % 22182
70 M +2,5 28 AG | 280 | 1% | 56 | 112 | B | 14 | 35 22x168
73 95 28 518 | 292 | 20 | 8 [ 117 | 88 | 15 | %,5| 227
76 % 2% | S0 | 3% | 213 | 61 |122 | o1 [ 15 | 3 22x185
78 [ 10 65 553 | 32 | 218 | 62 [ 125 | o | 16 | 39 22x190
81 15 | 215 S5 | 3 | 227 65 130 | 97 | 16 | 48,5 2219
84 10 M6 | 597 | 33 | 235 67 [135 |, | 17 | &2 28x281
87 13 | 206 | 618 | 48 | 24 | 70 130 [ 1% | 17 | 43,5 28210
90 "7 306 630 | 360 | 252 72 |14 108 | 18 | 45 28x218
92 120 | N3 (6% 368 | 258 | % [ 142 [ 118 | 18 | 46 28x224
95 123 323 674 | 30 | 266 76 | 152 | 114 | 19 | 47,5|  28x232
97 126 331 690 | 38 | 21 | 78 [ 155 | 116 [ 19 | 48,5 28231
100 130 %0 (MO | 400 | 280 | 89 [ 160 | 120 | 20 | 50 28x248
102 133 ST 725 [ a8 [ 206 | 82 [ 163 [ 122 [ 20 | ® 28x252
105 13 357 WS | 20 | 20k | o | 168 | 126 | 21 | 52,5 362252
107 139 (3% We | 428 [ 30| 8 [ |18 | 21 |83, 36x258
111 THe (*3 3 M8 M | M1 | 89 |17 [ 133 | 22 | 55,5 36x270
114 148 38 (808 4% | 29| 9 (12 (1 [ 2 [ 38x217
117 152 308 (B3 | 468 | 28 | % 187 | e | 23 | 8,5 36x286
120 156 M (852 | 480 | 336 | 95 | 182 | 14 | 2 |60 36x294
122 159 415 867 | AB8 | W2 | 98 (195 | 146 | 2 | @ 30300
124 161 422 | 880 | 496 | 7 | 99 | 198 | 149 | 25 |62 3305
127 165 432 | 082 | 58 | 356 | 102 | 203 | 152 | 25 |63,5 3x314
130 169 M2 | 9023 | 520 | 364 [ 184 | 208 | 156 | 26 |65 38322
132 172 44 |93 | 528 | 370 (106 [ 211 | 158 | 26 |66 36x328
137 18 466 | 973 | 548 | 38 (110 | 219 | 164 | 27 | 68,5 36x342
142 185 48 [1010 | 568 | 398 [11% [ 227 [ 170 | 8 [ ™ 36x356
147 191 500 1044 | 588 | 412 | 118 | 235 | 176 | 29 | 73,5 36x370
152 198 517 (1080 | 608 | 426 | 122 | 243 | 182 | 30 |76 36x384
MATERIALE
Parti Per catene di acclale _
Wp——— Grode 1A - 18| Grade IC Grade 11 Grade 111
Staffa AQ 3% UNI 3985 | Aq 42 UNI 3985 | Ag 50 UNI 3985, Sesend
Perns Fo 420001 533 | Fe 420UN1 53% 15392 | Botene ‘ﬁ' 0w i
cats o s di gradell|
Spina X 12 CrBUNL 6981-71 (benificate)

% Gl aceial Aq 50 UNI 3385 e C 48 UNI 5332 devene avere resi]ienza minima KV 3,5 K-/-z al°(




CATENE A MAGLIE CON TRAVERSINO

TAVOLA 6
MANIGLIONI D'ANCORA
19 foglio
Dimensioni, tolleranze (Ricavata da UNAV 5867.1)
d1
A
‘ \ |
m 3 . Particolare foro per spina cilindrica
di N 7‘7 ]
© A
o e E I . S o s
i e F \
T l —é—u .C‘ @{@ A 7
JJ‘-—— e v 5 - L LI
EE S TP @
c h1
e
a Part! cempenenti
8
(iabtios & 1 Staffa 2 Perne sp'i.
catena) d 1 s | b L0 - . NS .U N T I 1 7 T
1,0 ditell, | 4,64d) 8,74 524/3,74|0,9d/1,8d 1,4d|0,2d] dnxl
12,5 | 17,5 58 (108 | 65 | 38| 11 22,5 11,5 2,5 4x29
14 20 64 122 | 73 | 43| 13 | 25 | 28 | 3 6x33
16 2 | +1 75 | 140 | 83 S8 | 14 | 29 | 2 |3 6x38
17,5 | & 80,5 152 | & | sk | 16 | 3,5 24 | 3,5 |  6xk2
19 a 87 | 165 | 99 59 | 17 % |21 | & Bx47
20,5 | 2¢ 9 [178 |10 | 64 | 18 | 37 | 29 | & 8x52
22 3 100 [191 | 114 | 68 | 20 | 4«0 | N 4 8x5%
24 34 110 | 209 | 125 | ™ | 22 | 43 | 3 5 8x68
26 % |, [ 120|226 135 | & | 23 |47 | 3% |5 8x67
28 39 *“1 129 |43 |6 | 87 | 25 | S8 3 | 6 8x73
30 82 137 | 260 | 156 | 93 | 27 % |4 | 6 1
32 45 148 [ 280 | 166 | 99 | 29 | 58 | 45 | § 10x83
34 48 1% [ 206 |17 |18 | 61 8 |7 16x89
36 50 16 | N3 [ 187 | 112 | 32 |65 | S8 |1 18x86
38 53 175 | 330 | 198 | 118 | W | 68 3 |8 14x98
40 s | ’ 184 | W8 | 208 |12 | 3B | 72 6 | 8 14x104
42 59 | "% [ 192 |35 | 218 | 130 | 38 | 76 % |8 14x118
44 62 202 |38 | 229 |13 | 40 | 88 | & | 9 14x116
46 B4 212 | 400 | 239 | 143 | M 83 64 9 14x123
48 67 222 |18 | 250 | 148 | 43 | 86 | 67 |18 14x129
50 70 230 | 435 | 260 | 155 | 45 | 96 | 70 |18 18x131
52 73 238 (452 | 270 | 161 | 47 | % |73 |10 18x137
54 8 248 |470 | 281 [ 167 | 48 | @ |76 |1 18143
56 7 | +25| 258 | 487 | 281 | 174 | S50 |18 | 78 |11 18x150
58 81 | 268 | 585 | 302 | 180 | 52 |184 81 |12 18x15
60 84 216 | 522 | 312 | 186 | % |18 | 84 |12 18x162
62 87 285 | 540 [ 322 | 192 | % |12 |81 |12 18x168

(s e gue)




CATENE A MAGLIE CON TRAVERSINO TAVOLA 6
i {
MANIGLIONI D'ANCORA 2° foglio
Dimensioni, tolleranze (Ricavata da UNAV 5867.1)
d Parti cempenenti
(calfbre di 1 Staffa 2 Perne sﬂ:‘
Glflll) d1 @ b l ¢ [ ] 9 h M n ! cilindrica
1,7a!tm.‘4,s d 8,7d/52d 3,1d 0,94 1,84 /1,64d(0,2d dp )
64 90 284 | 557 | 333 | 198 B | 115 | 98 | 13 22x170
66 92 30 | 54 | 343 | 205 59 | 119 2 | 13 20N
68 95 312 | 590 | 3% | 211 61 | 122 | 85 | 14 22x183
70 8,5 2 610 | 364 | 217 | 64 | 126 | 98 | 14 22x188
73 7] 336 | 635 | 380 | 226 6 | 11 [ 182 | 15 22x198
76 106 350 | 660 | 395 | 236 | 68 | 136 | 106 | 15 22x208
78 109 359 | 678 | 406 | 242 | 70 | 140 | 108 | 16 22214
81 13 373 | 705 | A1 | 251 73 | 148 | 113 | 18 22x223
84 18 386 | 730 | 437 | 260 % | 150 | 118 | 17 28x226
87 122 400 | 757 (452 | Z10 | W | 157 | 122 | 17 28x236
90 126 414 | 783 | 468 | 272 | 81 | 162 | 126 | 18 28x245
g2 129 422 | 800 | 478 | 285 | 83 | 166 | 129 | 18 28x251
95 133 71 | 826 | 4% [ 284 | 85 | 1M | 133 | 19 28x260
97 136 K46 | Obh | S84 [ 300 | 88 | 174 | 136 | 19 28x266
100 %0 40 | 870 | 520 | 210 | 90 | 180 | 148 | 20 28x276
102 13 469 | 888 | 530 [ 316 | 92 | 18 | 143 | 20 28x282
105 147 483 | 912 | k6 [ 325 | o | 188 | 147 | & 36x283
107 150 482 | 930 [ 5% | 332 | 96 | 182 |15 | 2 36x290
111 155 | ,3 | 510 | %5 | 577 |34 | 100 | 200 | 155 | 22 36x382
114 160 526 | 992 | 93 353 | 103 | 205 | 168 | 23 36x311
17 164 538 (1018 | 668 | 363 | 185 | 211 | 184 | 23 36x321
120 168 §52 1044 (624 [ 372 | 188 | 216 | 188 | 2% 36x330
122 m 561 (1082 | 634 | 378 | 110 | 220 |17 | 2 36x336
124 1% 570 1080 | BAS | 384 | 112 | 224 |1 | 25 36x342
127 178 S84 (1105 [ 660 | 39& | 114 | 228 (178 | 25 36x352.
130 182 508 (1130 | €76 | 403 | 116 | 234 [ 182 | 26 36x361
132 185 608 |1150 (686 | 409 | 119 | 238 | 185 | 26 36x367
137 192 630 (1192 [ M2 (425 | 123 | A1 |1%2 | 7 35x383
142 198 652 (1235 | 738 | M40 | 128 | 2% | 198 | 28 36x308
147 206 677 (1280 | 764 | 456 | 132 | 285 | 206 | 29 36xa14
152 213 700 (1325 [790 |47 | 138 | 2w | 213 | 30 36x428
MAMERIALE
Parti Per catene di acefale
cmpenentt | Grade 14-18 Grade IC Grade 11 Grade 111
Staffa Aq 34 UNI 3985 | Aq 42 UNI 3985 | Aq 50 UNI 3985 s..‘:om. qua;tto pres-
Perne Fo 02 A UNI 5334 Fo 42 A UNI 533 | Bontroale ™2y e o1 chade 11*'"
Spina X 12 Gr 13 UNI 6901-71 (benificate)

% Gli accial Ag 50 UNI 3985 ¢ C 40 UNI 5332 devene avere resilienza minima KV 3,5 x./é alo(




TAVOLA 7

MANIGLIONE DELLE ANCORE
NON RIENTRANTI IN CUBIA
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Il maniglione dell’ancora ed il calibro del perno corrispondono

alle norme meeess————— per maniglioni per ancore rientranti in cubia (V. Tav.6).
La lunghezza del perno e le dimensioni della chiavetta sono date da

questa tavola in funziene del diametro della catena,




TAVOLA 8
PENzZOLI PER CATENE e T

Fig.1 — Penzolo di cima rinforzato con tornichetto

Fig.4 —Penzolo di cima senza tornichetto
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| numeri segnati su ogni elemento indicano il rispettivo calibro riferito al calibro 1 della catena
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TAVOLA 9

PENZOLI INTERMEDI CON TORNICHETTO

PER CATEMA CON M.KENTER

/

TERIMIMALE PER COLLEGARMENTO AL POZZ0
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TAVOLA 10

APPARECCHIO A MOLINELLO D’AFFORCO

' Assieme per catene Assieme per catene
con maniglia dunione con maglie Kenter

@ Golfare del tornichetta Tav 11
® Cestellg - » 11

® Piastra % ¥

@ Maglia terminale (V. Tav.3)

®
©
Q)

»  ingrossata (V. Tav.3)
» comune (V. Tav.3)
» Kenter (V. Tav.4)
@ Maniglia d'unigne (V. Tav.5)

| numeri segnati a fianco di ogni elemento indicano
il rispettivo calibro riferito al calibro 1 della catena




PARTICOLARE DELL’APPARECCHIO

A MOLINELLO D'AFFORCO

Tornichetto
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MATERIALI
GRADO IA-IB GRADO IC GRADOII GRADO TI

Aq 34 UNI 3985

Aq42 UNI 3985

Aq50 UNI 3985

Piastra

Seconde quante
prascritlo per lg
cafene di grado Il

1155

TAVOLA 11




ASSIENME  BOZZA I CATENA

SEMPLICE

con  ARRIQOATOIO0

TAVOLA 12




TAVOLA 13

BOLZA 1T CATENA




ARRIDATOI0 ~ PER BOZZA

15

SEZ A-B

FETA VISTR DI FIANCO
SENZR VITE D'UMNIONE

MATERIALI

GRADO IA-IB

GRADO IC

GRADOII GRADO I

A'q 34 UNI 3985

Aq 42 UNI 3985

Aq50 UNI 3985 | Sccondo quante

prescritto per le
cafena digrado Il

TAVOLA 14




JTORDICHETTO
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TAVOLA 15

PARTI COMPONENTI

GRADO IA-IB

GRADO IC

GRADOI

CGRADO I

(ESTELLO E GOLFARE

A q 34 UNI 3985

DADO

Fe 37B UNI 5334-64

Aq 42 UNI3985
Fa42B UNl 5334-64

Aq50 UN) 3985
Fa 50-2 UNI5334-64

Saconde quanto
prascrifto perle
cafene digrado lll




TAVOLA 16

Agparecchio a molinello per corpo morto
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Per assicurare il fuhzionamenfo del molinello il penzolo dovra essere di lunghezza fale che

\’aPPareccHo rimanga sospeso’ dal fondo allorche la nave & ormeggiaTa sul corpo morlo.
Ls quolazione & in moduli avenli per unifa il calibro di una maglis comune del
Penzolo del corpo morlo al qua]e ]'aPParecclnio deve servire.




CATENE A MAGLIE SENZA TRAVERSINO TAVOLA 17
TIPO A MAGLIA NORMALE

Dimensioni, pesi, tolleranze, carichi di prova [(Ricavata da UNAY 5851,1)

a l'Ef‘li‘:i sin .ﬁs po'z ) »
d a ) c rettura (preva a di catena
(calibre di i
catena) ~3d | ~5d | ~34d Ke Ke ~ Ke
6 $:9,5 | 19:0,5| 3 14,5 1388 680 79
8 80,8 | 24:0,8| 40 27+8,8 2410 1210 141
10 10+ 29+ 1 49 33+1 3770 1890 240
11 24 33+ 1 55 381 4560 2280 265
12,5 [12,5*1 8:1,2| 63 43+1,2 5890 2050 345
14,5 |14,5%1 43:1,8] M2 48:1,5 7940 3960 462
16 161 48+1,5 80 5+1,5 9650 4830 %3
1745 |17,5:1 53:1,8| 88 68:1,8 | 11550 5170 675 |
19 191 57+1,8| 95 651,8 | 1310 6810 794
20,5 26,51 62+ 2 193 | 78=2 15840 7820 928
22 22+1,5 | 66*2,2] 118 75+2,2 | 18258 9120 1963
24 24:1,5 | 7222,5| 120 81:2,5 | 21720 10860 1288
2595 |25,5+1,5 | 2,5 12 87:2,5 | 50 12260 1432
27 01,5 | #1:=28| 135 82-2,8 | Zae0 13740 1510
28,5 [28,5:1,5 | 86:2,8| 143 97:2,8 | 30620 15310 1788
30 90=1,5 | 90:3 150 | 1823 33430 16970 1984
32 22 963 160 | 18=3 38610 19300 2255
33 332 190=3,5| 166 | 113:3,5 | #1050 20530 23%
35 352 195+3,5| 175 | 119:3,5 | 46180 23080 2705
37 N2 11023,5| 184 | 125+3,5 | 52610 2910 3020
38 %2 11474 190 | 120:% 54440 21220 3200
40 42 18 :4 199 | 135:4 60320 30160 3520




CATENE A MAGLIE SENZA TRAVERSINO

TIPO A MAGLIA CORTA W 1
Dimensioni, pesi, tolleranze, carichi di prova (Ricavata da UNAY 5852,1)
TIPS C : a maglie ealibrate (da 6 a 35) TIPG NC : 2 maglie nen calibrate (da 6 a 40)
Lunghezza Carice | Carice Pese
d d - b . su 5 maglie | minime | minime ci pertfla
(ealibre di Telleranza Telleranza Telleranzg Calibrate di preva a di
per tips | a | per tipe | b ¢ per tipe rettura |traziene |catena
utm) d - ~ ~ ~ L =5
6 [N |2,54 C NC |4,5d] 3,4d| C | NC Keg Keg ~ Kg
6 6 [ *0,3/70,5] 15 |~ 0,3*0,5] 27 | 20 [*4,51*0,5]| 75% 0,8 1360 580 85
8 8 [=0,5/20;8] 28 |+ 0,4-9,8 27 |=9,8 (8,8 | 100£1 18 1218 153
10 10 [=9,5(=1 25 |* 0,4*1 | AS| W F1 P 125%1,2 ane 1890 | 248
11 1" =821 28 |+ 0,51 S8 38 =1 1401,4 4560 2280 289
12,5 | 12,5 [*8,5]+1 N £ 0,5+1,2] 56 | 43 =#1,21:1,2| 155*1,5 5890 2858 315
14,5 | 14,5/:0,5/+1 | % [+ 0,6[<1,5| 65| 49 [+1,50:1,5] 180218 7940 3%60 | 3
16 16 [=0,5/*1 M| 0,7121,5] T2 ] Sh [+1,51¢1,5] 200=2 9650 4830 512
17,5 | 17,57 8,5/* 8 |2 0,8=1,8| 79| 60 [*1,8p1,8] 220222 11550 5778 132
19, 19 451 8 - 0,818 86 | 65 21,8[+1,8| 240=2,4 13619 6810 865
20,5 | 28,5 [*9,5(*1 51 [+ 0,8+2 92| 70 2 2 255+ 2,5 15840 7920 | 1085
22, 2 |£8,7*1,5] S5 |~ 0,9/+2,2| 99 | 75 [£2,2 #2,2| 215+2,7 18250 9120 | 1155
24 2 |:0,7/+1,5] 60 [+1 [£2,5|198 | 81 [=2,5[-2,5| 308:3 21726 10860 | 1386
2595 ] 25,5(*0,7[+1,5] 64 [+1 [22,5|115 | 87 [+2,51:2,8 ] 328+3,2 24510 12260 | 1560
27, 20 [E0,7(%1,5] 68 |2 1,1/%2,8]122 | 92 22,8 *2;8 | 340+ 3,4 21580 13740 | 1742
28,5 | 28,5(0,7[*1,5| M |=1,2-2,8 (128 | 97 [+2,8 |-2,8 | 356+3,5 30620 15318 | 1842
30, M 207 £1,5] 15 [£1,2 135 | 182 3 B3 315+3,7 33830 16978 | 2155
32 2 = =3 80 [£ 1,253 144 | 108 B3 PR3 500+ 4 38610 19300 | 2480
33 < I =2 83 | 1,4/23,5]148 | 113 [*3,5 13,5 | 415+4,1 41050 20530 | 2605
35 < L [ 88 [+ 1,423,519 | 119 [*3,513,5 | 440*44 46180 23080 | 2940
37 N - [*2 82 - [#3,5]166 | 125 | - P3,5 - 51610 25810 | 3388
38 W |- T2 [ 5| -4 |m |29 - B - 54440 21220 | 3460
40 40 - |2 |100 - =4 |180 | 135 | - [& - 60320 30160 | 3838




CATENE A MAGLIE SENZA TRAVERSINO TAVOLA 19
TIPO A MAGLIA LUNGA

Dimensioni, pesi, tolleranze, carichi di prova (Rieavata da UNAV 5853.1)|

Carice Carice di| Pese
( l;‘br di a . b . ninine di preva a fper 100 s
saliore rettura | traziene | di ecatena
catena) 4 |tell [~ 3,5d|tell. [~ 5,50 | ~ 3,4d |tel], t 1 ~ Kg
2 2 1 1 7 - - 8,3
3 3 1 % | 10 | : 1
4 4 i 2 | w | - - 3
5 5 ligs| T8 Jeqsl B [ 17 [ g5 08 0,4 52
g 6 2 B[ 2 1 3 0,6 %
e T A Mot (b Dat i THE
+ S . L]
11 1 ®» ' [T [ w | 5,3 2,2 2%
12,5 | 12,5 W [=1,2] 89 | 43 [£1,2] 55 2,8 325
14,5 | 14,5 I [P O (T A 3,7 437
16 1% | 56 / 8 | % | 9,1 4,5 §32
17,5 | 17,5 61 [,,q| % | 60 |, .| 189 Spl 636
19 19 67 | | ws | 85 || 128 B,b 752
20,5 | 28,5 R |= 13 [ 70 [22 | w9 7,5 877
22 2 1 [£2,2] 121 [ 15 [*2,2] 17,2 8,6 1000
24 2 B |.p5 132 | 81 |, 20,4 1,2 1199
25,5 | 25,5, 5| 89 14 | @ 23,1 11,5 1435
27 2 95 |, 149 | 92 25,9 12,9 1500
28.5 | #,5 LHRMEFEE RN 14,4 1685
30 30 105 |, | 165 [ 102 [., 31,8 16,0 1860
32 2 112 176 | 108 3,3 18,2 2120
33 3 11§ 182 | 113 38,6 18,3 2250
e PN Wi el e T
+2 'y ®
38 3 133 [,y | 209 [ 129 |, 51,2 25,6 3000
40 40 140 220 | 135 5,8 28,4 30




TAV. 20

COEFFICIENTI DI ATTRITO (f) PER NAVI, IN FUNZIONE
DELLA LUNGHEZZA AL GALLEGGIAMENTO "Lg" (Tabella 8.1.)

(Tabella in uso presso la Vasea sperimentale di Roma)

L f L 4 L 4 L - 4
g g g g

20 | 0,15080| 70 | 0,14340 | 120 | 0,14147 | 170 | 0,13992
22 | 0,14993| 72 | 0,14331 | 122 | 0,14140 | 172 | 0,13986
24 |0,14918 | 74 | 0,14322 | 124 | 0,14133 | 174 |0,13981
26 [0,14850 | 76 | 0,14314 | 126 |0,14127 | 176 |0,13975
28 |0,14792 | 78 | 0,14305 | 128 | 0,14120 | 178 |0,13970
30 |0,14740 | 80O | 0,14297 | 130 | 0,14114 | 180 |[0,13964
32 |0,14696 | 82 | 0,14289 | 132 |0,14108 | 182 |0,13958
34 [0,14658 | 84 | 0,14280 | 134 | 0,14101 | 184 |0,13953
36 |0,14624 | 86 | 0,14272 | 136 | 0,14095 | 186 |0,13947
38 |0,14594 | 88 | 0,14264 | 138 | 0,14088 | 188 |0,13942
40 |0,14566 | 90 | 0,14256 | 140 | 0,14082 | 190 |{0,13936
42 | 0,14541 | 92 | 0,14248 | 142 | 0,14076 | 192 |0,13931
44 |0,14520 | S4 | 0,14240 | 144 | 0,14069 | 194 |0,13926
46 |0,14499 | 96 | 0,14232 | 146 | 0,14063 | 196 |O0,13920
48 |0,14479 | 98 | 0,14225 | 148 | 0,14056 | 198 |0,13915
50 |0,14459 | 100 | 0,14218 | 150 | 0,14050 | 200 |0,13910
52 | 0,14443 | 102 | 0,14211 | 152 | 0,14044 | 202 |O0,13905
54 |0,14430 | 104 | 0,14204 | 154 | 0,14038 | 204 |0,13899
56 |0,14415 | 106 | 0,14196 | 156 | 0,14032 | 206 |0,13894
58 |0,14402 | 108 | 0,14189 | 158 | 0,14026 | 208 |0,13889
60 |0,14390 | 110 | 0,14182 | 160 | 0,14020 | 210 |0,13884
62 |0,14379 | 112 | 0,14175 162 | 0,14014 | 212 |0,13879
64 |0,14368 | 114 | 0,14168 | 164 | 0,14009 | 214 |0,13874
66 |0,14358 | 116 | 0,14161 | 166 | 0,14003 | 216 |0,13868
68 |0,14349 [ 118 | 0,14154 | 168 | 0,13998 | 218 |0,13863

unita: Kg, m, sec.
NeB.: I coefficienti di attrito sono relativi all'accua dolce,
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CICALA .. _
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NOTA - Le quote sono espresse in millesimi della
lunghezza dell’ancora, misurata dall’asse del
perno della cicala all'asse di rotazione delle
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NCORA PER SOMMERGIBILI (

— Sezione bb —

— Sezione aa —

- /32-7

-Sezione cc—

-NOTA - L¢ yuote sono cspresse in mitlesimi della

ancora, misurata dall’asse del

perno della cicala all’asse di rotazione delle

lunghezza dell”

braccia.
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LUNGHEZZE DELLE ANCORE PER NAVI DI SUPERFICIE

IN FUNZIONRE DEL PESQO

Pé;; in Lunghezza in mm.
Tipo ¥ Tipo S Tipo A | Pipo F
10.000 5440 5730 3710 3710
9.500 5335 5630 3650 3650
9.000 5250 5530 3570 3570
8. 500 5160 | 5430 3520 3520
8.000 5065 5320 3450 3450
T7.500 4960 5200 3330 3370
7.000 4865 5090 3270 3300
6.500 |© 4730 4980 3210 3200
6.000 4610 4840 3125 3125
5. 500 4470 4710 3030 3045
- 5,000 4330 4560 2940 2945
4.500 4180 4410 2840 2840
4.000 4020 4250 2720 2730
3. 500 3835 4060 2600 2610
3.000 3650 3860 2470 2490
2.500 3425 3630 w30 2360
2.000 3190 3360 2160 2190
1. 500 2900 3040 1960 1980
1.000 2510 2660 1710 1730
900 2445 2580 1640 1670
800 2360 2490 1560 1600
700 2260 2400 1500 1585
600 2165 2280 1460 1470
500 2000 2160 1360 1370
400 1860 2020 1270 1280
300 1670 1850 1190 1200
200 1460 1620 1070 1040
100 1080 1240 860 . 810
50 715 360 . 630 540

N.B. = La lunghezza dell'ancors & quella misurata

dall'asgse
inferiore
dallt'asse
rotazione

snodate -

del perno di cicala all'egtremita
per le ancore tipo R e tipo 83
del pernoc di cicala gll'asse di

delle braccia per i tipi a braccia










CARICHI DI PROVA DELLE ANCORE

Tav, 32

-
Peso [Caricodi| Peso |(aricodi| Peso |Caricodi| Peso |Garicodi | Peso |Carico di
del- 'provaalla) del- |provaalla} del- |prowalla| del- |provaalla | del- [provaalla

I'ancora | trazione|lancoral trazione |)'ancora |trazione |V'ancora |trazione |1'ancora |trazione

Kq Kg Kg Ko Kg Kg Kqg k:ﬁ Kg kg
50 2370 700 | 15200 2800 | 45900| 5700 | 72700 | 10500 99300
55 2570] 750 | 16100 | 2800 | 471C0| 5800 | 73500 | 11000 | 101500
60 2760| 800 | 16900 3000 | 48300( 5900 | 74200 | 11500 | 103600
65| 2950| 850| 17800| 3100 | 49400| 6000 | 74900 | 12000 | 105700
70 3130] 900 | 18600| 3200 | 50500| 6100 | 75500 | 12500 | 107800
5 3300] 950 | 18500 3300 | 51600| 6200 | 76200 | 13000 | 109900
80 3460 1000 | 20300 | 3400 | 52700| 6300 | 76900 | 13500 | 111900
90 370011050 | 21200 3500 | 53800| 6400 | 77500 | 14000 | 113900
100 39801 1100 | 22000 3600 | 54800| 6500 | 78200 | 14500 | 115900
120 4520] 1150 | 22800 3700 | 55800 6600 | 78800 | 15000 | 117700
140 | 5000|1200 | 23600| 3800 | 56800| 6700 | 79400 | 15500 | 119500
160 5430] 1250 | 24400| 3900 | 57800| 6800 | 80100 | 16000 | 120900
180 5850 1300 | 25200 4000 | 58800] 6900 | 80700 | 16500 | 122200
200 625011350 | 26000 4100 | 59800] 7000 | 81300 | 17000 | 123500
225 6810| 1400 | 26700 4200 | 60700| 7200 | 82600 | 17500 | 124700
250 7180] 1450 | 27500 4300 | 61600 7400 | 83800 | 18000 | 125900
275 | T640]1500| 28300 | 4400 | 62500| 7600 | 85000 | 18500 | 127000
300 8110] 1600 | 29800| 4500 | 63400]| 7800 | 86100 | 19000 | 128000
325 85801 1700 | 31300| 4600 | 64300| 8000 | 87000 | 19500 | 129000
350 9050| 1800 | 32700| 4700 | 65100| 8200 | 88100 | 20000 | 130000
375 9520| 1900 | 34200| 4800 | 65800| 8400 | 89200 | 21000 | 131000
400 9980|2000 | 35600| 4900 | 66600 8600 | 90300 | 22000 | 132000
425 | 10500] 2100 | 36900| 5000 | 67400 8800 | 91400 | 23000 | 133000
450 | 109002200 | 38300| 5100 | 68200] 9000 | 92400 | 24000 | 134000
475 | 11400] 2300 | 39600| 5200 | 69000| S200 | 93400 | 25000 | 135000
500 | 11800]|2400| 40900| 5300 | 69800| 9400 | 94400 | 26000 | 136000
550 | 12700] 2500| 42200| 5400 | 70500 9600 | 95300 | 27000 | 137000
600 | 13500] 2600 | 43500| 5500 | 71300| 9800 | 96200 | 28000 | 138000
650 | 14300] 2700 | 44700| 5600 | 72000| 10000 | 97100 | 29000 | 139000
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