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1

PARTE I

G ENE R A LIT A'

Le presebti norme riguardano la fabbrioazione ed il oollaudo 41
e p r ormeggio e p r u i d1v rai a maglia oon e senza tra-
v rsino. Per l'ormeggio di Unita navali dovranno di norma ss re
impiegate oat ne a mag1ie oon traver ino.

OAPITOLO 10

1.1.1 - La dotazion di catene destinate all'ormeggio di una nay ,
4 ehiamata suarnimento.
Il guarnimanto e costituito da du catena, una p r ogni aneor •
Ciasouna catena e divisa 1n lungh zz unitarie ahe di regola
hanno la 1unghezza di m.27,5 se richieato v ngono fornite
anche da25 m.,. (Vedi UNAV5850.1)

Cisacuna lunghezza un1taria di catena dave comprender un
num ro d1spari di mag11e comuni.

1.1.2 - Calibro di maglial per calibro di maglia a1 intende 11 di -
metro nominale della sezione r tta di ciascuna mag11a.

1.1.) - Calibro di eaten sper calibro di catena si intende 11 oali-
bro d 11e magli comuni cha fanno parte dells 1unghezza uni-,.

taria di oat na.



Nei rie:;uardi della cOlllposizion~ della catena sono previsti due

casi, a seconua che il collegamento delle lunghezze unitarie

sia eseBUi to con manir:;iia di unione ovvero can l;w,c;lia sr;lonto.bile

tipo Kenter.

Per le nuove costruzioni devono e03ere eoclusivamente impiegate

catene di guest'ultimo tipo.

1.2.1 - 1unghezze unitarie colleg~te con ;.lo.nit;lia d'unione (rilV. 1)

~ono costi tui te do. LHlcL serie ai l,laglie cOllluni aventi calibro

di maglia u~uo.le 0.1 cdlibro di cutena con l'a~giunto., a ciasc£

no. estrerniti, di una ma-..;lia in-..;rosoata (lii calibro circa uGuale

al co.lioro di cL.tena moltiplico.to per 1,1) e di utla rnaglio. ter-

mino.le (lii cb.lil."l'o C:L.L'CO.uuuale al c<:.lioro <11cc.tena mol tipli

cato per 1,<:::).

Ad una es trelui G~t, is. lutl,,;hez2;u uni taria di co teno. e completa ta

da una mani6lia ui unione (c~Lioro Clrca ug~ale a1 calibro di

c&tena moiGi~1icatu Jer 1,3).

1.2.2 - Lun\c;hezze uni tD.rie collegate con rnaglia s80ntabile tipo

kenter ('1AV. 2)
Sono costi tui te da una serie di rnaglie COI"lUniaventi calibro

di \.~3.g1ia ugua1e 0.1 calibro di catena con l' aggiunta, ad una

estremi tc~, ai una rnag1ia sr:!lontabi1e tipo l~enter avente anch' es-

sa calibro <1i mablio. uljua1c a1 calibro di catena.

1e catene senza traversino sono in generale divise in lunghezze

e so no 'luinui c(,>sti {juito Lid uua succe-ssione ai 1.18.£;lie-l.;utte

U5U1:..1i. \~uc.ndo peru siJecio.li ragioni consi61iano 10. divisione

in lunghez~e, queste SU.i'unno di 25 m e porteranno una maglia

terl .•icale cd une. mab1i~ rinforzata senza traversino a ciascuna

estrelui ti'.l..

1e c[\tene a l1la01i~ octlza Gl:aversino non po::;sono lliui essere coll(-

sate con oaGlie henter.



Le catene senza traversino possono essere, a seconda degli Qsi
CQi sono destinate, a maglia normale, corta, lunga, sp ciale.
La catene a maglia normale sono particolarmente impiegate per
ormeggio di piccole navi (velieri, battelli per navigazione
interna).
Le catene a maglia corta sono particolarmente impiegate per fr -
nelli, apparecchi di sollevamento, penzoli di attrezzatQra da
carioo.
Le oatene a maglia lunga sono particolarmente impiegate per ser-
vizi generici di bordo (sospendit , rizze, attacchi inerenti ai
mezzi di carico).
Le catene a maglia di forma speciale (dimensioni non unificate)
possono essere r1chieste per applicazioni particolari.

Ad ogoi catena destinata all'ormeggio di navi sono normalmente.
aggiQnti degli accessori cha ai possono distinguere in dQ8 cla -
sia indispensabili e facoltativi.

1.4.1 - Gli acceasori indispenaabili, salvo particolari prescrizio-
n~ Bonoa

1.4.1.1 - Maniglione d'ancora che puo essere di due tipi:

- per ancore rientranti in cQbia (TAY. 6)

1.4.1.2 - Penzolo di cima con torniehetto per il collegamento del-
la eaten alla cicala d'aneora. Pub essere di tre tip1:

- penzolo di cima rinforzato, per lunghezze oollegate
con man1g1ia d'unione (Yedi punto 1.5.1)

penzolo di cima semplioe 0 di riserva per lQnghezze
collegate, con maglia smontabile Kent r.(Ved1 punto 1.5.'



penzolo di eima rinforzato per lunghezze eollegate eon
maglia smontabile Kenter e per easi speciali.(Vedi pun-
to 1.5. J)

della prima lunghezza al gancio a seocco del pozzo,
quando 8i tratti di lunghezze eollegate con maglie
Kenter.(Vedi punto 1.5,4)

I.:olit'1ellod t afforco per ormeggio a ruota delle navi su
due ancore. (TAVV. 10-11)

1.4.2.2 - Bozz~ di catena per l'abbozzatura della catena in coper-
ta, che ~os80no essere di due tipi:

1.4.2.3 - Apparecchio a molinello per corpo morto
(TA V. 16)

1.5 - PENZOLI Dr CI1~ (TAVV. 8-9)

1.5.1- .l.)enzolodi cima rinforzato can tornichotto per lunghezze eol-
legate con maniglia di unione (TAV.·S fig. 1). Non viena adot-
tato per navi dt n.e. dove uaranno impiegati i tipi di eui
ai 8uecessivi punti 1.5.2 e 1.5.3.
Et costituito come segue:

una maniglia di unione di ealibro~1,3 volte ~uello di ca-
tena.



- una maglia terminale (calibro ~ 1,2) (TAV. 3)

- una maglia ingrossata (calibro ~ 1,1) (TAV. 3)

- un tornichetto (calibro ~ 1,2) (TAV. 15)
- una maglia ingrossata (calibro~1,1) (TAV. 3)

maglie comuni del calibro di cate!la in nuraero tale da
dare al penzolo la lunehezza voluta (TAV. 3) (facoltativo)

- una iliagliaingrossata (calibro ~ 1,1) (TAV. 3)

una maglia terminale (calibro ~ 1,2) (TAV. 3)

- illl maniglione d'ancora (calibro ~ 1,4) (TAVV. 6 - 7)

1.5.2 - Penzolo di cima semplice e di riserva con tornichetto
per lunghezze collegate con maglia Kenter (TAV. 8 - Fig. 2).
E' costituito come segue:

- una maglia Kenter del calibro delIa catena (calibro 1)
(TAV. 4)

- una maelia comune delle stesso calibro (TAV. 3)
- una maelia ingrossata (calibro 1,1) (T~V. 3)
- un tornichetto di calibro ~ 1,2 volte quello di

catena (TAV. 15)
- maglie comuni del calibro di catena (1) in numero tale

da dare al penzolo In lunghezza voluta (facoltativo)
- una maglia ingrossata (calibro ~ 1,1) (TAV. 3)
- una maglia terminale (calibro ~ 1,2) (TAV. 3)
- un maniglione d'ancora (calibro~1,4) (TAVV. 6 - 7).

1.5.3 - Penzolo di cima rinforzato (0 appesantito) con tornichetto
per lun~hezze collegate con ma~lia Kenter (TAV. 8 - Fig. 3).
E' costituito come segue:

- una maglia Kenter del calibro delIa catena (1)
- una maglia comune delle stesso' calibro



maglie ingrossate di calibro ',2 volte quello di catena in
modo da dare al penzJlo la lunghezza voluta (facoltativo)

Per il collegamento della prima lunghezza di catena al gancio
a scocco del pozzo, Quando si tratti di lunghezze collegate
con maglie Kenter (TAV. 9 fig. 4).
E' costituito COillese&ue:

Le catene in uso nella 1.:.1.:. I. si dividono in 4 gradi in dipendenza
del tipo di acciaio impiegato e delle relative caratteristiche
resistenziali. Per ciascun grade si distinguono classi diverse
in relazione al procedimento di fabbricazione.
Nella Tabella seguente si riporta la classificazione completa
con le relative indicazioni.



III •

CORRI3PONDENT.2
CLA;:>..> I FI CAZI ONE

TUNA

Tipo l~i fabbri-
cazione e dello
acciaio b<J.se

Catene in ac-
ciaio extradol-
ce saldate per
bollitura

Catene in ac-
ciaio extradol-
ce saldate elet-
tricamente a
scintillio 0

resistenza

Catene in ae-
ciaio dolce
sp.~date elet-
tl'ieamcnte a
scintillio 0
resistenza

Catena in ac-
ciaio ad ele-
vata resisten-
za saldate
elettricamente
a 8cintillio 0
resisterlZa

Catene in ac-
ciaio ad ele-
vata resisten-
za fucinate 0
fuse

Catene in ac-
eiaio ad ele-
vate resisten-
za speciale
salda te elet-
tricamente a
scintillio 0
resistenza



Catene in ao-
eiaio ad ele-

III B .3 vata resisten- 40+152 non previsttza speciale
fucinate 0
fuse

Catene in ac-
ciaio amagne-

A non previoto tico saldate 14+30 et'19
) elettricaman-

te a scintil-
IV lio 0 resisten-

za

Catene in ac-
B non previsto ciaio a.magn - 14+30 non previst~tico fuse 0

stampate

Le forme, dimensioni e peei dei vari tipi di catena e degli acces-
sori relativi sono precisati nelle Tavole allegate alle presenti
norma di seguito elencate.

TAV. 1: Lunghezze unitarie di catena a maglia con traversino con
maniglia di unione. (Rieavate dalla Tab. UNAV 5860.1)

TAV. 2: Lunghezze unitarie di catena a maglia con traversino con
maglia Kanter. (Ricavate dalla Tab. UNAV 5861.1)

TAV. ): Catene a maglie con traversino. Maglia oomune, maglia in-
grossata, maglia terminale. (Ricavata dalla Tab. UNAV 586·.·J

TAV. 41 Catene a maglie con traversino. 1mglia smontabile Kenter.
(Rioavata dalla Tab. UNAV 5865.1)



TAV. 51 Catene a mag11e con travers1no.. niglia di unione.(R1ca-
vata dalla Tab. UNAV 5864.1)

~AV. 6: Catene a maglie con traversino. roaniglioni d'ancora per
ancore rientranti in cUbia.(Ricavato dalla Tab. UNAV 5867.1)

TAV. 71 Catene a maglie con traversino. Maniglioni d'ancora per
an core non rientranti in cu!ia.

TAV. 17: Catene a maglie senza traversino. Tipo a maglia normale.
(Ricavato dalla Tab. UNAV 5851.1)

TAV. 18aCatene a maglie senza traversino. Tipo a maglie corte.
(Ricavato dalla Tab. urAV 5852.1)

TAV. 191 Catene a maglie senza traversino. Tipo a maglia lunga.
(Ricavatm dalla Tab. UNAV 5853.1)



PRESCRIZIONI .PEn. LA gUALIFICAZIOlf.c m IL COLLAUDO DELLE CATENE E
REt

Saranno considerate idonee per 1a fo~nitura di catene alla r·. 1.1.,
secondo le presenti norme,Le Ditte preventivamente approvate dal-
la r:'.I1.I. per il tipo di In.ateriale,i1 procedimento di fabbrioazio-
ne, i1 trattamento termico ed i1 calibro delle catene oggetto del-
la forni tura.
In particolare Jer i gradi i catene in uso nella.H.L1.I. cha tro-
vane corrispondenza in uelli previsti dalle Norme RINA in vigo-
re (vedi tabella al punta 1.G) sara considerato valido a1 fini
dell' approvazione da parte della I. u-. I. il certifioa to di appro-
vazione rilasciato al Fabbricante dal Registro Italiano Navale.
Per gli altri gradi di catene (in partioolare per Ie catene di
aoo1aio amagnetioo) le Ditte oostruttrioi interassate dovranno
riohiedere 1a preventiva approvazione al MINISTERO DIFESA L~INA
DIREZIONE GENERALE COSTRUZIOHI - ARMI - ARMAMENTI NAVALI.
Le prove di ooo1ogazione saranno eseguite da L~riperman - La Spezia.

11 labbrioante delle catene deve indicare 1a provenienza
dell'aociaio base e speoificare le oolate di origine delle
barre che earanno impiegate nella fabbrioazione.
Per ciaseuna oolata deve 93S re att stata, da parte del Fab-
bricant dell'aoeiaio, 1'analisi co~leta di colata ohe dovra
eorrispondere a quanto stabi1ito all'approvazione preventiva
di eui al prededente punto 2.1.



I limiti di composizione chimica del materiale base sono in-
dicati nei capitoli seguenti in corrispondenza di ciascun
grado e tipo di catene.

11 materiale destinato alla fabbricazione delle catene
deve essere presehtato al collaudo della ·.~.I. allo
stato di fornitura suddiviso in lotti omogenei per 00-

lata, trattamento e diametro. Per i gradi lA, IB, Ie
puo essereammesso di includere in uno stesso lotto barre
aventi diametro diverso, purche la differenza non sia
superiore a 10 rom.
La massa globule dei l~tti dovra essere non superiore
ai valori di seguito indioati:

a) Per catene fabbricate per bollitura e per catena di
acciaio amagnetico di qualsiasi calibro: 5 Tonn.

b) Per catene di calibro ~ 60 rom.: 10 tonnellate

c) Per catene di calibro tra 61 e 80 mm.inclusil 15 ten-
nellate

2.2.2.2 - Prelievo dei campioni

Da una barra per ogni lotto deve prelevarsi, a giudizio del
collaudatore,uno spezzone di lunghezza sufficiente al ri-
cavo delle provette per l'esecuzione delle prove sotto
indicate. Il saggio prelevato deve essere sottoposto al-
10 stesso trattamento termico previsto per le catene e
stabilito all'approvazione preventiva di cui al punto 2.1.



Per catene fuse 0 fucinate i campioni per il ricavo del-
le provette devono essere prelevati per ogni lotto da
maglie ovvero,nel solo caso ch il calibro della stessa
non consentisse la lavorazione delle provette, da appo-
siti saggi fabbr1cati nello stesso tempo delle catene
presentate 61 col1audo. Queste maglie 0 saggi devono esse-
re 80ttoposti 6110 stessG trattamento termico previsto
per le oatene.

3i effettuesu n02 provette di tipo proporzio-
nale corto prelevate in senso longitudinale quando pos-
a1bile con aase a meta raggio del tondo.
I valori delle carattertstiche meccaniche riscontrate
devono soddisfare i limit1 prescritti ed indicati nei
capitoli seguenti in corrispondenza di ciascun grade
e tipo di catena.

31 effettua su nO2 provette. Per diametri ~ 25 IDm, le
provette saran no costituite da spezzon1 di barre, man-
tenendo il ¢ originale e grezza la superficie, della
lunghezza di 1.0 diametri.
Per diametri > 25rnm .equal ora la potenza della macch1-
na disponibile non consenta di eseguire la prova Bullo
spezzone di barra, e consentito ridurre 11 diametro del-
la barra a 25 mm~ Per i diametri > 25 mm. la lunghezza
della provetta e f1ssata in 250 mm.
Il raggio dei rul11 d'appoggio deve essere di 50 mn~ e
la distanza l1bera tra gli appoggi di circa D + 3a
(con D c diametro del mandrino e a = d1ametro della pra-
v tta).



L'angolo di p1ega~ e f1asato in 1800 mentre 11 d1ametro
D del mandrino e indicato nei capitoli seguenti in cor-
r1spondenza di oiascun grado 0 tipo d1 catena.
La prova e cmnsiderata a&ddisfacente se ~ulla provetta
sottoposta a piegamento non compaiono fratture 0 screpo-
lature percepibili a occhio nudo 0 rilevabili con gl1
ordinar1 mezzi di esame macroscopico.

2.2.2.5 - Prova di resilienza
S1 effettuano au nO) provette r1cavate in senao longitu-
dinale possibilmente a meta raggio del tondo. Le provet-
te dovranno essere preparate con intaglio a V secondo
UNI 417). L'intaglio avra d1rezione radiale.
Le temperature delle prove ed i limiti prescritti sono
1ndicati nei capitoli seguenti in corrispondenza di
ciascun grado e tipo di catena.

2.2.2.6 - Esito negativo delle prove suI mater1ale

Nel caso d1 materiale destinato alla fabbricazione d1
catene saldate, per cui le prove siano state eseguite su
provini ricavati da barre, l'esito negativo di una pro-
va tecnologica determina i1 rifiuto della barra da oui
erano stati pre1evati 1 provini. Per 1'accettazione del
rimanente del lotto le prove previste va 0 ripetute
su due barre del lotto, scelte dal collaudato£5 uella
~~.t.I.,e devono tutte dare esito favorevole. Diversa-
mente i1 lotto viene rifiutato.
Ne1 caso di materiale destinate alla fabbricazione di
catene fucinate 0 fuse, per cui le prove siano state
esegu1te su provini ricavati da mag1ie 0 da appositi sag-
gi, l'~Gito negativo di una sola prova comporta la ripe-
ti~ione delle prove previste su provini ricavati da ma-
gl1e per ciascuna lun~hezza di cabena del lotto.



Per l'accettazione del lotto, tutte le prove ripetute devo-
no soddisfare ai requisiti.
Diversamente il lotto viene scartato 0 pub essere ripreseu
tato dopo trattamento termico appropriato: in quest'ultimo
caso il nuovo collaudo va eseguito come se avvenisse per
la prima volta.

Le catene devono essere fabbricate e termicamente trattate in
conformita al procedimento approvato. La conformita a procedi
mento approvato deve essere attestata dal Fabbricante con In
presentazione del materiale.

Per le catene saldate per bollitura 0 elettricamente e
prevista la esecuzione di una serie di prove meccaniche
da eseguirsi su provette ricavate da maglie provenienti
dalle lunghezze di catena e con esse trattate.
La serie di prove e costituita da due prove di trazione
e tre prove di resilienza ogni quattro lunghezze di cate-
na 0 frazione. Per le catene di acciaio amagnetico saran-
no eseguite solo Ie prove di trazione.
Le maglie per le provette non devono essere prelevate
dalla stessa lunghezza di catena cui e relativo i1 saggio
di tre maglie per prove di trazionamento a rottura (vedi
punto 2.3.4 seguente).
Le due provette di trazione cilindriche di tipo proporzio...
nale corto saranno ricavate con asse a circa meta raggio
e la zona saldata deve essere a meta lunghezza del tratto
utile.
Le tre provette di resilienza saranno preparate con inta-
glio a V secondo UNI 4173.



L'intaglio avra direzione radiale e dovra easere in cor-_
r1apondenza delIa zona aaldata.
I requiaiti da ottenere nelle auddette prove e Ia tempera-
tura di esecuzione delle prove d1 reailienza aono fisaa-
ti ne1 capitoli aeguenti in corriapondenza d1 c1ascun
grado e tipo di catene aaldate.
Ne1 casi dubbi puo easere effettuato nelle zone aaldate
anche un esame strutturale inteao ad accertare l'assenza
di difetti interni quali erine, poroaita,incluaioni, incol-
lature, anormalita nella struttura. L'esame deve eaaere
eaeguito eon Ie seguenti modalita.
Su una maglia aaldata scelta dalla lunghezza au cui sono
atate eaeguite le prove meccaniche di cui sopra ai effet-
tuano, previa lucidatura ed attacco con adatta soluzione
acida,esami micro e macrografici del g1unto saldato e zo-
ne adiacenti su sezione longitudinale delIa maglia con-
tenante i due aasi principali di easa. Saranno inoltre
eseguiti rilievi di durezza nella zona saldata, zona
termicamente aiterata e materiale base.
Nel caso di aeito insoddisfacente di una delle prove di
cui eopra, la lunghezza cui tale prova ai riferisoe sa-
ra acartata. Le aLtre lunghezze del lotto saranno aot-
toposte a prova dello stesso tipo di quella risultata
insodd1afacente, ~ue prove di trazione ovvero tre di re-
ailienza per ogni lunghezza): per l'accettazione del lotto
le nuove prove devono tutte sottostare ai requiaiti ri-
chieati. Se il reato del lotto risulta accettabile, la
lunghezza precedentemente scartata potra easere riconsi-
derata sulla base di prove m- doppio (4 trazioni 0 6 reei-
lienze) ricavate da due diverse maglie della lunghezza
stesea: le nuove prove devono soddisfare i requisiti.



E' facolta della -.M.I. di ammettere che tutto il lotto 0

parte di esso sia ripresentato a co1laudo dopo nuovo trat-
tamento termico appropriato: devono in tal caso essere
effettuate tutte le prove come se il lotto fosae presen-
tato per 1a prima volta.

2.).2 - Bsame esteriore e vorifica di peso

Le catene debbono easere presentate agli esami sottoindica-
ti sanza pitturazione ed in stato superficiale pulito ed
atto agli esami stessi.
L'esame esteriore delle lunghezza di catena dovra accerta-
re l'assenza di difetti dt materiale 0 d1 lavorazione pre-
giudizievoli al1'impiego; l'aaportazione delIa sbavatura
attorno al giunto nelle oatene saldate deve essere stata
eseguita in modo cha 10 superfici non presentino d1soon-
tinuita 0 inoision1 dannose.
I traversini devono apparire ben fissati.
11 movimento delle maglie ooncatenatedeve risultare 1ibero:
non devono cioe esservi punti di rigidita lunge la catena.~
I1 peso di ciasouna lunghezza deve essere attestato: sui
pesi indicati nelle tavole allegate alle presenti norme
e ammessa una tolleranza massima,in meno,del 3%.

La forma delle maglie deve easere conforme alle indicazio-
n1 r1portate nelle tauole allegate in oorrispondenza del
tipo dt mag11a.
Le verifiche dimensionali da effettuarsi in collaudo so-
no le aeguenti:

I) Catene a maglie con traversino (TAVV. 1 e 2)

a) Veri fica delIa lunghezza. (Da eseguire dopo la prova
di trazione al oarico d1 prova)



Deve effet~uarsi su tutte le lUn~leZZe unitarie di
catena che costituiscono la fornitura. 3i deve ve-
rificare cha la lunghezza "L" au 11 maglie e la
lunghezza "1" tra gli elementi di unione siano
comprese nei limiti indioati nella TAV. 1 (per
lunghezze con maniglia di unione) e nelle TAV. 2
(per lun@lezze con maglie Kenter).

b) Veri fica delle dimensioni delle maglie.

Deve essere eseguita per ciascuna lunghezza unita-
ria di catena come segue:

Sulla maniglia d'unione (TAV. 5), sulle due maglie
terminali, sulle due maglie ingrossate e su alme-
no il 10% del totale delle maglie comuni (TAV. 3)

nel caso di lunghezz$ unitarie di catena con mani-
glia d1 unione.

- Sulla maglia di unione tipo Kenter (TAV. 4) e su!
10% del tobale delle maglie comuni nel caso di
lunghezze unitarie di catena. con maglia di unione
tipo Kenter.
Si deve verificare che le dimensioni dei singoli
elementi(diametro su diverse sezioni e dimens1~ni
principali) siano compresi nei limiti 1ndicati
nelle rispettive TAVOLE.

II) Catene a maglie senza traversino (TAVV. 17-18-19)
a) Verifiea del ealibro, lunghezza e larghezza di maglia.

La sezione retta delle maglie deve risultare per
quanto poss1bile circolare ed uniforme; il d1ametro
misurato in qualsiasi sezione e Ie dimensioni "a" e
"e" devono essere compres1 nei limiti dt tolleranza
indicati nelle r1spettive TAVOLE.



Nel caso di catene a maglia corta del tipo calibI".
to si dave verificare che su una lunghezza tlLtIdi
catena di 5 maglie consecutive, misurate all'in-
terno dei tondini dalle due maglie estreme, la
tolleranza non superi i valori specificati nella
TAV. 18.

2.3.4 - Prova di trazionamento a rottura su spezzone di catena
Le catene devono essere presentate al collaudo gia sotto-
poste al trattamento termico previsto e non devono essere
ne annerite ne pitturate, ne avere un rivestimento prote -
tivo contro l'ossidazione.
La prova di trazionamento a rottura su saggio e quella a
carico di prova sull'intera lU1ghezza di catena di cui al
paragrafo seguente, devono eSvere effettuate con impianti
(attrezzatura, macchine, strumentazioni) approvati dalla
M.M.I. ovvero presso Stabilimenti della M.~.I••
L'impianto e gli strumenti di misura devono essere tarati
periodicamente con intervalli non superiori a due anni.
Le tarature possono essere effettuate da Bnti riconosciuti
dalla Ill. I,:. I. che emetteranno rela tiva attestazione con
indicati i dati rilevati. Tale attestazione deve essere
presentata da parte del Fabbricante ai tecnici collauda-
tori della ¥.~.I.all'atto del collaudo. Nel caso che i
collaudatori abbiano giustificati motivi di dubbio sul
funzionamento dell'i~pianto di prova, dovra essere richie-
sto l'intervento di personale qualificato di ~ariperman
La 3pezia per l'esecuzione degli opportuni controlli.
Da ciascuna lunghezza di catena a maglia saldata deve es-
sere separato dal resto, a criterio del collaudatore,un
saggio di 3 nlaglie successive. I saggi devono essere oppo£
tunamente marcati per la individuazione della lunghezza
che rappresentano.



Lo spezzone deve essere trazionato gradualmente fino al
carioo minimo di rottura indioato nelle relative tavole
allegate in relazione al grade e diametro di oatena.
11 saggio deve sostenere tale oarioo aenza presentare
segni di rottura.
Se la rottura del oampione ai produoe per un oarioo infe-
riore 0 uguale al oarioo di rottura presoritto, si deve
prelevare dalla medesima lunghezza di oatena un altro
oampione di 3 maglie suooessive e sottoporlo a nuova prova.
Se il risultato e anoora sfavorevole, la lunghezza di
oatena verra rifiutata.
Per le oatene fuse pub essere ammesso ohe i saggi di
3 maglie siano oolati separatamente dalla lunghezza di
oatena purohe aasieme ad easa e oon le stesse modalita
e siano sottoposti allo steaso trattamento termioo.

"2.3.5 - Prova di trazionamento al oarioo di prova sull'intera
lunghezza di oatena

Per quanto conoerne la finitura superfioiale delle eatene,
il lara trattamento termioo e gli impianti di prova vale
quanta presoritto nel pr oedente paragrafo ~2.3.4.
Riusoita favorevolme~te la prova di oui al punto pr 0 den-
te, ai sostituisoono le maglie pr levate oon altre allo
stesso modo fabbrioate e trattat e tutta la lunghezza
di oatena dovra essere sottoposta a trazionamento sino
al carioo minima di prova indioato nelle relative
tavole allegate in r lazione al grado e diametro di catena.
La catena deve auperare la prova eenza presentare rotture
o inorinature difetti di saldatur 0 deformazioni vieibili.
Dopo la prova le maglie verrano esaminate una per una per
aocertare ahe eoddisfino a quanta sopra e quelle oha pre-
sentassero difetti dovranno essere sostituite oon altre
8110 stesso modo fabbrioate e trattate,ripetendo la prova
di trazionamento sulla oatena ricoatituita con le stess
modalita.



In ogni caso le maglie difettose sostituite non dovranno
superare il 4% dell maglie che cost1tuiscOno la lunghez-
zaa altrimenti la lunghezza verra scartata.
Al termine della prova d1 trazionamento verra eseguita la
verif1ca della lunghezza di cui ai precedenti punti
qual ora l'allungamento permanente risulti oltre i limiti
prescritti, la lunghezza di catena verra rifiutata.

Dopo l'esito favoravole d1 tutte le prove e verifiche sopra
elencate, c1ascuna lunghezza accettata al oollaudo deve es-
sere marcata sulle due maglie estreme e au maglie intermed1e
a intervalli di circa 8 metri per catene a maglie con traver-
sino e di circa 4,5 metri per catene a maglie senza traversi-
no(non meno di due maglie intermedie).
Le marche, incise in modo visibile sul traversino per le ca-
tena a maglie con traversino 0 sul lat lunge della mag11a
per le catene a maglie senza traversino, devono essere le
seguenti:

Prima della spedizione, tutte le catene e gli accessori devono
essere Bottoposti a catramatura a caldo 0 altro analogo tratta-
mento ritenuto idoneo dalla •• I.



PREMESSA. - I traversini possono essere sia incorpo~ati nella
maglia (catene fuse) sia pressati ovvero pressati
e saldat1 (catene saldate). Essi devono comunque
essere costruiti con 10 stesso maieriale imp1egato
nella costruzione delle maglie.

J.' - CATENE IN ACeIAIO EXTRADOLCE SALDATE PER BOLLITURA,
(GRADO I CLASSE A)

3.'.' - Caratteristiche del materiale
11 materiale di costruzione sara acciaio in barre tonde, sal-
dabi1e per bollitura, esente da sfogliature, fenditure d
altri difetti di laminazione. Non sana ammessi procedimenti
di fabbricazione a soffiaggio.
La composizione chimica percentuale deve soddisfare a1 aeguenti
l1mi tia

C ~ 0,08%

S ~ 0,035%

p ~ 0,035%

I 6uddetti limiti val gono in generale sia per analia1 di cola-
ta sia per ver1f1che au prodottoa tuttaVia per S e P valori
au prodotto fino a O,04~ non saranno ancora motivo d1 scarto.



Per la suddivisione in lotti del materiale vale quanto prescrit-
to al punto 2.2.2.1.
Le caratteristiche meccaniche prescritte sul material, (da
verificare secondo quanto fissate ai punti 2.2.2.2./2.2.2.3.
/2.2.2.4./2.2.2.5./2.2.2.6./) sono le seguenti:

R = 33 •. 43 Kg/~

Kv ~ 3, 5 Xgm/o~ a temperatura ambiente

Le oaratteristiche meocaniche su provette ricavate da maglie
nella zona saldata (da verificare secondo quanto fissato al
punta -2.3.1.) 80no le seguenti:

R ~ 31 Kg/~

A5d.~ 21"

Kv ~ 3,5 Kgm/o~ a temperatura ambiente

Per ltaocettazione delle catene, oltre alle ver1fiche d1 cui
sopra sul materiale, dovranno essere eseguite le seguenti
prove e controlli:

- Esame esteriore e ver1fica di peso( ved1



Prova di trazionamento a rottura su spezzone di catena
(vedi punta 2.3.4.)

Prova di trazionamento al carico di prova sull'intera
lunghezza di catena (vedi punta 2.3.5.).

Ad esito favorevole delle suddette prove s1 procedera alIa
marcatura delle lunehezze ed alla catramatura dens stesse
(vedi punta 2.4.).

3.2 - CATENE Dr \CCrArO EXTRADOLCE SALDATE ELETTRICArmNTE A
SCINTILLIO 0 RESISTENZA

3.2.1.- Caratteristiche del materiale
11 materiale di costruzione sara acciaio in barre tonde
prodotto con procedimento Martin 0 al forno elettrico,
saldabile elettricamente a resistenza e/o scintillio, non
effervescente, privo di sfogliature, fenditure 0 altri di-
fetti di laminazione. Non sono ammessi procedimenti di fab...
bricazione a soffiaggio.
La composizione chimica percentuale deve sottostare ai
seguenti limiti: C 0,25 %L-

S ~ 0,04 %
P ~ 0,04 %

I suddetii limiti valgono in generale sia per analisi di
colata, sia per verifiche su prodotto; tuttavia per S e P
valori su prodotto fino a 0,045~ non saranno ancora motivi
di scarto.
Per la suddivisione in lotti del ffiaerialevale quanto
prescritto al punta 2.2.2.1.



Le caratteristiche meccaniche prescritte sia au mate-
riele (da verificare secondo quanto fissato ai punti
2.~.~.q/~.2.2.3/2.2.~.~/2.2.2.5/2.~.2.o.)sia su pr£
vette ricava t3 dE. l.:1aolienella zona salc1ata (da veri
ficare secondo quanto fissato al punto 2.~.1.) sono le

R = 31 + 50 Kg/~n2
A
5d

~ 3Oj~

~ = 1800 su mandrino D = a (a= diametro della
provetita)

- prov~ eli resilienzn:

~v ~ 3,5 Kgm/cm2 a temperatura ambiente.

:Per l'acceGtazione delLe catene, oltre al1e verifiche
eli cui sopra sul materiale, dovranno essare esagui -te
le seguen~i prove e controlli:

- ~same esteriore e verifica di peso (vedi punto 2.3.2).
- Verific.n8 aiclensionL.li (vedi punto 2..~. 3) •

- rrove di trazionawento al carico eli prava sulla int~
ra 1unshezza eli catena (vedi punta 2.3.5).



Ad esito favorevole delle suddette prove si procedera al-
la marcatura delle lunghezze ed alla catramatura delle
stesse (vedi punta 2.4.).

3.3 - CATENE IN ACCIAIO DOLCE SALDATE ELETTRICA NTE A SCINTILLIO
o RESISTENZA
(GRADO I CLASSE C)

3.3.1 - Caratterietiche del materiale
Per il procedimento di produzione dell'acciaio, per le
sue caratteristiche fondamentali di qualita ed i limiti
di composizione chimica, vale quanto prescritto al prece-
dente punto 3.2.1. per catene di GRADO I CLASSE B.
Per la suddivisione in lotti del maeriale, vale quanta
prescritto al punta 2.2.2.1.
Le caratteristiche meccaniche prescritte sia su materiale
(da verificare secondo quanto fissato ai punti 2.2.2.2/
2.2.2.3/2.2.2.4/2.2.2.5/2.2.2.6) sia su provette ricavate
da maglia nella zona saldata (da verificare secondo quanto
fissato al punta 2.3.1.) sono Ie seguenti:

R 41 .•50 Kg/rom2=
S ~ 22 Kg/mm 2=
A5d ~ 25 %



./ 2Kv ~ 3,5 Kgm em a temp. ambiente

3.3.2 - Prove d'aeeettazione su eatene finite
Fer l'aeeettazione delle eatene devono essere eseguite le
seguenti prove e eontrolli.

- Esame esteriore e verifiea di peso (vedi punta 2.3.2.)
- Verifiehe dimensionali (vedi punta 2.3.3.)
- Frova di trazionamento a rottura su spezzone di catena

(vedi punta 2.3.4.)
Prova di trazionamento al caricodi prova sulla intera
lunghezza di catena (vedi punta 2.3.4).

Ad esito favorevole delle suddette prove si procedera alIa
marcatura delle lunghezze ed alIa catramatura delle steese
(vedi punta 2.4.).

3.4. - CATENE IN ACCIAIO AD ELEVATA RESISTENZA SALDATE ELETTRI =
OAMENTE A SCINTILLIO 0 RESISTENZA

3.4.1 - Caratteristiche del materiale
Il materiale di costruzione sara acciaio in barre tonde
ad elevata resistenza, prodotto con procedimento Martin
o al fomo elettrico, saldabile a scintillio e/o resiste~
za, non effervescente e privo di sfogliature, fenditure 0 altri
difetti di lavorazione.
Non sono ammessi procedimenti di fabbricazione a soffiaggio.



Il trattamento termioo prescritto Bulle catene di questo tipo
e quello di normal1zzazione.
La composizione chimica percentuale deve aottostare a1 seguen-
ti lim1 ti:

e ~ 0,25%

s 6 0,04~

I audd tti limit1 valgono in generale sia per analisi di co-
lata, sia per verifiche au prodotto; tuttavia per S e P valo-
ri au prodotto fino a 0,045% non saranno ancora motivi di
scarto.
Per la ddivis10ne in lotti del materiale vale quanto
preacr1tto al punto 2.2.2.1.
Le caratterietiche meccaniche prescritte eia au materiale
(da verificar secondo quanto fiaaato ai punti 2.2.2.2/2.2.2.3
/2.2.2.4/2.2.2.5/2.2.2.6.) eia au provette r1cavate da
maglie nella zona saldat (da verificare secondo quanta fi.-
sato al punto ~2.3.1.) sono le seguenti:

R = 50 + 65 Kg;'~

S ~ 30 Kg/m&

rJ., = 1800 S\l mandrino D._I: Ja(a= diametX'Q d lla-
prov tta)

Kv ~ 3,5 Kgm,lc5t a ooe



3.4.2 - Prove d'accettazione su catene finite
Per l'accettazione delle catene devono essere eeeguite le
aeguenti prove e controlli.

- Prova di trazionamento a rottura su apezzone di catena
(vedi punto 2.3.4.)

- Prova di trazionamento al carico di prova sulla intera
lunghezza di catena (vedi punto 2.3.5.)

Ad esito delle sudde~ prove ai procedera alla marcatura
delle lunghezze ed alIa catramatura delle steese (vedi p~
to 2.4.).

3.5 - CATENE IN ACCIAIO AD ELEVATA RESISTENZA FUCINATE 0 FUSE
(GRADO II CLASSE B)

3.5.1 - Caratteristiche del materiale
Per il procedimento di produzione dell'acciaio, per le sue
caratteristiche fondamentalidi qualita ed i limiti d1 com-
posizione chimica, per ls suddivl ione in lotti valgono le
prescrizioni di cui al precedente punta 3.4.1 per le cate-
ne di (GRADO II CLASSE A).
II trattamento termico prescritto su catene di questa tipo
e-quello di normalizzazione oppure quello di tempra e rin-
venimento. L caratteristiche meccaniche del materiale, da
verificare su provette ricavate da maglie"o da appositi
saggi (secondo quanto prescritto ai punti 2.2.2.2/2.2.2.3/
2.2.2.4/2.2.2.5/2.2.2.6.), sono Ie seguenti:



R = 50 • 65 Kg/m& (Per acciaio fuso puo
essere ammesso un su-
peramento del limite
massimo di R a giudizio
della M.M.I. ed in re-
lazione alle caratte-
ristiche meccaniche e
chimiche delltacciaio)

S ~ 30 Kg/~

A5cl. ~ 22%

ro = 1800 su mandrino D = Ja(a = dmametro del-
la provetta)

D = 4a(per catene fuse)

Kv ~ 3, 5 Kgm/c~ a 0°0

3.6 - CATENE IN ACCTATO AD ELEVATA RESTSTENZA SPECIALE SALDATE ELETTRI+
CAMENTE A SCTnTTLLTO 0 RESISTENZA

3.6.' - Caratteris~iche del materiale

Il materiale di costruzione sara acciaio in barre tonde ad ele-
vata resistenza, prodotto con procedimento 1~rt1n 0 al forno
elettrico, saldabile a scintillio e/o resistenza,non efferve-
scente e privo d1 sfogliature, fenditure 0 altri difetti di



lavorazione.
Non sono awnessi prooedimenti di lavorazione a soffiaggio.
Per la suddivisione in lotti del materiale val quanto
pr scritto al punto 2.2.2.1.
Il trattamento termico prescritto di norma su catene di
questo tipo e quello di normalizzazion (oon 0 .enza rinve-
nim nto) ovvero, ev ntualmente, tempra e rinv nimento.
La compoaizion chimica peroentual d ve sottostar a1 se-
guenti limitil

c .c::;. 0,2%

S ~ 0,04%}
< (au prodetto sono ammess1

P - 0,04% limi ti S e P ~ 0,45%)

Le oaratteristiche meccaniche pr oritt sia au materiale
( de.verificare secondo quanto fissato ai punt1 2.2.2.2/
2.2.2.3/2.2.2.4/2.2.2.5/2.2.2.6) 1a au provotte rio vat
da maglie nella zona saldat (da verifioare 6 condo quanto
fiaaato al punto 2.3.1.) sono le eguenti:

- prova di trazione: R 2' 70 Kg/~
S ? 41 Kg/~ (~ 50 s trattas1 di mat -

riale &110 stato temprato
rinvenuto)

A5d ~ 17~ (~ 16 a "trattasi di mat •••
riale allo state temprato
e rinvenuto)



~ = 180° su mandrino D = 3a (a= diametro delIa
provetta)

- prova di resilienza:
2Kv 2 7,5 Kgm/cm a OOC

3.6.2 - Prove d'accettazione su catene finite
Per l'accettazione delle catene devono essere eseguite Ie
seguenti prove e controlli.

- Prova di trazionamento a rottura su spezzone di catena
(vedi punta 2.3.4.)

Prova di trazionamento al varico di prova sulla intera
lunghezza di catena (vedi punta 2.3.5.)

Ad esito favorevole delle suddette prove si procedera alIa
marcatura delle lunghezze ed alIa catramatura delle stesse
(vedi punto 2.4.)

3.7.1 - Caratteristiche del materiale
Per il procedimento di produzione dell'acciaio, per Ie sue
qaratteristiche fondamentali di qualita ed i limiti di com
posizione chimica, per la suddivisione in lotti, valgono Ie
prescrizioni di cui al precedente punta 3.6.1. per Ie cate
ne di GRADO III CLASSE A.



Il trattamento termico prescr1tto di norma au catene di questo
t1po e que~lo di normalizzazione (con 0 senza rinyenimento) -0,

event~almente, tempra e rinvenimento.
Le caratter1stiche meccaniche del materia1a (da ver1f1care
secondo quanta prescr1tto a1 punti 2.2.2.2/2.2.2.3/2.2.2.4/
/2.2.2.5/2.2.2.6.) su provette rioavate da maglie, sono ~e
seguentiz

R ~ 70 Kg,I~

S ;::::.41 Kg/~ (~ 50 se tra ttasi di ma te-
rial e allo stato tempr ato
~ rinvenuto)

A5d;::::. 17~ ( ~ 16% s trattasi d1 materiala
allo sta to t mpra to e .rinve-
nuto)

[ ;;?: 40% per c t ne fuc1na te

l?'-35% per oatene fuse

Per l'aocettazione d~le catene devono essere eseguite ~e prove
a controlli prescr1tti al punto 3.6.2. per oatena d1 GRADO III

CLASSE A.



4.1 - PRESCRIZIONI GENERALIe

Le catene d1 acei io amagnetico sono destinate esv~us1vamente
~l'impiego sui dragamine e pertanto sono generalmente r1-
ch1este e costruite oei o~ibr1 16-19-28, _
La forma, le dimen ion1 e relative t lleranze de~e maglie
ed ace ssori sono le stesse previste per le catene con traver-
sino in ace1aio magnetioo e riportate nelle TAVOLE allegate.

P r le catene a maglie oon traversioo di acciaio amagnetioo
sono previsti i seguent1 prooedimenti di fabbricazione per i
quali i Fabbricanti dovranno easere preventivamente approvati
dalla M.M.I. secondo q~anto fissato al punto 2.1.

a) Con magl1e saldate elettrieamente a scintillio
za (catene di GRADO IV CLASSE A).

b) Con maglie fuse 0 fue nate per stampaggio (catene d1 GRADO IV
CLASSE B).

4.1.3 - Caratterist1ehe de~ materiale. 8uddivisione in 10tti

L'aeeiaio destinato alla fabbricaz10ne del~e maglie e degli
aecessori (comprese 1e maglie Kenter), deve essere di tipo
austenitico amagnetioo. 11 materia1e preventivamenteomo~ogato
da1la M.M.I. secondo quanto prescritto al punto 2.1. deve
essere presentato al collaudo suddiviso in 10tti omogenei per
co1ata, trattamento, diametro. La massa globa1e dei 10tti



Le caratteristiche amagnetiche dell'acciaio devono essere
control1ate in sede di col1audo attraverso la determinazione
dell permeabilita magnetica.
Per le prove relative da una barra per ciascun lotto verra
prelevato, a giudizio del oo11audatore • i.I., uno spezzone
della lunghezza di circa 200 rom da inviare a MARIPEID~N LA SPE-
ZIA che eseguira la misura di permeabilita magnetica •
I~ valore della ~ermeabilita magnetica relativa dovra risulta-
re non superiore a 1,20. Diversamente il lotto verra rif1utato.

4.2 - CATENE I H ACCIAIO AMAGNETICO SALDATE ELETTRICAMENTE A SCINTILLIO

o RESISTENZA

(GRADO IV aLASSE A)

L'acc1a10 amagnetico, austenitico, saldabile per res1stenza 0/0
scintillio, laminato a caldo sara in barre prive di sfogliature,
fenditure 0 altr1 difetti d1 laminazione.
Si raccomanda l'impiego dei seguenti acciai.

X 8 Or Ni 1910 UNI 6900-71
X 8 Or N1 0 1712 UNI 6900-71

b) Acciaio inossidabile al Cr Ni Mn tipo Bohler UM2M 0 similare
di composizione.

C = 0, 20 to 0, 25%

Cr = 7,5 to 8,~
Mn = 7. 5 -1' 8, 5%



La permeabilita magnetica dell'aoc1aio dev esaere verifioata
seoondo quanto preaoritto al preeedente punto 4.1.4.
Le caratteriatiohe mecoaniohe presoritte sia su mater1ale (da
verifioare seoondo quanto fissato a1 punt1 2.2.2.2/2.2.2.l!

/2.2.2.4/2.2.2.6.)81a su provette riosvate da mag11e nella
zona saldata (da verif10are seoondo quanto fissato al punto

~2.3.1.) aono le seguenti:

R ~ 55 Kg/~

~= 1800 au mandrino D ~3a(a = d~ametro
della provet-
ta)

Per l'sccettszione delle catene devono essere esegu1te le se-
guent1 prove e control11:

- Prove d1 traz1onamento a rotttra eu spezzone di oat na
(vedi punto .2.3.4.). I oariohi di rottura non devono
risultare 1nter1or1 a:

oalibro 19 = 21470 Kg

calibro 28 = 45840 Kg



- Prova di trazionamento al carico d1 prova sulla 1ntera lun-
ghezza d1 catena (ved1 punto' ~2.J.5.). I oar1chi di
prova devono esserea

calibro 16 :: 10940 Kg

calibro 19 = 15340 Kg
calibro 28 :: 32740 Kg

Ad asito favorevole delle suddette prove si prooedera alla
marcatura delle lunghezze (ved1 punto 2. 4.~).

4.3 - CATENE lH ACCIAIO Alt1AGN'~TICO FUSE 0 FUCINATE (PER STAMPAGGIO)

(GRADO IV CLASSE B)

4.).1 - Caratteristiche del materiale

Per le caratterist1che fondahentali dell'aceiaio, valgono le
prescrizioni di cui al precedente punto 4.2.1. per le catena
di GRADO IV CLASSE A.

S1 raccomanda l'impiego dei seguenti aceiaia

a) Ace1aio al Mn tipo Hadfield modifieato al Ni (seoondo MIL-
S-17758 A dell'agosto 1956).

C = 0,70 to 0,90%
Mn = 1) to 15"
61 :: 0, 50 to 1,00%
Ni = ) to 3, 5%
p " 0,07%
S 4:. 0,05%

Cr .co 0,5°1



b) Acciaio al Mn tipo Hadfield modificato al Nt Mo (secondo
MIL-S-17758 A dell'agosto 1956).

C = 0,70 + 0,90%

Si = 0,50 + 1,00%

Ni = 1, 7 5 + 2, 25%

p ~ 0,07%
S ~ 0,05%

Cr ~ 0,50%

Mo = 0,35 + 0,55%

XG8 Cr Ni 2010 UNI 3161-68

XG8 Cr Ni Mo 1811 UNI 3161-68

La permeabilita magnetica dell'acciaio deve essere verificata
secondo quanto prescritto al precedente punto 4.1.4.
Le caratteristiche meccaniche del materiale, da verificare su
provette ricavate da maglie 0 da appositi saggi (secondo quan-
to preacritto ai punti 2.2.Z.2/2.2.2.312.2.2.4/2.2.2.6) sono
le seguenti:

R ~ 55 Kg/m5t

A5d ~ 18%

~ = 1800 su mandrino D = 3a(4a per catena fUse)



4.3.2 - Prove d'accettazione su catene finite

Vale quanto prescritto al precedente punto 4.2.2 per le
catene di GRADO IV CLASJE A.



CAPITOLO 50

CATENE A 1~GLIE SENZA TRAVERSINO

Le catene con maglie senza traversino possono essere, per quanto
riguarda le caratteristiche di forma e dimensionalil

a) a maglia normale - secondo le indicazioni della TAV. 17

Nei riguardi del procedimento di fabbrioazione e dell'aociaio
impiegato sono previsti i seguenti tipi di catene:

- catene in acciaio extradolce saldate elettricamente a scintil-
lio e/o resistenza (GRADO I CLAS3E B)

- catene in acciaio ad elevata re istenza saldate elettrioamente
a scintillio o resistenza (GRADO II CLASSE A)

- catene in acciaio amagnetico saldate elettricamente a scintil-
lio o resistenza (GRADO IV CLASSE A)



11 materiale, preventivamente omol gato secondo quanto presorit-
to al punto 2.1, deve ssere presentato al collaudo suddiviso
in lotti omogenei er colata, trattamento, diametro. La massa
globale dei lotti dovrà essere non superiore alle 5 tonnel1at •
Per il collaudo, i applicano interamente le norme già precisate
per le catene con traversino corrispondenti per grado e classe.
p r i controlli di peso e dimensionali occorre riferirsi alle
r1 pettive tavole allegate a seconda del tipo di maglia(TAVV. 17-
18-19). Per le c tene di GRADO I CLASSE B i carichi di prova e
di rottura sono indioati nelle tavole sopraoitate.
Per le o tene di GRADO II CLASSE A e di GRADO IV CLASSE A

(qu sta ultime amIDess fino al oalibro 19) i oarichi di prova
di rott~ra si ricavano p r oiascun calibro e ~ipo di maglia,

moltiplicando i corrinpondenti cariohi riportati nelle TAVV. 17-
18-19 per il coefficente: Kc = 1,40.
Qualora la lunghezza complessiva della catena sia superiore al-
la lunghezza unitaria di 27,5 ID., le prove pre critte dovranno
essere ripetute per oeni tratto di 27,5 m_ o frazione.

5.4 - CATENE A MAGLIE DI FOru~ASPECIALE
Nel caso che le catene senza traversino siano ordinate con ma-
glie di dimensioni particolari, il carico di prova su catena ed
il carico .minimo di rottDra su saggio pre critti sono qu lli re-
lativi a catene a maglie nor ali di uguale diametro, molti>li-
oati per O,866/K dove K é il coefficente di forma della maglia,
ottenuto come seguea

K = (b - d) (c d)
S x d



b= lunghezza della maglia

c= larghezza della maglia

d= calibro della maglia

s= sviluppo dell'asse della maglia computato con la
formula seguente:



CAPITOLO 60

ACCESSORI PER CATENE A 11 GLIE CON TRAVERSINO

6.1 - ACCESSORI PER CATEIlE IN ACCIAIO MAGNETICO

Il fabbrioante deve indioare la provenienza dell'acoiaio base
e speoifioare le oolate di origine d lle barr che saranno
impiegate nella fabbrioazione degli acoessori.
P r oiascuna oolata deve essere atte tata, da part del Fab-
brioante dell' ociaio, l'analisi completa di colat • I tipi
di aociaio previsti per la oostruzione degli accessori sonol

- ~ie ingrossate, maglie terminali, bozze in cat na, ap-
par echi a molinelloz acciaio dello stesso grado delle ca-
tene di oui fanno part •

Maglie Kenter, maniglie d'unione, maniglioni d'anoor , tor-
nichetti, arridatoi per bozzez i tipi di aociaio unifioati
previsti sono indioati nelle relative Tavole all gat •

Il materiale deve essere presentato al collaudo in lotti omo-
genei per oolat , trattamento e diametro. Il collaudo del
materiale consiste nella esecuzione di due prove di trazione,
due prove di piega, tr di resilienza per ogni lotto presenta-
to. I valori dàlecaratteristiche meocaniohe risoontrate de-
vono soddisfare i limiti prescritti per gli acciai sopra
indioati.



Tutti gli aocessori devono essere ottopo ti a prova di tra-
zionam nto come per l catene allo st sso carico di prova
prescritto per il grado e diametro di cat na cui sono rela-
tivi.
Fanno ccezione le bozze di eat na, all quali vien appli-
oato uno sforzo pari alla terza parte di quello at bilito
p r le cat ne alle quali sono destinate.
Le prove di trazionamento delle maglie possono esser eseguit
separatamente o inaiem alla oat na di cui fanno part • L
maniglie di unione e l maglie Kenter d vono di pref renza
essere trazionat unitamente alle lunghezze cui i rife-
riscono.
Gli aocessori finiti verrano poi uddivisi in lotti compren-
denti!

- 10 pezzi (frazione) per i tornichetti, appar oohi a moli-
nello, bozze in eat na.

Un pezzo p r ciascun lotto dovrà ssere sottoposto carico
minimo di rottura pr scritto per il grado e di tro di ca-
t na di cui gli oC8ssori fanno part •
I penzoli, oompleti di tutti gli lem nti eostitu nti che
abbiamo pr ventivamente superato i collaudi previsti p r i
singoli cessori, d vono 88a r sottopo ti a trazionamento
al carico di prova prescritto per le catene oui il penzolo
é relativo.
Le prove di trazionamento al carico di prova d al carico
di rottura devono dar risultato soddisfac nt ,s ondo i
oriteri di valutazione stabiliti per le oatene.



Gli accessori devono essere costruiti con lo ste so acciaio
impiegato per le catene.
Per il ollaudo vale quanto presoritto al precedente punto
6.1.1 con l'aggiunta alle prove su material , di una prova
di permeabilità da seguire secondo il pr oed hte punto 4.1.4.

Vale integralment quanto presoritto al preced nte punto 6.1.2
p ~ le catene in acciaio magnetico.



NORME PER LA VERIFICA PERIODICA

E LA RIGENERAZIONE DEr.LE CATENE IN SERVIZIO

La verifica periodica delle catene di qualsiasi tipo, deve es-
t

$ re effettuata di norma, ogni 3 • 4 anni, in occasione dei
normali lavori di manutenzion , nonché ogni qualvolta le oate-
ne stesse abbiano dato luogo in servizio ad avarie od inoove-
nienti oh f cciano supporre un d terioramento del materiale.

Tale v rifica consisterà:
1) - nella misura del oalibro attua! • Saranno sostituite quel-

le lunghezze che presentass ro sul 25% delle maglie compo-
nenti una diminuzione di diam tro ~ 10% ri p tto al cali-
bro originale;

2) - nell'i pezione ocular maglia per maglia, batt ndole leg-
germ nt con piochetta onde aoc rtare l onorità degli
elementi. Qualora l catene risultassero notevolm nte ri-
coperte di ossidi, é opportuno sabbiarle preventivam nte.
Le maglie che risulta sero distorte o crinate od ecoessi-
vamente usurate d vono ess re sostituite, d po di ch' le
lunghezze saranno trazionat all·- 851' del carico di prova
stabilito per il oalibro originale.
Le lunghezze trazionat devono essere sottoposte a trat-
tamento termioo soltanto n l caso di cat ne saldate a
bollitura,



3)- le catene saldate a bollitura devono essere sottoposte
periodicamente a trattamento termico di rigenerazione
consistente nel riscaldamento uniforme in forno elettrico
alla temperatura di 840 + 850oC, della durata di 1 ora
per ogni 25 romdi calibro, seguito da raffreddamen~o
all'aria libern.
Quindi le lunghezze, liberate dai residui dell'ossido
(ridotti in scaglie friabili dal riscaldamento precedente),
ove necessario con l'ausilio della sabbiatura, saranno
verificate ocularmente maglia per maglia accertandone la
sonorità come indicato al precedente paragrafo 2.



CRITERI DI SCELTA DEL TIPO, DEL CALIBRO E DELLA LUNGHEZZA

DELLE CATENE DA ORMEGGIO E DEL PESO DELLE ANCORE.

8.1. SCELTA DEL TIfO DI CATENA

La scelta del tipo di catena, tra quelle normalmente in
uso nella M •• 1. (vedi para 1-6) è lasciata al progetti-
sta che, in base al tipo di Nave ed alle caratteristiche
resistenziali da adottare, si orienterà su una delle
9 classi dei quattro gradi previsti.

8.2. SCELTA DEL CALIBRO DELLA QATENA

La determinazione del calibro della catena di ciascuna
ancora sarà effettuata, in base agli effetti del vento e
del mare sulla nave, come di seguito riportato.
Le condizioni meteo di riferimento, assunte per il calc~
lo degli effetti del vento e del mare, sono le seguenti:
- vento spirante sulla nave in direzione prora poppa alla
velocità V = 50 nodi.v
- corrente in direzione prora poppa con velocità v = 4c

Può essere determinato con la seguente formula:

R = 0,018 (O,jA' + A") ~v v
Dove: Rv

A'
è la resistenza al vento in Kg;
è la superficie trasversale della parte emersa
della nave dal galleggiamento al ponte superiore
continuo in m2;

Ali è la superficie trasversale della parte emersa
della nave al disopra del ponte superiore conti-
~uo ~sovrastrutture, fumaioli, alberature ecc.)
1.n m ;

V è la velocità del vento in nodi.v



Sono determinabili col calcolo delle seguenti resistenze:
a) resistenza di carena
b) Il delle eliche bloccate
c) " della catena immersa.

a) Resistenza di carena
Per la bassa velocità della corrente si può considera-
re costituita dalla sola resistenza d'attrito e quindi
calcolata con una delle formule relative.
Adottando la formula di Froude, si ha:

V 1,825Ra= 0,3045 f S c

R è la resistenza della carena in Kg·a '
f è un coefficiente ricavabile dalla tabella

8.1. in funzione della lunghezza al galleg-
giamento (TAV. 20);

S è la superficie di carena, comprese le appe~
dici, in m2;

V è la velocità della corrente in nodi.c

La resistenza così ottenuta deve essere corretta per
tener conto della sporcizia di carena. L'aumento di
resistenza per tale motivo può essere stimato nello
0,25% al giorno, per cui, assumendo, tra un carename~
to e l'altro, un intervallo di 12 mesi, nelle condizt~
ni di massima sporcizia si avrà un aumento di circa
360 x 0,25% = 90% e quindi la resistenza di carena da
considerare è

R'= 1,9 Ra a



b) Resistena dell~ eliche bloccate
La resistenza dovuta alle eliche non libere di ruota
re può essere ricavata in funzione dei rapporti

~ = area sviluppata
AO area disco

e -L ::passo
D diametro

con l'ausilio dei diagrammi 8.2. e 8.3. della
TAV. 21 e della formula:

ove: T è la spinta in Kg (per ciascuna elica);
f è un coefficiente ricavabile dai diagrammie 8.2. e 8.3.;
9 è la densità dell'acqua di mare che può

essere assunta pari a 104,5 Kg. s2/m4;
è il diametro dell' elica in m ;
è la velocità della corrente in mis, ridotta
del 10% per tener conto del coefficiente di scia.

Vce

c) Resistenza della catena immersa
La resistenza dovuta alla catena immersa può essere
valutata con la formula:

R ::
C

C A y2.f c c

ove: R è la resistenza dovuta alla catena in Kg;c
C è un coefficiente che, per le normali incli

nazioni della catena, può essere assunto pari
a 0,58;

9
Ac

è la densità dell'acqua di mare gia vista;
è l'area esposta (m2) della catena: può rit~
nersi pari al prodotto del calibro per 1,45

. volte la lunghezza immersa;
è la velocità della corrente in ~s.y

c



8.2.3. Forza totale agente sulla nave

R + R' + nTv a

8.2.4. Forza totale agente sull' neora

R + R' + nT + Rv a c

8.2.5. Forza totale agente sulla catena

La catena, in corrispondenza dell'attacco all'ancora è

sottoposta alla forza FA' mentre, in corrispondenza
dell'occhio di cubia è sottoposta all'azione della forza
FN ed a quella -dovuta al peso della catena filata.
Tale peso vale:

p ~ p'L i + ph= p (18L i + h)
c -

Ove: Pc è il peso totale in Kg;
p è il peso lineare della catena in Kg/m;
Li è la lunghezza della catena immersa in m;
h è la distanea verticale tra il galleggiamento

e l'occhio di cubia in m;
p' è il peso lineare della catena depurato della

spinta idrostatica, pari a p'= 1p, in Kg/m -
8

Pertantola forza totale agente sulla catena in corrispo~
denza dell'occhio di cubia vale:



8.2.6. Calibro della catena

della maggiore delle forze
del carico minimo di prova
fornito dalle tavole 1 per

agenti su di essa FA ed Ft e
a trazione della catena Q

p
il tipo di acciaio·prescelto.

E' comunque conveniente limitare il numero dei calibri
di catena impiegati sulle Unità •• scegliendo, per ogni
calibro calcolato come detto sopra e non previsto, la ~
sura più vicina riportata dalle presenti norme.

8.). SCELTA DELLA LUNgHEZZA DELLA CATENA

La lunghezza della catena sarà determinata in funzione
del fondale di ancoraggio à della distanza (H) misurata
tra il pelo libero dell'acqua e il gancio posto al fondo
del pozzo delle catene passando per l'occhio di cubia.
Pertanto, il numero di lunghezze di catena necessarie a
bordo per ciascuna ancora sarà:

N (27,~ A/ 1, , , {fu + H + --L per lunghezze da- 27,5 2 27,5 m

N~5) 1,22 -yfO + H + --L lunghezze da/'V

25 per- 2 25 m

fo è il fondale in m;
H è la distanza tra il pelo libero dell'acqua e

il gancio posto al fondo del pozzo delle catene
passando per l'occhio di cubia in m~

1 si aggiunge per tener conto di possibili errori
2 di ormeggio;

NOTA - Un'ulteriore aggiunta di 1~) lunghezze di catena
potrebbe essere auspicabile, specie per ancoraggi
in fondali di molto scarsa tenuta.



8.4. SCELTA DEL PESO DELL t ANCORA.

In deroga a quanto stabilito dalla pubblicazione D.C.N.
131, "l'Tarmedi collaudo dei materiali metallici - Fasci-
colo III - Ancore" (tavole VIII e IX), il peso di cia-
scuna ancora sarà determinato con la seguente relazione:

Ove: F è la maggiore delle forze FA ed Ft•

8.5. ESE&WIO DI CALCOLO

A': 57 m2

A": 125 m2

R = 0,018 (0,3.57 + 125) 502 ~ 6395 Kgv

Lg= 106,2 m
S = 1550 m2
Dalla TAV. 20 per Lg= 106,2 m si ricava:
F = 0,14196 per cui è
t

R = 1,9.0,3045.0,14196.1550.12,56 N 1600 Kga



b) resistenza delle elichebloccate
Dati delle e~he:

~; 8,22 2m
2AO; 10,752 m

p = 5,615 m
D ::: 3,7 m 8.'2. .
Dal diagramm~lla TAY. 21 per P 1 e AD--- ::: ---- :::0,7645,D AO

T

1- D2 y2
g ce

Dal diagramma 8.3., per ~ = 1
ricava rispettivamente:

p
e D = 1,5176, si

T - 0,2575 T - 0,227::: e =..L D2 y2 ..JL. D2 y2g ce g ce
cui, p 1,5176 AD = 0,7645 èper per D = e AO

f ::: 0,227 (- 0,317) ::: - 0,2795 e quindie 0,2575
2 2 t 0576 2 ~ 1399 Kg e per d.ue elicheT :::0,2795.104,5.(3,7) .( 1,1 )

2T l'V 2798 Kg-

c) resistenza della catena immersa
Assumendo un fondale di ancoraggio di 60 m, ed essendo
H; 24 m, sono necessarie le seguenti lunghezze di catena:

_re;;: 24 1 IVN25::: 1,22V60 + 25 + 2 -
La lunghezza di catena immersa risulta
Li= 11.25 - 24::: 251 m

e la resistenza dovuta alla corrente sulla catena
2R = 0,58.104,5.1,45.251 ~ • (2,0576) ::: 93391,62 ~c



8.5.3. DeterBinazione del calibro della catena---------------------------------------
Il peso della catena filata, essendo h= 6 m, risulta
Pc= p ( ~ 251 + 6)= 225,625 p
Scelto il grado della catena, per tentativi si arriva al
valore del calibro cercato.
Adottando catene di grado II, dalle tavole 1 si ha che
per IO= 40 mm è p= l7~~Kg/m e Qp= 65300 Kg per cui
risulta:
R = 93391,62.0,04 ~ 3736 Kg

c 22.2.Pc= 225,625.27,5 ~ 8164 Kg
FA= 6395 + 1600 + 2798 + 3736 = 14529 Kg
Ft=-V (6395 + 1600 + 2798)2 + 81642 = 13533 Kg.
~a forza massima sulla catena, pari a 14529 Kg, , alquantoe
inferiore a Qp = 16325 Kg, per cui conviene prendere in4
considerazione un calibro più piccolo;con ~ = 38 mm ,

e_ 900 Kg,lm e Q = 59200 Kg R::: 3549 Kg, F = 14342 Kg,P - Z7,5 p , c A

P :::7384 Kg , F = 14155 Kg •c t
Poichè la forza massima agente sulla catena è di poco
inferiore a Qp :::14800 Kg, si assume ~ :::38 mm.

4

p =a
14342

5



CRITERI DI SCELTA DEL TIPO DI ANCORA -

9.1.- CLASSIFICAZIONE DEI TIPI DI ANCORE
Le ancore contemplate dalle presenti norme si distin-
guono nelle seguenti categorie:

a) Ancore comuni con ceppo, dette tipo Romano, carat-
terizzate dalla lettera R (vedi TAV. 22);

b) Ancore ad un braccio senza ceppo, dette Ancoresse,
caratterizzate dalla lettera S (vedi TAV. 23);

c) Ancore a braccia articolate senza ceppo, caratte-
rizzate dalle lettere A (Ansaldo, vedi TAV. 24),
AS (Ansaldo per Sommergibil~vedi TAV. 25), F (Fon-
deria Milanese di Acciaio, vedi TAV. 26), T (~zaek,
vedi TAV. 27);

d) Ancore a fungo per Sommergibili (Italcantieri onf~
cone, vedi TAV. 28) -

Le ancore debbono corrispondere ai disegni riportati
nelle TAVV. citate per ciascun tipo -
Per l'ormeggio di Unità navali dovranno di massima esse-
re impiegate ancore a braccia articolate tipo A per le
Unità di superficie, ancore a fungo per i Sommergibili -
Per il d~ensionamento delle ancore tipo A si rimanda
alle tabelle UNAV 5931 (Ancore navali senza ceppo),
5932 (fusi), 5933 (marre), 5934 (perni per marre),
5935 (cicale e perni) -



Per il peso dell'ancora si rimanda al para 8.4.-
del precedente capitolo, ove è indicato il calcolo
relativo in funzione della forza totale agente sul-
l'ancora stessa -
Nelle TAVV. 29 e 30 sono state riportate le lunghezze
approssimate dei ceppi in relazione al peso richiesto.
per le ancore, per unità di superficie e per sommergi-
bili.

Le ancore potranno essere costruite in acciaio fuso
o in acciaio fucinato -
E' ammesso l'impiego di accessori o parti in acciaio
fucinato per ancore in acciaio fuso e viceversa -
I perni e le chiavette devono sempre essere in acciaio
fucinato -

I fori per il ceppo e per il perno di cicala potranno
essere ricavati forando a caldo con una spina la estr~
mità del fuso, oppure a freddo con trapano -
A fucinatura ultimata, prima del montaggio, tutti i
pezzi componenti le ancore dovranno essere sottoposti'
a trattamento termico di normalizzazione

Dovranno essere fuse con abbondanti materozze -
Prima del montaGgio tutti i pezzi componenti le ancore
dovranno essere sottoposti a trattamento termico di
ricottura completa o di normalizzazione



9.4.1. Notizie generali----------------
Alle estremità delle ancore fUse, in corrispondenza
della cicala, del diamant e delle marre, saranno
lasciate appendici da ciascuna delle quali verra sta~
cata, con lavorazione a freddo, almeno una provetta
per ognuna delle prove da eseguirsi
I saggi verranno prelevati in senso longitudinale dai
singoli pezzi -
Nel caso di ancore fucinate verranno lasciati saggi
possibilmente nelle stesse posizioni indicate per le
ancore fuse, con gros ezza l4guale a quella' delle parti
adiacenti del pezzo fucinato.
I saggi dovranno, in o ni caso, a er ubito lo stesso
grado di la orazione e 10 stesso trattamento dei pezzi
Per l'esecuzione delle singole prove di collaudo saran-no segui te le norme UNI in vigore -
Per gli accessori di piccole dimensioni si può ammett~
re che i saggi vengano ricavati da barre colate a parte,
contemporaneamente ai getti cui si riferiscono, e raf-
freddate naturalmente nelle forme

9.4.2. Caratteristiche resistenziali--------------------------~--
a) I pezzi fusi (esclusi i maniglioni) dovranno essere

costruiti con acciaio con le seguenti caratteristiche
meccaniche e ohimich (tipQ Fe G 45 VR UNI 3158-68):

R R A5 Kv P S
2 s a 000

Kg/mm Kg/mm2 % Kgm/cm2 % %
::;,.. 45 ::::. 23 :::.. 22 ;;;:2,5 L 0,05 L 0,05- - - - -



b) Per i maniglioni fusi ùovranno essere impiegati getti
di acciaio con le oaratter1atiche seguenti (tipo Fa G 52
VR UNI .3158-68) I

R R ~5 Kv P Ss a OOC
Kg/nw2 l<_ymm 2 2 ~ %IO Kgm/cm I

~ 52 ~26 ~ 16 ~2, 5 L.0,05 L.0,05

c) I pezzi in acciaio fucinatù dovranno essere costruiti
adottando un acoiaio normalizzato con le oaratt$ristioh

\ .3P~SJOR1 m.m. 40 40 t- 100 100 300 )00+500::S: .•..
CARA TT.i:R I .;)1:1CHE \

R ') 42 1- 50 42 1- 50 42 1- 50 42+50KelIìU!l~

lì 23 > -') 23 ~ 23s > ..::>

Kg,/mm2 - - -
A5 2: 25 2. 25 -2: 22 2)"" :>
iO -

Kv a 000 2:3,5 2: 3,5 ;;::),5-2 :> 3
ASiiV cm -

9.4.3 - EsaUle micro5rafico e IilciCrografico---------------------------------
.oggetto sul ateriale nei casi dubbi -

In particolare l'esame micrografico dovrà essere tt t-tuato ogni qualvolta risulti necessario acoertare la
corretta eseouzione dei trattamenti termioi finali dei
pezzi
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Ogni ancora sarà sottoposta a questa prova in modo
che lo sforzo si eserciti secondo una retta che
unisca il centro del perno della cicala con il p~
to corrispondente al terzo esterno della lunghezza
della marra (TAV. 31) e dovrà resistere, senza preseQ
tare deficienze di sorta in alcun punto, ad un carico
non minore di quello prescritto nella TAV. 32
La prova sarà effettuata due volte con le seguenti,
modalità:

- nel caso di ancore senza ceppo a bracci articolati
la trazione verrà eseguita secondo le due opposte
posizioni di ancoramento applicando in ogni prova
lo sforzo simultaneamente sui due bracci;

nel caso di due bracci fissi, verrà trazionato
prima uno, poi l'altro braccio separatamente;

nel caso di un solo braccio fisso la prova sarà
effettuata due volte sullo stesso braccio

La prova verrà eseguita, a cura della Ditta costrut-
trice, presso il proprio stabilimento o presso uno
Stabilimento della ". • previa verifica delle macchi
ne impiegate da parte dei tecnici collaudatori

Ogni ancora sarà alzata all'altezza di 4 mt, misurata
in corrispondenza delle zone di primo impatto, mette~
dola in posizione orizzontale

~ENNAlO 19'7~1



Due blocchi di ferro saranno posti al di sotto sul
pavimento in modo che, lasciando cadere l'ancora, le
marre urtino sui blocchi con la loro parte centrale -
La prova di caduta per le ancore a fungo dei Sommer-
gibili saranno eseguite con analoghe modalità ma con
il fUso in posizione verticale
L'ancora in prova dovrà resistere a tale caduta senza
dimostrare deformazioni permanenti che alterino la
simmetria del pezzo - Saranno ammesse ammaQcature
localizzate nei punti di urto

9.5.3. Prova di martellamento----------------------
L'ancora, dopo la prova di caduta di cui al preceden
te para, sarà appesa per la cicala, libera da qualsi~
si contatto, e sottoposta alla prova del suono, batte~
do su tutte le sue parti con una mazzetta da fabbro di
peso non inferiore a 3 Kg
L'ancora dovrà risultare esente da difetti rilevabili
al suono

9.5.4. Harche Peso--------------
Sul fuso di ogni ancora (e anche sulle marre per
quelle composte) dovranno essere stampate:

- da una parte la sigla della Ditta costruttrice,
il tipo e la qualità dell'acciaio e l'anno di
costruzione;

- dal lato opposto le iniziali dello Stabilimento
dove sono state effettuate le prove, il carico
di prova e l'anno in cui esse sono state eseguite



Ogni ancora deve risultare del peso stabilito compreA
dente nel peso il ceppo, la cicala ed accessori; è

concessa una tolleranza del + 2,5 % sul peso di ordi--
nazione

9.5.5. Certificato di collaudo-----------------------
Tutte le prove effettuate sull'ancora finita saranno
riportate nel certificato di collaudo compilato a
cura dell'Ufficio Tecnico] •• competente



LUNGHEZZE UNITARIE DI CATENA A r~GLIE
CON TRAVERSINO CON 1UlNIGLIA D'UNIONE

TAVOLA 1

1° foglio
(Rica.ata ia UHAV 5860.1

d
(ealtbr. it

catena)

12,5
14
16
17,5
19
20,5
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58
60
62

1
" nloHai' unione

(uv. 5)
12,5

14
16

17,5
19
20,S
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
4-8
~
52
54
56
sa
60
62

Partt c•• nttlU

2 3
"1,1la "a,11a

teralnal. tngr.ssata
nO 2 pezzi nO 2 pizzi

(TAV. 3) (TU. 3)

T 12,5 I 12,5

T 14 1 14
T 16 I 16
T 17,5 t 17,5
T 19 I 19
T 20,S I 20,5
T 22 I 22
T 24 I 24
T 26 I 26
T 28 I la
T 30 I 30
T 32 I 32
T 34 I 34
T 36 I 36
l 38 1 38
T 40 1 40
T 42 1 42
T44 I"
T 46 I 46
T 48 I 48
T50 ISO
T52 152
T 5'+ 154
T56 156
T58 lsa
T 60 I 60
l 62 I 62

4
"agHa
Cllaun.

lunghezze il catena
1 l

(l • 3)

C 12,5
CH
C 16
C 17,5
C 19
C 20,S
C22
C 24
C 26
C 28
C 30
C 32
C 34
C 36
C 38
C 40
C 42
C44
C 46
C4S
C SO
C 52
CS'+
CS6
CSB
C60
C 62

.I_tal ••ssia. .Inl••
- 23,1 i --21,1 i

• 3% -- 46 i
290 299 575
320 329 644
374 385 736
402 414 805
441 454 874-
478 492 943
507 522 1012
550 566 1104
604 622 1196
649 668 1288
692 712 1380
737 759 1472
782 805 1564
836 861 1656
879 905 1748
924 951 1840
970 999 1932

1012 1042 2024
1066 1OQ7 2116
1111 1144 2208
1154 1188 2300
1199 1234 2392
1244 1281 2484
1298 1336 2576
1342 1382 2668
1386 1427 2760
'i430 1472 2852

IISlt ••
-- 46 i

• 4t3%
598
669
765
837
908
980

1052
1148
1243
1339
1435
1530
1626
1722
1817
1913
2009
2104
2200
2296
2392
2487
2583
2679
2774
2870
2966

PesI
per

27,5. it
catena
...., Kg

110
133
164
195

226
l' 259

298
360
422
494

• 566
638
720
808
900
995

1085
1185
1295
1410
1530
16~
1775
1905
2050
2190
2340



LUNGHEZZE UNI TARIE DI CATENA A MAGLIE TAVOLA 1
CON TRAVERSINO CON MANIGLIA D'UNIONE

2° foglio
Dimensioni, pesi, tolleranze (Ricavata ti. UNAY$60.1

d Parti ctIPonentl Lungh.zze tll cat.na P'SI
1 2 3 ~ 1 l ptt

(calibri tlf "anlgHa "agli a "I lla "agHa 27,51"
tlI unh", tlraln.le In,.. ah e-.une .1nl •• assI. .hl •• .asst •• catena

catena) nO 2 pezzi nO 2 p.zzl ""23,1 ti ..•..23.1 ti l'V 46 ti

(UV. 5) (TAV. 3) (UV. 3) (TAV. 3) • 3% "" ~6 ti • h3% -- Kg

64 6. T64 164 C64 14n 1518 2944 3061 2500
66 66 T 66 1 66 C 66 1528 1573 3036 3157 2665
68 68 T 68 l 68 C 68 1573 1620 3128 3253 2835

70 10 T 70 1 70 C 70 1616 16~ 3220 3348 3010

73 73 T 73 I 73 C13 1682 1732 3358 3492 3260
76 76 T 76 l 76 C 76 1760 1812 3496 3635 3560
78 78 T 78 1 76 C 78 1803 1857 3$8 3731 3745
81 81 T 81 I 81 CS1 1869 1925 1126 3875 4055
84- 84 184 184 C 84 1936 1994 3864 4018 .360
87 87 T 81 I 81 C 87 2012 2072 4002 4162 4685
qO 90 T 90 1 90 C90 2078 2140 4140 ~ln5 !\Il1n
q2 92 T lI2 I 92 C 92 2123 2186 4212 an1 """95 95 T 95 1 95 C 95 2199 2264 4370 45'+4 5560
97 91 T 97 I 97 C 97 2243 2310 4462 4640 5905

100 100 T 100 1 100 C 100 2310 2379 ~600 ,.784 6140
102 102 T 102 1 102 C 102 2355 2425 4692 4879 6390
105 105 T 105 1 105 C 10S 2,.21 2493 4830 5023 6770
107 107 T 107 I 107 C 107 2474 251t8 4922 5118 7175
111 111 T 111 I 111 C 111 2563 2640 5106 5310 7595
114 114 T 114- I 114 C 114 2630 2708 5244 5It53 8020
117 117 T 117 I 117 C 117 2706 2787 5382 5597 8455
120 120 T 120 I 120 C 120 ti 72 2855 5520 5740 8900
122 122 T 122 I 122 C 122 2817 2901 5612 5836 9228
124 124 T 124 I 124 C 12~ 2860 2945 5704 5932 9553
127 127 T 127 I 127 C 127 2936 3024 5842 6075 10032
130 130 T 130 I 130 C 130 3002 3092 5980 6219 10516
132 132 T 132 1 132 C 132 3047 3138 6072 6314 10856
137 137 T 137 1 137 C 137 3168 3263 6302 6554 11659
142 142 T 142 1 1~2 C 142 3280 3378 6532 6793 12473
147 147 T ,.7 1,.7 C 147 3398 3500 6762 7032 13338
152 152 T 152 I 152 C 152 3509 3614 6992 7271 1~306

(6 e g u e)



LUNGHEZZE UNITARIE DI CATENA A 1aGLIE TAVOLA 1
CON TRAVERSINO CON 1~NIGLIA n'UNIONE

)0 foglio
Carichi di prova (Rlcaveta da UNAV5860.1)

Catlne di aeclal.
d Grad. I Grad. Il Grad. 111

Carie- (;arlet (;artet Garlc. Garlet --c:i'Tct
(callboe di .ini •• di .Inl •• di .Inl •• di .inl •• di .11'1•• dI .1 ••1•• di

prtva a rtUura prtva a rettvra prtva a rtttura
catena) tr~it"e trazltn. tra:ten.Kg Kg Kg Kg Kg
12,5 4700 6700 6700 ~OO - -
14 5900 8400 8400 11800 - -16 7700 10900 10900 15300 - ·17,5 9100 13000 13000 18300 · -
19 10700 . 15300 15300 21500 - -
20,5 12500 17800 17800 24900 - -22 H300 20400 20400 28600 · -
24 17000 24200 24200 33900 · -
26 19800 28300 28300 39700 --- ·28 22900 32700 32700 45800 - ·30 26200 31500 37500 52400 · -32 29700 42~0 42500 ~oo · -
34 33400 47700 47700 60000 - -
36 37300 53300 53300 74600 - -
38 4,.00 59200 59200 82800 - -40 45700 65300 65300 91400 91400 131000
42 50200 71700 71700 100000 100000 143000
44 ~900 78400 78400 110000 110000 157000
46 59700 85300 85300 119000 119000 171000
4è5 64800 92600 92600 130000 130000 185000
50 70000 100000 100000 140000 140000 200000
52 7~00 108000 100000 151000 151000 215000
54 81000 116000 116000 162000 162000 231000
56 86800 124000 12ltOOO 114000 174000 248000
58 92700 132000 132000 185000 185000 265000
60 98800 141000 141000 198000 198000 282000
62 105000 150000 150000 210000 210000 300000
64 112000 159000 159000 223000 223000 319000
66 118000 169000 169000 236000 236000 337000
68 125000 178000 178000 250000 250000 357000
70 132000 188000 188000 263000 263000 376000
73 142000 203000 203000 285000 285000 4070no
76 153000 219000 219000 301000 301000 438000
78 161000 230000 230000 322000 322000 459000
81 172000 246000 246000 345000 345)00 492000
84 184000 263000 263000 368000 368000 526000
87 196000 280000 280000 393000 393000 561000
90 209000 298000 298000 417000 417000 596000
92 217000 310000 310000 434000 434000 620000
95 230000 329000 329000 460000 400000 657000
97 239000 341000 341000 477000 477000 682000100 252000 360000 360000 504000 504000 720000

102 261000 373000 373000 522000 522000 7"'Rono

(9 e g u e)



LUNGHEZZE UNITARI:E DI CATENA A MAGLIE
CON TRAVERSINO CON ~lliNIGLIAD'UNIONE

TAVOLA 1

40 foglio
(RtclVata da UNAV 5860.1)

Caten. di aeclal.

d Grad. I Grad. Il Grad. III

(eal Ibr. di C~'c3 C~lc3 C~lc3 .1~lc31 ~'ce .1~lc81.In l' , lin.. t .In l' l .i. le di
cltena) frlVf a rettura ~1Ya a rettltra ,rIVI I rtttura

raz In, razlene razl.n'Kg KO Kg Kg Kg Kg
105 275>00 393000 393000 550000 550000 785000
107 284000 406000 406000 568000 568000 812000
111 303000 433000 433000 606000 606000 865000
114 317000 453000 4S3000 635000 635000 907tKlO
117 332000 474000 474000 6~OOO 664000 948000
120 347000 495000 495000 694000 694&00 991000
122 357000 510000 510000 714000 714000 1019000
124 361008 524000 524000 734000 734000 1048800
127 382000 546000 51.6000 764000 164iOO 1092001
130 398000 ~8100 568000 795000 79SOOQ 1136000
132 40000Q 5133000 583000 816000 816000 11650130
137 434~O 620000 620000 868000 868000 1240000
142 461WO 658000 658000 921000 921 GOO 1316801
147 488000 697000 697000 915000 97_ 1393000
152 515000 736000 736_ 1Q30000 1030000 1471000



LUNGHEZZE UNITARIE DI CATENE A r.:AGLIECON TAVOLA 2
TRAVERSINO CON ~AGLIA S ONTABILE KENTER 1° foglio

Dimensioni, pesi, tolleranze, carichi di prova (Ricavata da UNAV 5861;')

- - L (su 11 maglia)-- J6d _I;h~

--.1
/""I ~[ ~ /' =" ~ ~

-H r.- :-f-:) E:Z::1 ) -r-;- ~+ \ . I I -l-H -:-:- TI--.- \

C/ ' "./t! =./ '--= :/ '- .-/ '-=I
• ALL'AN(m ~ d; + ~

AL MULIWELLO~

/'l ~ ~~,/..~, /T~
-fED-l { e ~~_i,. l"'" l-f\ L • -+-t- )--{ H- -~ -RR:Eil--\ ~-. '-'·"r '-7 I -.-- • • \ I ,'-...: '-'.-./ '-....:. -- / "-J [../ ~ :/

Partt clIp.n "ti lu h.zza Pes. Cat.n. dI acctat.
d 1 2 dI eat •• per Grad. I Grad. Il Grad. 111

(calibr. dt "agl la !lagli a l
21,5. Carie. CarIe. Carica Carie. Carie. Carte.

catena) tlp. c.un. .lnt •• • assl •• dt .t". dI .1 • dI .tll. dt .1". dI .tn. dI .'n. dtK.nhr '" ~6 d cat ~.va a rtttvri pr vf a r.tttra frlVl a r.thra
(TU. 4) (UV. 3) ",46 d .l+-:-3% ....,K9 r,:.n. traz ti. r.zt.nlI<g Kg K9 Kg Kg

12.5 12,5 C 12,5 575 598 1~ 4700 8100 67l» 9408 - -
14 14 C 14 644 669 130 5900 8400 8400 11800 - -16 16 C 16 736 765 161 77. 10900 10900 15300 - -17,5 17,5 C 17,5 805 837 191 9100 13000 13000 18300 - -
19 19 C 19 874 908 222 10700 15300 15300 215eO - -20,5 20,5 C 20,5 943 980 255 1250Q 17800 17800 2490Q - -22 22 C 22 1012 1Q52 294 1~300 20480 2aiOO 28600 - - -
24 24 C 24 11~ 11~ 355 17QQQ 24200 24200 33900 - -26 26 C26 1196 1243 417 19800 28310 28300 ~Q700 - -28 28 C 28 1288 1339 489 229~ 32760 32700 '~IlO - -)0 3. C 30 1380 Wl" rn1 262 37Sl0 37500 52400 - -
32 32 C 32 1472 1530 633 29110 42500 42500 59400 . -34 34 C34 156t 1626 71' 334QO 4nOO 4nOO 66800 - -)6 36 C 36 1656 1722 798 37300 5331» 53300 7461) - -38 38 C 38 1748 1817 885 4nOO 59200 59200 82800 - -40 40 C 40 1840 1913 980 45700 65300 6S3GO 91400 91400 131000
42 42 C 42 1932 2009 1070 50200 7171» 717111 100000 100000 143000
44 44 C 44 2024 2140 1165 5It900 78400 78400 110000 110000 157000 .
46 46 C 46 2116 2200 1275 59700 85300 85300 119000 119000 171000 .
48 48 C 48 2208 2296 1385 64800 92600 92600 130000 130000 18Sl00
50 SO CSl 2300 2392 15al 70000 100000 100000 140000 140000 200000
52 52 C52 2392 2487 1620 7~OO 108000 108000 151000 151800 215000
54 54 CS4 2484 2!B3 1740 81000 116000 11600Q 1"'000 1",ann ?11MO

56 56 CS6 2576 2619 1865 81S800 124000 124000 174000 114000 7lAnna
58 58 C 58 2668 2714 2005 92700 132000 132000 18!mO 1Rr:,nno ?fi'\Ooa

60 60 C 60 2760 2870 2140 98800 141000 11!1nno 1011nM 1QRnaO 2S'OOla
62 62 C 62 2852 2966 2285 10Sl00 150000 150000 21000Q 710000 1nnnnn

(s e g u e)



LUNGHEZZE UNITARIE DI CATENE A MAGLIE CON TAVOLA 2
TRAVERSINO CON l'J.AGLIASIIIONTABILE KENTER 2° foglio

Dimensioni, pesi, tolleranze, carichi di prova (RI cavati da UNAY 58&1.1).
d Parti clIP 'Rtl lUllghlzza P.s. Cat ••• di leclal.

1 2 di catella ,•.. Gr*,. I Grad. Il Grad. 111
(ulUI" di MagHa "aglla l 27.5. Carlel I Carte. Carte. (;•••,e. Carie. Carie.

ed ) tlp. c_ftlf~ di .ta. di .111. di .111. di ., • di .Ia. di .In. dt
I .taf.. aasll •• rtttura rtttura r.ttarah.t••• I -411 d c.t ••••

prIVa a prtvl a prtya a
trazl.,.. traz I "'I trul.nl

(TAY. 4) (TU. 3)",411 d 4~~ -'K, 1(9 K9 KI KQ l'o Ko
64 M C~ 2944 3061 24,.0 112000 159000 1590ao 223000 223800 319000
66 66 C 66 3036 3151 2600 118000 169000 169000 236000 2311000 337000
68 68 C 68 3128 3253 2765 125000 118000 178000 250000 250001 351000
70 70 C 10 3220 3348 2935 132000 188GOQ 188000 263000 263iiO 316000
73 73 C 13 3358 3492 3195 142000 203000 203000 285000- 285000 401000
76 16 C 76 3496 3635 3461 153000 219000 219000 307000 30711)0 438000
78 18 C 78 3588 3131 3640 1111100 230000 231)00 322Q80 3221)0 459000
81 81 C 81 3126 3815 3935 172CMlG 2~OOO 246000 34500D 3450Q8 492000
8A. 84 CS4 38M 4018 4230 1~OOO "i:UIOIl 1fi~UIOO 18ROon 1RRalO l\?flooa

87 81 C87 4002 4162 4535 196000 280000 280000 393000 393001 561000
GO 90 C 90 4140 4385 4&45 209000 2g&eol 298000 411000 411a 596000
92 92 C 92 4232 4401 5050 211000 310000 310000 434~0 434101 6200GO
95 95 C 95 ~31Q 451t4 5385 230000 329000 329000 ~oooo 460000 651000
97 91 C 97 4462 4640 $95 239000 341000 341000 417000 477008 682000

100 10" C 100 4fSOO 4184 5915 252000 360000 360000 ~ooo 1004000 72000Q
102 102 C 102 4692 4879 6150 261000 313000 373000 S22~0 522000 146000
105 105 C 105 4830 5023 6510 275000 393000 393000 550000 550000 1B5000
107 101 C 101 4922 5118 /$895 284000 406000 400900 568000 568000 812000
111 111 C 111 5106 5310 1295 303000 433000 433000 600000 606~0 865000
114 114 C 114 5244 S'53 1700 217000 45300a 453000 635000 635000 901000
117 111 C 117 5382 5591 81Q5 33200' 414QOI 414000 664000 fS~.O 948000
120 120 C 128 5520 5140 8520 347000 495800 495000 G941l0 fS~080 991000
122 122 C 122 ~12 5836 8805 357.000 511)01 5110rl 114190 ~14- 019000
124 124 C 124 51,. 5932 9110 367000 524000 524100 734000 r734DOO 04801.
127 127 C 121 fi)42 6015 9558 382tJOO Slt6000 5It6000 164001 ~64ODQ 092000
130 13. C 130 598. 6219 101M 398000 568QOO seeooo 195000 r705m0 1361)0
132 132 C 132 6012 6314 n 0305 408000 583000 583080 816GOO B16C10 165000
137 131 c 137 8302 6551t 11070 4.34800 1120000 128000 .000 8681ao 240000
142 142 C 142 6532 6193 h1845 461611 6~Cll' 858000 921100 921100 316001
147 141 C 147 6762 7032 12665 488000 691080 697000 -ì 915. ~-393008
152 152 C 152 6992 7211 13595 5'15000 136000 135)00 Q30001 1030000 471000



CATENE A MAGLIE CON TRAVERSINO MAGLIA COMUNE,
INGROSSATA, TERMINALE

Dimensioni, tolleranze

TIPO C
m~elia comun'l

':'IPO I
meFlia ingrossata

I

fJ'\'\ 1 '"-lI
-

C1 d1

d
(ealtbr. di

cattna)

12.5
14
16
17.5
19
20.5
22
24
26
28
)0
)2
34
)6
38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58
60
62
64
66

12.5
14
16
17,5
19
21,S
22
2~
2~
28
30
32
34
36
38
U

~2
44
46
48
_50
S2
54
511
58
60
62
64
66

I

hll ~d

S,
55

±1 ~. 71
75
82
88
911

+1,51&4

112
120
128
136

1"
152

± 2 115.

108
176
184
192

, 200'
208
216
224

± 2, 232
241
248
25&

, 264

TAVOLA 3
10 foglio

(R'cavlta di UNAY !B1l3.1~

l'IPO T
maglia t'lrminalQ

I

----r---

I
d 1 d 2

ber I .1 b1 .1 r1 a2 b2
6 d 3;Gd ,ll~ 1,1d tlll. 4 d1 5 d1 3;6cft1, 5d11,2d ti1\. 4;351: 6,751
75
84
96

185
114
123
132
144
15&
168

18'
192
2~
2111
228
240
252
264
276
288
300
312
324
3311
Jlt8
36'
372
~
396

45
5'
58
113
58
74
79
85
94

101
1118
115
122
138
137
144
151
158
166
173
188
187
1~
212
209
216
223
231
238

8 14
9 15

l' 18
11 19
12 21
13 23
14 24
111 26
17 29
18 31
19.5 33
21 35
22 37
23 40
25 42
26 "
11 46
29 48
30 51
31 53
33 55
Jlt 57
35 S9
36 62
38 64
39 66
U 68
42 70
43 73

5&6.
± 1 12

75
M
92

± 1, 5 95
1~
1.111
124

132
141

±2 148

160
168
176
184
192
2Ot.

, 212
- 220

228
2311

± 2,. 2~8
256
264

, 272
28.
292

M
90

1&8
114
1211
138
n4
156
174
186
198
210
222
248
252
264
116
288
306
318
33.
Jlt2
354
372
384
396
4118

42'
438

sa
54
65
C8
711
83
86
~

1~
112
119
12~
133
144
151
158
165
173
184
191
198
215
212
223
23.
238
245
252
263

54
±1 51

70
76
83

+1,5 89
911

1~
113
122
13.

± 2 139

148
157
1155
174
183
191

, 200
209
217
226

±2.• 5 235

244
252

, 251
110
278
287

S4
95

108
118
129
139
148
162
175
190
202
215
230
243
2S1
271
283
297
311
325
331
351
365
378
392
415
418
432
445



CATENE A MAGLIE CON TRAVBRSINO h~GLIA COMUNE, TAVOLA 3
INGROS3ATA, TEm~INALE 20 foglio

Dimensioni, tolleranze (Rfca,.ta d. UlAY 5883.1)

d Tip. C ••• ,1 fa CI""" Tfp. l - ••• lf. t llsata Ttp. T •••• 1fa tena ••• l.

(callbr. dt cf 1 d 2
cah •••)

a b • r a 1 b 1 • 1 r , • 2 b 2 c 2d '" N

"- "".11. 4 Il 8 d 3,8 d ',8Sd 1,1 d bU. 4d1 8d1 3,M '.85d 1,24 t.11. 4.35d t.7Sd 4 d
68 (Il 272 4. 245 44 75 3ft 451 27. 40 82 zgji ~ 272
70 7' 280 420 252 45.5 77 :t 2,5 308 462 277 50 84 30ft 412 280
73 73 ±2,5 292 438 263 47 8. 32. 488 288 52 sa 317 403 202
76 76 3a 456 174 40 84 338 504 312 S5 i1 331 513 3a
78 18 312 468 281 51 86 ~4 518 31. 56 ~ 330 Sl7 312
81 81 324 486 2g2 53 80 356 ~ 328 58 il 252 SU 324
84 84 330 ~ 312 55 92 368 552 331 6' 111 365 ~ 336
87 87 348 522 313 51 06 384 576 348 62 1~ 378 586 348
90 Qt 361 5U 324 58,5 09 396 ~ 356 64 118 391 8f1 360
92 92 381 552 331 6' 181 4~ 686 3M 68 111 4" 62. 368
95 05 38. 571 342 62 115 42' 631 318 68 114 413 641 38.
97 97 388 582 349 63 187 428 642 385 ,. 118 421 653 388

100 101 4" 610 3et 65 11' "I 680 396 72 12' 435 675 48D
102 112 418 612 367 ~ 112 ±3 448 612 413 73 122 :t3 444 688 408
105 185 ±3 420 63. 318 68 115 480 6g9 414 75 126 l 1\7 7aa l?ft

107 117 428 642 385 ,. 11' 472 708 425 71 128 465 721 428
111 111 4" 666 4" 12 122 488 732 439 7g 133 483 149 444
114 114 456 684 411 74 125 5" 758 451 81 131 490 77' 456
117 111 468 712 421 76 120 516 774 4It- 14 1U 519 780 468
120 12. 481 12. 432 78 132 528 792 475 86 '44 522 81. 481
122 122 488 732 4Ja 79 134 536 Ier. 412 87 141 531 823 488
124 124 4QI 144 "6 81 138 ~-' 816 401 aa 148 539 831 486
127 121 S8I 162 -'57 83 HI sao 84. ~ Q1 152 552 856 5Q8
130 13' 52t 78. 468 84.5 143 512 858 5'15 03 158 585 877 52.
132 132 S28 792 415 86 1-\5 ~.810 522 G4 158 5n 892 528
137 137 ~8 822 483 ao 15'1 68ft QQG ~4 98 1~ 5H 924 S4a
142 142 568 852 511 92 158 624 g36 562 111 17. 618 958 $&
147 14.7 58& 882 szg ge 112 648 972 583 "5 178 639 991 saa
152 152 6. 912 541 99 167 668 10Q2 611 118 182 661 1125 611



CATENE A wAGLIE CON TRAVERSINO
MAGLIE SìVIONTABILI TIPO KENTER

TAVOLA 4

10 foglio
(Ricavata da UlAV 5115.1)

d
(calitri di

catIRa)

12,5
14
16
17 t 5
19
20,5
22
24
26
28
30
32
34
36
3e
40
42
44
46
48
50
52

a
1 d t.ll. 4 d

5'
56
64
10
16
82
aag,

114
112
12.
128
136
144
152
161
168
176
184
192
280
2&8

12,5
14
16

±117,S
19
21,5
22
24
26
28
31
32
34
35
38
41
42
44
46
41
SI
52

b c •
6 d ,2 d 1,52 d

75 52 19
S4 59 21
96 67 24

105 74 27
114 a. 29
123 86 31
132 92 33
144 1" 36
156 109 .1
158 118 43
181 126 46
192 134 49
204 143 52
215 151 55
221 166 58
241 168 61
252 176 611-

261t 185 57
216 193 7'
288 282 73
3GlJ 210 76
312 218 79

r 1'1
,62d 1,83 d

~a 23
9 26

11 29
12 32
13 35
14 J8
15 41
16 44
17 4-8
19 51
21 55
21 59
23 62
24 66

25 7'
n 73
28 77
29 8.
31 84
32 88
34 92
35 95

2
Sptia

eU I"drlca

d2 x 1
4)(45
4x52
5x51
6x65
5x7Z
6x18
exa3
ix92
8x111
8x111

11x116
11x125
1Ox135
11x143
14x148
14x1 SI
14x165
1'x115
14x183
14x193
18x197
11x2Q5

(e e g u e)



CAT~NE A 1~GLIE CON TRAVER~INO TAVOLA 4
MAGLIE SMONTABILI TIPO KENTER 20 foglio

Dimensioni, tolleranze (RIcavata da UNAY 5865.1)

d
PartI c.,n _t,

(•• lIbr, di d 1 1 2
Spl ••

cat •• ) a b • e r r1 c'Hadrtca
1 •• tell. ~ d 6 d 4,2 d 1,52 d _,62 d 1,i3 d d2 le 1

54 ~ 21& 32~ 211 82 31 g9 1111215
56 S. 224 331 235 85 31 112 18x223
58 51 232 341 2~4 li 39 1. 18x233
60 &t 2U 36. 252 t1 4t 118 11x2~2
62 12 248 372 2'1 Q4 42 113 1b258
64 54 251 310\ 21Q Sl7 ~3 117 22x255
66 Il ± 2,5 2_ 3S1. m 1" ~4 121 22x213
68 01 272 411 281 113 46 124 2211113
70 71 III 42. 2~ 1. 47 121 22xll2
73 73 292 43a 307 111 4Q 133 22x295

.. 76 7'
3_

451 311) 111 51 139 22x397
78 7a 312 46a 32a 119 52 143 22x317
81 11 324 416 248 123 s.. 148 22x33'
84 14 33& 5~ 353 12a 56 1M 28x340
87 87 348 522 3&5 132 sa 159 28x350
90 91 • 541 373 137 61 165 2Sx355
92 Q2 311 552 386 141 52 1&1 2Ix312
95 95 31. 571 3Qg 144 64 174 28x311
97 '11 311 512 417 147 65 1n 2Ix395

100 1. 400 "0 421 152 67 183 2Ix41'
102 182 4. 612 421 155 68 117 28.417
105 115 42. 631 441 1st 7' 192 35x423
107 117 421 642 449 1&3 72 196 36x431
111 111 :!.3 444 666 4&6 169 74 213 31."-8
114 114 456 614 470 173 76 219 36x462
117 111 461 112 491 111 71 214 36x475
120 128 411 721 5G4 112 at 22e 3ix4al
122 122 m 732 512 115 12 223 36x491
124 124 496 744 S21 118 83 211 36.Sf7
127 127 511 762 533 193 85 232 36x51I
1.30 131 521 111 546 1Qi a7 238 36x533
1.32 - --132 528 192 ss.. 211 8e 241 36x541
1.37 137 541 122 575 2. 92 251 3&x5l3
142 142 • a52 5. 216 9S 261 311585
147 147 su 112 117 223 91 2.Q 31x6f7- ,. 531152 152 g,2 331 112 Z71 3Iw31

MA TERIALE

P•••U Per cat••• d' le 'a',
c P•• tI Grld. I Grad. Il Grad, III .,..,1 la • Aq42 Uli *S C t:.~'ca~12 ~ St'm' ~':fttP~''''B1 1:, a~ ~~ I , CI n.
Spl •• X 12 CI' 13 UII 6011-71 (beftU'catt)

~ L'acciai. C 40 UNI 5332 deve avere res11i za _'nfla KY 3,5 K,a/c.2a o C



CATENE A MAGLIE CON TRAVERSINO TAVOLA 5
MANIGLIE D'UNIONE 1° foglio

Dimensioni, tolleranze (Rt vata da UNAYsa~.1)

.k-. h1
I

~!~
5,,;one ,e'no ~

, . "
'f' l"' L

A I I~---eD
~ro

I -O Pgrticolare foro per spina cil;ndricOl

~--- :l= ---- - // ~ -®
~ ~I -<t-- 4---- .r: - - ~ ]I-01I ./~, .'J / '/ .•.. - -- f----- '--- -.l

lL--- ----

~

\J j~
,~~Jt-~~ (7) r--cD

~ Wm ~ ~- -'-- --
e m l m

p.,.u c.p .Iri1
d 1 Staffa 2 P.r •• 3

(ca1Un di d 1 Spina
.t•• ) a b c • 9 h h1 • r1 en I rl ••

"" "'" '"" "'" ,-v "'" ,.., .1,3 d hll. 3,4 d 7,1 d 4 d 2,1 d ',1 d 1,& d 1,2 d 1,2 d ',5 d 4t1

12.5 16 U,5 ",5 5' 35 l' 20 15 2,5 • 4x25
14 1. 41 99 56 39 11 22 11 3 7 4x29
16 21 ~ 1 51. 114 64 45 13 26 19 3 1 6x33
17.5 23 60 125 7e 0\9 14 2a 21 3,5 O 6x37
19 25 65 135 76 53 15 38 23 4 ~.5 6x41
20.5 27 78 14-6 82 57 16 33 25 4- 1. 6x45
22 29 75 151 SI 62 1. 3S 26 4 11 Ix41
24 31 , l 12 17. 96 67 19 31 29 5 12 8x53
26 34 + 1 c Il 115 114 73 21 42 31 5 13 Ix511- ,
28 3. 95 1111 112 71 22 45 J4 • n Ix"
30 31 1.2 213 121 ~ 24 41 3. • 15 1Ix&'
32 42 119 22. 12. Il' 2& 51 31 6 11 1'x74-
34 44 11i 241 131 95 27 ~ 41 7. 17 1tx711
36 41 122 258 144 111 29 sa 43 7 1. 11x'5
38 49 128 269 152 11) 3' Il 41 1 111 14xl.
40 52 :,:2 136 284 1&1 112 32 ~ " 1 21 14x92
42 55 144 3. 161 11. 34 67 51 • 21 14x9'
44 57 15. 312 176 123 35 10 53 9 22 14x113
46 61 156 3Z1 114 120 11 74 55 9 23 14x189
48 62 163 34. 192 134 31 n sa 1. 24 141114
50 65 17' 355 2. 141 41 l' ot l' 25 1'x111
52 GI 1n 311 201 146 42 13 62 1. 2' 11x122
54 7' 114 313 216 15'1 43 .6 IS 11 27 1••127
56 13 ±2 19' 391 224 151 45 9' 67 11 ZI 1'x133
58 7S 191 412 232 1&2 4& 93 11 12 29 1lx131
60 71 214 426 24' 161 41 96 12 12 3. 1Ix144
62 Il 21' 44' 248 174 51 99 74 12 J1 11x15t
64 13 21. 4~ 258 179 51 112 77 13 32 22x151

(e e g u .)



CATEh'EA MAGLIE CON TRAVERSINO TAVOLA 5
MANIGLIE D'UNIONE 2° foglio

Dimensioni, tolleranze
(RIcavata da utU 4.1)

Partt ,.p .tt
d

1 Staffa 2 P•••• 3
(callbr. dt d 1

a I b I ~ I !, h 1h1 In 1r1
Spl

cat ••• )
c: cUI la,

'" '"1,3 cf tell. 3,4 d 1,1 di" d I 2,1" ',1 d 1,'" 1~ d e:2 d '. S d dZXl
66 86, OC 419 ~ 2~ I 1151 53 1. I 10 13 33 22x151
68 SII 231 4IZ I 212 10. ~ 18lJ 12 H ~ 22x1'Z
70 1M : ±2,5 231 4i1 ZI. 1116 5' 112 14 14 35 22x1&1
73 95 248 511 292 2~ sa 111 88 15 li.5 22x116
76 99 258 5U 3.,. 213 61 122 91 15 31 22x115
78 111 265 5S3 312 211 62 125 ~ 11 39 22x111
81 115 215 515 324 221 65 13' 91 1. 4',5 22x199
84 109 i 21i 591 336 235 67 135 I 111 11 42 2Ix211
87 113 I 296 811 341 2" 7' 139 1. 11 43,5 28x21'I

90 111 386 I 638 36' 252 72 144 1. 11 45 2Ix211
92 12. 313 ì6~ 3a 251 74 147 11. 1. 4& 2Ix224
95 123 323 674 31. 266 7' 152 114 19 47,5 21x232
97 126 331 69' 311 271 71 155 11. 19 41,5 2Ix231

100 13' 34. 71. 410 2•• •• 15t 12. 21 5' 2Ix24'
102 133 I 347 725 4. 216 12 113 122 2. 51 2Ix252
105 13. I 357 745 42' 214- 14 1" 121 21 52,S 3Ix252
107 13. i* 161 421 311 16 1n 121 21 53,S 3lxZSI
111 1" ± 3 r 3n 111 444 311 Il 171 133 Z2 55.5 38x27.
114 n. 3U •• 456 31. 91 182 137 23 57 31x217
117 152 3. 831 461 321 ~ 1., 141 23 58.•5 Jex2l1

120 150 4. 152 U. 331 01 182 1" 24 Il 31x214I----

181 3.3.122 159 415 ~.3U 91 195 1U 24 81
.124 161 422 .sa 496 341 99 198 149 25 62 3.3.5

127 165 432 912 581 356 112 213 152 25 63.5 36x314
130 16. 442 923 52' ~ 1~ 218 156 26 65 3.322
132 172 4'l9 938 528 37. 106 211 158 26 66 36x32'
137 178 466 973 548 384 118 219 164 n 68,5 36x342
142 18S 484 1018 568 398 114 227 17Q 28 71 31x356
147 191 SOJ 1~ 588 412 11' 235 116 29 73.5 36x311
152 198 517 1011 608 426 122 243 182 3. 76 36x384

A TERIAL E
P.,.U P•• eat • di ela"

c.p_tt -
Gr • lA • lB ali. le Grad. Il Grld. ltl

Staffa A4 34 Uli 3 S Alt 42 UII 3M5 Aq 51 UIII391S.j • • Quanti

'~'fY'Jt~32~
IScritti P" lePri. F. 42AUIII 5334 F. 42AUII 5334 tu. cl' trad.1I1

Spl •• X 12 CI"13UII6911-11 (btAfflatt)

'* Glt a"lal Aq 51 U I 3985. C4t URI 5332 ilV'" 2rtstltenza .Ini.a KV 3,5 K,.{ a IO C



CATENE A MAGLIE CON TRAVERSINO
MANIGLIONI D'ANCORA

TAVOLA 6

10 foglio
(RfcaY1ta da UNAV 5867.1)

I1,,\
r,

AI
I

~

A,1/
I-:----<D

,A 3
-+ --j- f-

~~.
'«~ ~ 2

~
e

'r---

- L- -~I-
I i

~I

----
l r:
't'
----

\.. ~ Q)

Partt Cllplft.ntl
d Staffa Per". 3(calibrI di

1 2 SpII•
catua) I 1 • • • I 9 h h1 • cl1lwfea

f'V '" '" -- '" ,.... -' 'V --1,~ d hll. 4,6 d 8,7 d 5,2 " 3,' cl 1,9 d 1,8 d 1,4 d 1,2 d d2"1
12.5 17,5 58 189 65 39 11 22.5 17.5 2.5 4x29
14 20 61t 122 73 1t3 13 25 21 3 ed3
16 22 :t1 75 141 83 51 U 29 22 3 6x38
17.5 24 ~~ 152 91 5It 16 31,5 24 3.5 6x42
19 27 '7 165 99 51 17 34 27 4 6x41
20,5 29 94 178 117 64 11 37 29 It SXS2
22 31 1. 191 114- 68 21 Itl 31 4 Ix~
24 34 111 209 125 74 22 43 34 5 1161
26 36 ±1,5 120 226 135 81 23 47 36 5 axl7
28 39 129 243 141 Il 25 51 39 6 ax73
30 42 137 261 156 93 27 ~ 42 • 1lxn
32 4S 141 211 111 n 21 51 45 • 1M3
34 41 156 296 1n 115 31 11 41 7 11x19
36 5' 1•• 313 111 112 32 65 51 7 1Ix96
38 53 175 331 191 111 ~ 61 53 I 14x!8
40 $

±2
114 341 201 124 J6 72 56 1 14x1.

42 59 192 365 211 131 31 1. 58 1 14x111
44 62 282 314 229 136 •• •• 62 9 Hx116
46 64 212 Ut 239 143 41 13 64 I nx123
48 67 222 418 25. 149 43 86 67 11 14x129
50 71 238 435 260 155 45 90 71 l' lIx131
52 73 232 452 118 161 47 94 73 10 18x1 rl
54 715 24-8 470 281 167 49 97 76 11 Uxn3
56 72 :t 2;5 258 487 291 174 50 180 78 11 18x150
58 81 268 585 392 18Q 52 104 81 12 11x156
60 84 276 522 312 186 5It 108 84 12 11x1G2
62 87 285 5It0 322 192 ffi 112 87 12 11x168

(s e g u )



CATENE A ~~GLIE CON TRAVERSINO TAVOLA 6
N~NIGLIONI D'ANOORA 20 foglio

Dimensioni, tolleranze (Ricavata da UNAV ~67.1)

d PartI CIIP'A'fttl
(eallbr, i 1 Staffa 2 P••n. 3

~ I ~ I !
Splla

c.t••• ) i 1 • Il h h1 n el1I"irlc.- """ - ,.., ,y "'"

',4 d hl1. 4,6 i 1,7 • 5,2 i 3,1. l,_ i 1,8 • 1,4 d .,2 d '2 xl

64 90 294 551 333 1. 51 11 S 91 13 22)(171
66 92 314 574 343 205 51 111 92 13 22x1n
68 5S 312 590 354 211 61 122 95 14 22x183
70 laa 12,5 322 611 364 211 64 12& 9i n 22x18!
73 112 336 635 381 226 •• 131 102 15 22x1.

.r-- 76 1. 351 6'1 315 236 61 136 Hl6 1S 22x2.
78 '" 359 671 416 242 71 141 119 11 22x2H
81 113 373 715 421 251 73 146 113 16 22)(223
84 111 386 731 431 261 76 1S1 11' 17 28x226
87 122 Jt.OO 751 452 21. 71 157 122 17 21)(236
90 120 414 783 468 279 '1 162 126 1. zax245
92 128 422 aH 471 215 13 18& 129 1~ 2Ix251
95 133 437 826 414 214 85 171 133 1. 28)(260
97 131 446 "4 514 3ot1 l' 174 136 11 2b266

100 141 46. 171 52' 311 91 181 140 20 2Ix276
102 n3 469 189 530 316 12 114 143 2' 2ax282
105 147 483 912 54' 325 S4 111 147 21 31x283
107 151 492 931 556 332 96 112 150 21 36x29'
111 155 ±3 511 865 Sl7 344 1. 2. 155 22 36x212
114 16. 524 992 te3 353 103 2'5 16. 23 36x311
117 164 538 1118 60S 363 1'5 211 164 23 36)(321
120 161 552 1," 624 372 1. 215 168 24 35x331
122 111 561 1C182 634 37. 111 221 111 24 36)(336
124 174 57' 108' 645 Ja4 112 224 174 2S 361342
127 178 514 1185 668 394 114 221 178 25 38x3S2·
130 1.2 591 1131 116 .13 11' 234 112 2i 36lC361
132 185 ••• 1151 686 409 11' 23. 185 2. 36x367
137 112 638 1192 112 425 123 247 112 27 36x3i3
142 199 652 1235 731 44' 121 25& 1. 28 3&1398
147 2. r17 1281 764 455 132 2.5 2. 2fl 36x41~
152 213 l" 1325 7t1 471 131 27~ 213 3. 36142.

li Al~ E R I A L E
p.,.u Per cat••• dI acct.f.

cllP_U Gr•• lA-li Grad. le ~ •••, Il Gr•• , III

Staffa Aq 34 UNI 3515 Aq ~2 UNI .5 Aq 51 UNI 398S~ S.c.nd. quant, prtS
P •••• F. ~2 A UNI 5334 F, ~2 A UNI 5334 g•• nt~~l. 5332j crl~t. p.r lr fate-n. 1 grad. I
SpIna X 12 Cr 13 UHI 6901-71 (benlfftah)

2
*" Glt acciai Aq 58 UNI 3585 • C ~O UNI 5332 4evenl averi resilienza .lol.a KV 3,5 K.-{ca a IO C



MANIGLIONE DELLE ANCORE
NON RIENTRANTI IN CUBIA

,

I

\
\

I
I
I
I I
\ )
\._~~./

Chiavetta in acciaio inossidabile
X 12 Cr 1ò UNI Q901-71-- - - - - - - ---

ib o n if ic.a t oL
r·MY

~ -+ "tt::::======-
l!.1~'-~

~.~

Il mélniglione dell'ancora ed il c~libro del perno corrispondono
alle r"lorme per maniglioni per ancore r;en~ranti in cubia t V. Tav.6).

la lunghezza del perno e le dimensioni della chiaveHa Sono date da
c;uesta ,tavola in funzione del diametro della c.atena.
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TAVOLA 9

PEtiZOL/ /tlTERI1ED/' rOti TORtI/[J-IETTO
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APPARECCHIO A MOLINELLO D'AFFORCO

. Assieme per' catene
con maniglia d'unione

® Golfare del tornicheHo Tav.11

® Ce5tello ,~ " " 11

® Pias,tra " 11

Ci) Maglia terminale (v. T av. 3)

CD n ingrossata (v. Tav.3)

© n comune (v. Tav. 3)

® " Kenter (V. Tav.4)

® Maniglia d'unione ('V. Tav.5)

Assieme per cate~e
con maglie Ken1er

I numeri segnati a fìanco dì ogni elemento indicano
il rispettivo calibro riferito al calibro 1 della catena



PARTICOLARE DELL'APPARECCH\O
A MOLINELLa D'AFFORCO

C1l
1.0 o
N

N

\D.-'

C4RADO IA-IB c.RADO re CRADOn CI<ADOm

A 9 34 LJHI3985 ACj42 UNI 3')85 Aq 50 UHI 3985 5a,ondo quanto
rascl"'itto ar I"

I
I !LJ

7 I---------i
I

i 1,35 !
1-0------1
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BOllA 1ft CATEtiA



••
---ll---J

I

~

I,

4 .JL__

ARR/OATO/O PER BOZZA

HET.Q VISTP 01 FIIII'fCO

5EI'fZ/1 VITE J)'VI'fIOI'f€

Sac:ondo 'luanto
prascriHo par la
catana di grado m



TORti/(!-IrTrO

Ribadire
al monta,9c'JtO

PARTI COMPOHENTI Q RADO IA-lB CRAOO le CRADOlI C l:?A DO m
(ESTtLlO t uOLFARE A ~ 34 UHI 3985 ACi A2 UNI3985 Aq 50 UNI 3985 Sacondo qUc3n~o

DAoo Fa 37B UH15334-G4 F'a42B UIi15334-64 Fa 50-2 UH15334-64
prczscri!to pczr la
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Perassicurare il fu~zionamentodel molinello il penzolo dovrà essere di lunghezza tale che
l'apparecchio rimanga sospeso' dal fondo allorché la nave è orme59iata .sul corpo morto.

La ,uatazione è in moduli aventi per unità il cali bro di una maglia comune del
penzolo del corpo morto al 9ua1e l'apparecchio deve .servire.



CATENE A 1~GLIE SENZA TRAVERSINO
TIPO A b~GLIA NORMALE
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C~iel ~'c. p'~'tI. ad atn a. dt ah a. di
d a b c rtttllr"a prIVa a 4t cah ••

(cal1br. "t trazl ••
catena) ..•....3 Il -- 5 d '" 3,4 d K, K, .......K,

6 l±t •.5 19"!lJ.5 31 21"!:1•.5 1311 680 79
8 1= g.1 24 ~ 1.8 41 27 = 0.1 2410 121' 141

10 10± 1 2!± 1 45 33 = 1 3771 1890 24.
11 11 :::1 33± 1 55 31± 1 4561 2280 265
12.5 12.5i1 3i ± 1.2 63 43 ± 1.2 san 2951 345
14.5 14,5 =1 43 = 1.5 72 49:!:.1.5 7541 396. 462
16 16 :!:.1 42 ± 1,5 il 54 =1.5 965D 483' 563
17.5 17,5 ±1 53:'.1,8 sa 61=1,1 11551 Sl71 675 '.

19 15=1 57 = 1,8 95 65! 1,8 1361' 6811 794
20.5 20,5 ± 1 62± 2 183 71:± 2 15i48 112. 928
22 22 =1. 5 66 =2.2 111 75:± 2.2 11251 9121 1.3
24 24:± 1.5 72:!.2.5 121 11 ± 2.5 21721 1.60 12_
25.5 25.5 ±1,5 76 ± 2,5 127 17 ± 2,5 24511 12260 1432
27 27:±1.5 11 ±2.' 135 12 = 2.1 274$1 137U 1&1.
28.5 2'.5±1.5 16 ± 2.8 143 51iZ.1 30621 1531' 1788
30 !t± 1.5 n± 3 158 182±3 3313. 1611. 1514
32 32 :±Z tI=3 16' 1.=3 3161' 153. 2255
33 3PZ 111=3.5 1" 113±3.S 41151 2153' 23.
35 35 =2 1'5± 3.5 175 111:.3.5 461" 2318. 27'5
37 J7 ± 2 111 =3.5 114 125±J,S 52111 2S1. 382'
38 31 =2 114 ± 4 1" 12tH 54440 21221 3210
40 4' =2 11. 14 11. 135 =4 61321 3t1i1 3521



CATENE A MAGLIE SENZA TRAVERSINO TAVOLA 18TIPO A MAGLIA CORTA
Dimensioni, pesi, toll ranze, carichi di prova (Ricavata 41. UNAV 5152.1)

/' "'\/-:'\1' ,,;' 2]++~ ' .;-L J-+--7 " ! ' '! \ '- +-'- \' ~~. '7:(~-<:-'-': \)
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c:7'- ./" ./"

!!f!J : a 1.,1 t_ 1tlrah (41. 6 a 35) TlPt le : I •• ,li. w•• eal'brat. (da 6 •• t)

d a b c lungh.zza Cari CI Cari" PesI
d su 5 aa,lle .Inl•• .lnl •• ai per'"a

(aallbr. 411 Ttlhranza Te11••.•AZa Ttlltranzl eallbrah di prIVa a di
p.r tipI I p Hp. b c per tfp.

l • 5a
rlttura trazl nl cahna

çat ) d '" -./ .....,

C le Z,Sd c Ne 4,5d 3,.11 C Ne K, K, .....,K,
6 6 1: 8,3 :: ,5 15 ::.~ ±t 5 Z7 2t :!:t.s :!t.5 75± t,' 1360 611 as_:1
8 B :t1,5 -iO;' 21 ± 1,4 :±: l,Il 36 21 .:01,* .t',1 11O± 1 241. 1211 153

10 11 ±t.5 ±1 25 :! 1.4 ±1 45 34 ±1 .tl 12S±1.2 311t 1191 241
11 11 ±t,s ±1 21 ± 0,5 ±1 SI 3. ±1 ±1 Hh1," .560 221. 289
12.5 12,5 ± l, 5 ±1 31 ± t,5 :±:1,2 5& .3 lì1.2 :1,2 155 :1:1, 5 5190 2t51 375
14.5 14,5 :tI,5 ±1 J) :+-1,6 ~1,5 65 49 +1,5 ±1,5 1S':±:1,& 114t 3961 5)3
16 16 :±: 0,5 ±1 41 = 1,7 ±1,5 n 54 ±1,S :1.1,5 2te± 2 965t 4131 612
17.5 17,5 1: ',5 ±1 " ± t,a :±:1,1 19 61 ct 1,' 1,a 221:±:2,2 11551 snl 732
19, 15 1: D,5 =1 48 + ',a ~1,1 86 65 ± 1,a t1,a 248± 2," 13&1t 681. 165
20.5 2Q,5 !:1,5 =1 S1 i o,a ±2 92 10 ±2 i2 255±2.5 1514. 192. 1.5
22, 22 :t 1,1 :: 1,5 55 :t 1,9 ::'2,2 99 15 ±2,2 :+-2,2 ns± 2,7 11250 9121 1155
24 24 ± t,7 ±1,5 61 -t1 ±2,5 1. 11 ±2,5 -2,5 3".:t3 21728 1016t 13••
25.5 25,5 -t t,1 ± 1, 5 &4 ±:.1 ±.2,S 115 17 !-2. 5 -2,5 321±3.2 2't51 D 12261 1561
27 27 ~',7 ± 1.5 68 !-1,1 ±2.8 122 92 =2,a ±2••1 34-~±3.4 27511 1314' 17.2
28.5 21,5 ! ',7 -=-1,5 71 ::!: 1,2 :':.2,1 12. !7 :t 2,8 =2,1 355= 3,5 3062. 15311 114-2
)0, 3. :!: t,7 :t1,S 15 :!: 1.2 1:3 135 182 ±3 ·3 375± 3,7 33831 16911 2155
J2 32 ±.1 ±2 Il :!: 1,2 :!;3 1.4 108 ~3 -3 't IO!.4 3M1' 19300 2.iO
3) 33 ±1 ±2 83 ±.1,4- ±3,S 14. 113 ±3,5 ±3,S 415±4,1 41.51 2.530 2605
35 35 .:t 1 ±-2 sa ± 1.4- ±3.5 HJ 119 ± 3,5 3,5 44t+ 4.4 451lt 23010 29.0
37 31 - =2 82 - ±3,5 116 125 . ·3,5 . 5161t 2511' 331t
]8 31 - ±2 9S . =4- 171 129 - ~ - ~I 2122t 3411
40 4t - ±2 1•• . ±4 18. 135 - 4- . 6132' 3016. 313'



CATENE A MAGLIE SENZA TRAVERSINO TAVOLA 19TIPO A MAGLIA LUNGA
Dimensioni, pesi, tolleranz , carichi di prova (Rt.. t. 4a UNAV 5I53.1)

b a

/' ~ / "'\/ r'\/' ~
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\ I " " \ '+-( (-l ' . -hT~-Y·+F'~~·-C, u
l --+-- ,_ J.,- .'-. ./
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-§-€!f <5 -€)-c&@ ±?-@

d cl b c Carte. Carie. 41 P'SIa It t •• fI pr.va • P'" 111 •(•• 1 tbr. il r.tta ••• trazl • il .ahnl
catena) ; te11. N 3, se te11. '" 5,5tl - 3,44 hll. t t

__ K,

2 2 ,7 11 7 - - 1.3
lo 3 1. 16 1. - - 15

4- 4 14 22 H - - 33
l) 5 +1,5 l' ± ',5 21 17 ± ',5 I.t 0.4 52
6 , 21 33 20 1.3 0.6 74
R • ±t' 21 ± a.a 44 'l1 _ ~_O.'-I 2.3 1.1 133

10 11 35 55 34 3,6 ',' 2.
1 1 11 3!

:': 1 61 3t
:!:1 4.3 2.2 252

12.5 12,5 44 ± 1.2 &t 43 t 1.2 5.5 2.1 325
11.5 14.5 51 ±1,5 .~49

j: 1.5 7.5 3.7 437
16 16 .±1 56 a8 5It 9,1 4.5 532
17 • l) 17.5 61 ±1.8 96 69 ± 1,8 18.9 5.4 636
19 19 67 105 65 12.8 6.4- 752
20.5 2',5 12 :;:2 113 70 ±2 n•• 7,5 177
22 22 77 ±2.2 121 75 .±2.2 17.2 8.6 1800
24 24 i4 + 2,5 132 81 ::2,5 29.4 10 2 1190
25..5 25.5 a9 140 f1 23.1 11.5 1435
27 27 +1,5 95 149 92 25.9 12.t 1500
28..5 28,5 100 ± 2,' 151 97 ±Z,' 2a,8 14,4 1685

, 1.0 31 105 ±3 165 102 ±3 31.9 16.0 1860
l2 32 112 176 108 36.3 11.2 212.33 33 118 112 113 31.6 11.3 2258
l5 35 122 ~3,5 192 119 ±3,S 43.5 21,7 25U
~7 31 +-2 131 204 125 48.6 24.3 2845
J8 3a 133 +-4- 219 12t ~4 51.2 25.6 3'" .40 41 14. 22. 135 f'.a 21.4 331'



COEFFICIENTI DI ATTRITO Cf) PER NAVI, IN FUNZIONE

DELLA LUNGH.c.ZZA AL GALLEGGI lliNTO "L " (Tabella 8.1.)
g

L f L f L f L fg g g g

20 0,15080 70 0,14340 120 0,14147 170 0,13992
22 0,14993 72 0,14331 122 0,14140 172 0,13986
24 0,14918 74 0,14322 124 0,14133 174 0,13981
26 0,14850 76 0,14314 126 0,14127 176 0,13975
28 0,14792 78 0,14305 128 0,14120 178 0,13970
30 0, 14740 80 0,14297 130 0,14114 180 0,13964
32 0,14696 82 0,14289 132 0,14108

I
182 0,13958

34 0,14658 84 0,14280 134 0,14101 184 0,13953
36 0,14624 86 0,14272 136 0,14095 186 0,13947
38 0,14594 88 0,14264 138 0,14088 188 0,13942
40 0,14566 90 0,14256 140 0,14082 190 '0,13936
42 0,14541 92 0,14248 142 0,14076 192 0,13931
44 0,14520 94 0,14240 144 0,14069 194 0,13926
46 0,14499 96 0,14232 146 0,14063 196 0,13920
48 0, 14479 98 0,14225 148 0,14056 198 0,13915

I50 0,14459 100 0,14218 150 0,14050 200 0,13910
52 0,14443 102 0,14211 152 0,14044 202 0,13905
54 0,14430 104 0,14204 154 0,14038 204 0,13899
56 0,14415 106 0,14196 156 0,14032 206 0,13894
58 0,14402 108 0,14189 158 0,14026 208 0,13889
60 0,14390 11O 0,14182 160 0,14020 210 0,13884
62 0, 14379 112 0,14175 162 0,14014 212 0,13879
64 0,14368 114 0,14168 164 0,14009 214 0,13874
66 0,14358 116 0,14161 166 0,14003 216 0,13868
68 0,14349 118 0,14154 168 0,13998 218 0,13863

unità: Kg, m, sec.
N.B.: I coefficienti di attrito sono relativi all'acqua dolce.
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ANCORA COMUNE CON CEPPO TIPO ROMANO (R)
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- N O T A • Lp quote 'onO •• presse in mill"imi della
lungh<1U dell'ancora. misurata d.II·•••• d~1
perno della ci,.la all' •• tremit~ Interior~ del-
l'ancora
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ANCORA AD UN BRACCIO CON CEPPO "ANCORESSA" (8)
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Lf qllote SOliO espresse in millesimi della..•
IlIlIghczza dell'ancora, ,misurata dall'asse del
PW10 della cicala all'estremità inferiore del-
l'ancoid.
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ANCORA PER $OMMERGIBILI (AS) . i':.,
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N O T A - Le quote sono espresse in millesimi della
lunghezza dell'ancora, misurata dall'asse del
perno della cicala all'asse di rotazione delle
hraccia.
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ANCORA TIPO CF) Tav.26
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-N O T A - Le quote sono espresse In millesimi dell~
lunghena dell'ancora, misorata d.llf'asse4.J
perno della c!calà Ml'asse di rotd~;one d~lIe

braccia.



ANCORA PE-R SOMMERGIBILI (T)
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LUNGHEZZE DELLE ANCORE PER NAVI DI 'SUPERFICIE,
IN IDNZIONE DEL PESO

Peso in Lunghezza inKg. .
Tipo? fipo 5 Tipo A Tipo P

",

10.000 5440 5730 3710 1110 .~

9.500 5335 5630 3650 J650
9.000 5250 5530 .3570 3570 ,

8.500 5160 54)0 3520 3520
8.000 5065 S120 3450 I

3450
7.500 4960 5'200 3330 3370
7.000 4865 5090 3270 3300
6.500 .-4730 4980 3210 3200
6.000 4610 4840 3125 3t25
5.500 4470 4710 )030 )045

. 5.000 4330 4560 2940 2945
4.500 4180 -'410 2840 2840
4.000 4020 4250 ZT20 2730 or

3.500 3835 4060 2600 2610
3.000 3650 3860 2470 2490
2.500 3425 )6)0 ,2330 2360
2.000 3190 3)60 2160 2190
1.500 2900 3040 1960 1990
1.000 2510 2660 1710 17'30

900 .2445 2580 1640 1670
800 2360 2490 1;60 1600
700 2260 2400 1500 1525
600 2165 2280 1460 1470
500 2000 2160 1360 1370

!, 400 1860 2020 1Z10 12!O
300 1670 1850 1190 1200
200 1460 1620 t010 1040
100 1080 124-0 860 ~ 8tO
50 715 960 -630

"
540

H.B. - La ~tlnghezza dell' ancora è quella misurata
dall. tasa.e del. perno di c1~ all. t estrea11là
inferiore per 1.e ancore tipo R e 'tipo a.
dal.J.'aSSé del perno di cicala a.1.1•..••s. di
rotazione de~e braccia p r 1 tipi & braoc1a
snodate -



LUNGHEZZA DELLE ANOOREPER SOwmRGIEILI

IN JUNZIONE DEL PESO
I q , .

Peso 1.1:'1
K&.

i~,\.'~~
I,.

2.000

1.800

1.500

1.200

900
600

300

110,3

1063"·
,.1'1

1000

928
843

737
585

1193
1152

1084
1005

915
800

635.

N.B. - La lunghezza del~t anoq.ra è q.ueJ.1.a m1SQ.l"8_
dall'asse del perno 41 e1cala ~·ass di
rotazione delle braeeiA.





CARI CHI DI PROVA DELLE ANCORE

I
Peso ICaric.odi "Peso Carico di Peso Carico ai Peso Carico di Peso Carico di
d Q-I- Iprova alla del- prova alla èl el- prova alla del- provd alla del- prova alla

l'ancora tr~z.ione lancO\'a trazione l'ancora trazione. l'ancora traz.ioM l'ancora ha7.ione
Kq ~~ l(.~ ,,~ k~ "9 )('3 k~ "q "C!

•..

50 2370 700 15200 2800 45900 5700 72700 10500 99300
55 2570 750 16100 2900 47100 5800 73500 11000 101500
60 2760 800 16900 3000 48300 5900 74200 11500 103600
65 2950 850 11800 3100 49400 6000 74900 12000 105700
70 3130 900 18600 3200 50500 6100 75500 22500 1(11800
75 3300 950 19500 3300 51600 6200 76200 13000 109900
80 3460 1000 20300 3400 52700 6300 76900 13500 111900
90 3700 1050 21200 3500 53800 6400 77500 14000 113900

100 3990 1100 22000 3600 54800 6500 78200 14500 115900
120 4520 1150 22800 3700 55800 6600 78800 15000 117700
140 5000 1200 23600 3800 56800 6700 79400 15500 119500
160 5430 1250 24400 3900 57800 6800 80100 16000 120900
180 5850 1300 25200 4000 58800 6900 80700 16500 122200
200 6250 1350 ~6000 4100 59800 7000 81300 17000 123500
225 6810 1400 26700 4200 60700 7200 82600 17500 124700
250 7180 1450 Z7500 4300 61600 7400 83800 18000 125900
275 7640 1500 28300 4400 62500 7600 85000 18500 127000
300 8110 1600 29800 4500 63400 7800 86100 19000 128000
325 8580 1700 31300 4600 64300 8000 87000 19500 129000
350 9050 1800 32700 4700 65100 8200 88100 20000 130000
375 9520 1900 34200 4800 65800 8400 89200 21000 131000
400 9980 2000 35600 4900 66600 8600 90300 22000 132000
425 10500 2100 36900 5000 67400 8800 91400 23000 133000
450 10900 2200 38300 5100 68200 9000 92400 24000 134000
475 11400 2300 39600 5200 69000 9200 93400 25000 135000
500 11800 2400 40900 5300 69800 9400 94400 26000 136000
550 12700 2500 42200 5400 70500 9600 95300 Z7000 137000
600 13500 2600 43500 5500 71300 9800 96200 28000 138000
650 14300 2700 44700 5600 72000 10000 97100 29000 139000




