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PARTE |
GENERALITA’

PREMESSA

OGGETTO DELLA NORMA

La presente norma fornisce le linee guida per HEizzazione della serie dei
Manuali Tecnici (MT), particolari Pubblicazioni Tmche (PP.TT.) emesse da
TELEDIFE ed appartenenti alla 3" categoria, comdinde nella norma
TEL(EP).0-0-1.

Nella stesura della presente norma e stato comasadehe per la redazione delle PP.
TT. si utilizzi un software di videoscrittura comrole (MS Word o similari).

Le informazioni in merito allimpostazione dellegiae ed alla formattazione dei
testi, descritte nei paragrafi che seguono, fanf@imento alle funzioni dei
software sopracitati.

La serie dei MT deve contenere le informazioni seage per la manutenzione dei
sistemi/sottosistemi/equipaggiamenti, in relaziahkvello contrattuale definito.

CLASSIFICAZIONE DEI MANUALI

La serie dei MT e composta da piu manuali, idesdtfi come nei seguenti
paragrafi.

MANUALE GENERALE DEL SISTEMA/EQUIPAGGIAMENTO
(GENERAL SYSTEM MANUAL - GS)

Fornisce una descrizione generale del sistema d'dnel seguito SA o sistema),
attraverso una breve descrizione dei sistemi esietemi. Il manuale presenta una
visione complessiva della struttura e disposizideka serie dei manuali e del loro
impiego. Fornisce una descrizione particolareggekiasottosistemi, principio di
funzionamento, tipo, principali caratteristiche atiddi supporto per integrare le
guide di lavoro.

GUIDE DI LAVORO (JOB GUIDES -JG)

Fornisce dettagliate procedure per la manutenzi@heistema. Sono costituite da
istruzioni “passo-passo” su come eseguire e coti guacauzioni le attivita di
manutenzione.

MANUALE DI IDENTIFICAZIONE DEGLI INCONVENIENTI (FAU LT
REPORTING - FR)

Fornisce le modalita di identificazione degli ingenienti e di corretta trasmissione
degli stessi al personale che procedera alla manotge. Contiene istruzioni per
I'identificazione e la raccolta delle avarie di miwnamento.

MANUALE DI ELIMINAZIONE INCONVENIENTI (FAULT ISOLAT ION
- FI)

Fornisce le informazioni necessarie per la ricem@ eliminazione degli
inconvenienti identificati e codificati nel Manualdi identificazione degli

1
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1.2.5

1.3.
131

1.3.2
13.2.1

1.3.2.2

1.3.2.3

1.4.
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inconvenienti. Presenta, parimenti, la descrizierle procedure di eliminazione di
specifici inconvenienti individuati mediante qualsialtro metodo.

MANUALE DEI DATI SULLE INTERCONNESSIONI (WIRING DAT A -
WD)

Questo manuale presenta una serie completa di sddié interconnessioni
elettriche.

MANUTENZIONE
DEFINIZIONE
Complesso delle attivita di natura tecnica teseaeckrtare lo stato d’'uso ed |l
corretto funzionamento, garantire e ripristinagdfitienza e I'idoneita all'impiego
di sistemi, apparati e materiali di interesse.
Tale complesso di attivita viene espletato meéiant
- verifica del corretto impiego;
- accertamento dell’efficienza e idoneita all'impiego
- attivazione delle operazioni correttive di ripama@/ripristino;
- accertamento della configurazione e verifica dditieamento all’'ultima
approvata;
- introduzione delle modifiche disposte mediante adé&g disposizione
emessa dall’autorita tecnica competente e registrazlelle stesse.

TIPI DI MANUTENZIONE

Preventiva Programmata

Attivita tecnica effettuata ad intervalli regolailo scopo di verificare, attraverso
opportune procedure e misure, la sussistenza dsedizioni di corretto
funzionamento.

Manutenzione Continua (Automatica)

Manutenzione effettuata con verifica continuatipegvalentemente automatica, di
grandezze significative con immediata segnalazibegli scostamenti dal valore
ottimale. Pud anche consentire I'attivazione di cpdure automatizzate di
correzione o allertamento della catena manutentiva.

Manutenzione Correttiva

Attivita manutentiva posta in essere all'occorreazansistente nel ripristino delle
condizioni ottimali mediante sostituzione di padirezione di parametri relativi a
componenti regolabili.

APPLICABILITA’ DELLA NORMA

Le disposizioni riportate nella presente norma devessere applicate alle PP.TT.
emesse da TELEDIFE ed appartenenti alle categocei @l paragrafo 1.1.

La norma si riferisce a MT realizzati su carta.

Per P.T. Elettroniche Interattive (IETP) e per &pie ottenute mediante stampa
delle PP.TT. medesime, le presenti norme devoner@sssservate per quanto
applicabili.

ORIGINALE 20/09/2013
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2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

2.7.
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VALIDITA’ DELLA NORMA
La presente norma entra in vigore alla data di gone.

NORME E PUBBLICAZIONI DI RIFERIMENTO
La presente norma fa riferimento, per quanto applle, alle seguenti norme
(ultima edizione vigente):

- TEL(EP).0-0-1;
- TEL(EP).P-1;
- TEL(EP).P-2;
- TEL(EP).P-3.

REQUISITI GENERALI

STILE DI ESPOSIZIONE

Per lo stile di esposizione sono applicabili deescrizioni della norma
TEL(EP).P-3.

PRESENTAZIONE
Per la presentazione sono applicabili le presarizigenerali della norma
TEL(EP).P-3 eccetto ove diversamente indicato.

DENOMINAZIONI

Quando vengono usate le denominazioni di compomssg devono essere seguite
dalla relativa sigla di riferimento schematico rijada tra parentesi. Non e
necessario che tali designazioni siano impiegaetutamente nel testo.

PAGINE INTRODUTTIVE

Per quanto riguarda le pagine introduttive sonoliegipli le prescrizioni della
norma TEL(EP).P-3.

ILLUSTRAZIONI
Per le illustrazioni bisogna attenersi alle pregoni della norma TEL(EP).P-3.

SCHEMI

Gli schemi delle interconnessioni elettriche esglhemi di principio devono essere
elaborati in modo che le linee parallele negli schejuando stampati su formato
UNI A 4 siano distanti non meno 2,5 mm e i caraitietle relative diciture siano
alte almeno 1,5 mm.

PAGINE RIPIEGATE

Il numero della pagina, il numero della figuratitblo della stessa ed ogni altra
informazione identificativa, devono essere dispastenodo tale che siano ben
visibili quando la pagina stampata é ripiegata.

ORIGINALE 20/09/2013
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2.8. DATI PER L'ORDINAZIONE
| documenti per 'ordinazione di manutenzione devepecificare:
- titolo, numero e data della presente norma;
- inserimento di informazioni supplementari nel caloit4 del manuale GV,
- se i capitoli 7, 8, 0 del manuale GV devono esseregrati da
corrispondenti JG.

ORIGINALE 20/09/2013
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PARTE Il
MANUALE GENERALE DEL SISTEMA (GS)

SCOPO

I manuale GS deve contenere tutte le informazaincarattere generale utili al
personale addetto alla manutenzione che lo utiézzper approfondire la
conoscenza del sistema in parola. In particolave dgortare:

a. la spiegazione complessiva e dettagliata dellaeséei manuali di
manutenzione;

b. un elenco di tutte le Prescrizioni Tecniche (PTpmporate;

c. la descrizione generale del sistema, la configoregi le dimensioni
principali, gli schemi di riferimento degli elemerdtrutturali, le zone
praticabili, i portelli di accesso, le zone peras®,;

d. una sommaria descrizione, con adeguate illustradictutti i sottosistemi
del sistema,;

e. le informazioni che non possono essere disposte smtma di JG e le
istruzioni relative ad argomenti di carattere gatesr

f. le informazioni generali sull'interfaccia tra i @i e l'integrazione di piu
sistemi;

g. le informazioni generali, applicabili a piu di urstema, non comprese
nelle JG.

NUMERAZIONE
| Capitoli, le sezioni, i paragrafi, le pagine, figure e le tabelle devono essere
numerate in conformita alla norma TEL(EP).P-3.

DISPOSIZIONE
| contenuti di base e la disposizione del manuag d&vono uniformarsi al
seguente schema:
- Pagine introduttive;
- Frontespizio;
- Elenco delle pagine valide;
- premessa;
- indice del contenuto;
- elenco delle figure;
- elenco delle tabelle;
- Capitolo 1- informazioni sulla serie dei manualn@iknutenzione;
- Capitolo 2 — elenco delle PT incorporate;
- Capitolo 3 — Descrizione del sistema,;
- Capitolo 4 — Procedure generali sulla manutenzione;
- Capitolo 5 — Dati caratteristici e dimensioni detama;
- Capitolo 6 — Sollevamento, trasporto;
- Capitolo 7 — manovre e ancoraggio di sicurezza;
- Capitolo 8 — contrassegni
secondo quanto riportato nel seguito.
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3.2.2
3.2.2.1

3.2.2.2

3.2.2.3

3.2.24

3.2.2.5
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PREMESSA

La premessa deve contenere una breve spiegaziloesdepo, della estensione e
della disposizione dei manuali, comprese tuttenlermazioni che possono servire
alla migliore utilizzazione della serie dei manwhmanutenzione.

CAPITOLI

Capitolo 1

Il capitolo 1 deve riportare un elenco, con desigmze e titolo, dei manuali che
costituiscono la serie dei manuali di manutenzi&sso deve inoltre contenere una
spiegazione dettagliata di tale serie di manuatiela loro identificazione, la
definizione di un sistema funzionale, la metodaoger seguire I'interrelazione dei
manuali, una spiegazione particolareggiata e luswisto di ogni tipo di manuale
che costituisce la serie dei manuali di manuterezi®er rendere piu comprensibile
la spiegazione si puo fare uso di illustrazionioselo le necessita del caso.

Capitolo 2
Il capitolo 2 deve contenere I'elenco delle PT mpooate nella serie dei manuali
come previsto dalla norma TEL(EP).P-3.

Capitolo 3

Il capitolo 3 deve fornire una descrizione generdé&# sistema e dei sistemi
installati. Deve descrivere le dimensioni prindipgli schemi di riferimento degli
elementi strutturali, le aree accessibili, le zoapestabili, i portelli di accesso e le
aree pericolose. Per favorire la comprensione ecpesentire 'uso autonomo del
manuale, si devono inserire adeguate illustrazomm schemi a blocchi di primo
livello.

Capitolo 4

Il capitolo 4 deve riportare le procedure genedalnanutenzione che non possono
essere incluse nella stesura delle JG e che squiwadpli a piu di un impianto.
Esso comprende diverse informazioni come ad esenpiso di chiavi
torsiometriche, messa a terra, elementi di fissgag@innettori eccetera.

Capitolo 5-8

| capitoli da 5 a 8 devono riportare le informazjanerenti ai corrispondenti titoli
riportati nel paragrafo 3.2 che non sono di caratfgocedurale e comunque non
facilmente esponibile in forma di JG.

MANUALE DEI SOTTOSISTEMI

Normalmente ogni sottosistema deve avere un propranuale. Tuttavia e

possibile preparare manuali estesi a piu sottesistguando consentito dalla
semplicita dei sottosistemi in parola. Qualora datthzione dovesse superare
indicativamente 600 pagine, esso deve essere ssaldiivpiu volumi, badando di

non suddividere informazioni dello stesso sottesist su piu volumi. Tranne

guanto specificato nel seguito, per tali manudigeao le disposizioni valide per il

manuale GS.
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4.2.

421

4.3.

4.4.

4.5.

TEL(EP).P-4

SCOPO

I manuali dei sottosistemi devono fornire una algiata descrizione di ogni
sistema e sottosistema, il principio di funzionatoes le informazioni integrative
per la manutenzione che non possono essere ingeflee guide di lavoro. Deve
riportare le finalita, il tipo, le principali catatistiche e le informazioni di supporto
per il sistema trattato.

DISPOSIZIONE
I manuali dei sottosistemi devono essere struitnedimodo seguente:
- Pagine introduttive;
- Frontespizio;
- Elenco delle pagine valide;
- Premessa,;
- Indice del contenuto;
- Elenco delle figure;
- Elenco delle tabelle;
- Elenco delle PT incorporate.
Le sezioni componenti il singolo manuale devonsees disposte per ogni
argomento trattato, secondo la seguente successione
- Descrizione;
- Descrizione di eventuali sotto-sottosistemi;
- Requisiti speciali per la manutenzione;
- Elenco dei materiali consumabili;
- Elenco degli equipaggiamenti/special tools;
- Glossario delle abbreviazioni e sigle non standasate.

PREMESSA

La premessa deve fornire una spiegazione dellditéina della struttura del
manuale e tutte le informazioni che possano migi®t'utilizzazione del manuale
in tutti gli aspetti non compresi nel manuale GS.

ELENCO DELLE PT INCORPORATE

Dopo la premessa deve essere presente, anche se sono PT, lo schema
dell’elenco delle PT incorporate cosi come rapgmeo nella norma TEL(EP).P-
3.

DESCRIZIONE

Questa sezione deve contenere una dettagliatazieserdel sistema e dei relativi
equipaggiamenti ed essere corredata da illustraziba indichino la corretta

ubicazione di tutti gli equipaggiamenti e dei cowliache interessano il sistema
trattato. La descrizione deve essere eseguita @altea di funzionamento che deve
essere esposta in forma didattica e corredatandecta necessita del caso, di
schemi di principio di primo secondo e terzo ligell

REQUISITI SPECIALI PER LA MANUTENZIONE
Questa sezione deve contenere le informazioni f@cuti manutenzione
dell'impianto che non si possono esporre in formacedurale.
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4.7.
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ELENCO DEI CONSUMABILI

Questa sezione deve contenere un elenco generalenateriali di consumo
(sigillanti, lubrificanti, particolari meccanici e necessari per compiere tutte le
operazioni di manutenzione del sistema.

L’elenco deve essere disposto in ordine alfabetgmmndo il seguente schema:

DENOMINAZIONE | SPECIFICA NDR DITTA IMPIEGO

nel quale la denominazione deve essere quellaressedalla ditta produttrice, la
specifica € quella del materiale di consumo, meng#a colonna impiego deve
essere riportato il riferimento alla guida di lavalove il materiale é richiamato.

EQUIPAGGIAMENTI/SPECIAL TOOLS

Questa sezione deve contenere I'elenco delle astt@z di prova, attrezzi speciali
ed equipaggiamenti per manovre, eccetera, cherssgessari per compiere tutte le
operazioni di manutenzione del sistema. Non dewessere indicati gli attrezzi di

comune utilizzo come cacciaviti, pinze , cesoie ecc

L’elenco deve essere disposto in ordine alfabetgmmndo il seguente schema:

DENOMINAZIONE NDR DITTA IMPIEGO

nel quale la denominazione deve corrispondere pantg possibile a quella
indicata nel relativo disegno, mentre nella colormpiego deve essere riportato il
riferimento alla guida di lavoro nella quale I'egaggiamento € richiamato.
Questa sezione deve contenere inoltre, eventwalzieni per la fabbricazione “in
loco” di semplici attrezzature.
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5.1.

5.2

5.2.1

5.2.2
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PARTE Il
GUIDE DI LAVORO (JG)

GENERALITA'

Le guide di lavoro devono riportare procedure catgle dettagliate per la
manutenzione del sistema. Tali procedure devoneresontenute in una serie di
pubblicazioni distinte per ciascun sottosistemaual@ya necessario, per motivi di
complessita, anche per i sotto-sottosistemi.

SCOPO

La guida di lavoro deve fornire istruzioni dettagdi per I'esecuzione di tutte le
procedure di manutenzione, suddivise in fasi eadispnella sequenza logica con
cui si verificano. Per facilitare la comprensioniecd che si deve compiere, le
istruzioni devono essere integralmente illustrate.

Tali istruzioni devono comprendere le procedureridiozione, installazione,
regolazione, taratura, controllo di funzionamenta altre procedure di
manutenzione.

Costituisce una operazione, una o0 piu procedurdicapgi ad un sistema o
equipaggiamento.

REQUISITI GENERALI

STILE DI ESPOSIZIONE

Le informazioni non devono dare adito ad ambigudavono essere pratiche,
specifiche, concise, formulate ed illustrate coma@zza in modo che possano
essere rapidamente capite, anche da parte di péesaiotato di scarso
addestramento ed esperienza, per consentire abnadesstesso di effettuare in
modo efficace la manutenzione dell'equipaggiamento

Ogni singola procedura deve essere esposta dattagknte punto per punto. Le
istruzioni per la manutenzione devono essere fataudll'infinito indicativo, come
ad esempio: “portare l'interruttore di alimentazasu ON”. Anche i richiami sotto
forma di Attenzione, Avvertenza e Nota devono esseposti all'infinito.

SINTASSI

Le frasi esplicative devono essere redatte utiideauna struttura sintattica
semplice (soggetto, verbo, oggetto). Tutti i pagirocedura devono consistere di
un’azione (verbo) specificata e devono esseretstaii come segue:

- verbo: selezionare quella parola o frase che imefgiscrive che cosa deve
fare lo specialista in rapporto all'oggetto;

- oggetto: equipaggiamento specifico cui e rivéiitdervento del tecnico;

- avverbio o frase avverbiale: da utilizzare secondcessita per definire la
localizzazione dell’equipaggiamento da manipolaieneetodo o la direzione
della manipolazione.

A titolo di esempio: “Porre l'interruttore “NORMsituato sul quadretto MCP, su
OFF”
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5.2.3

5.2.4

5.2.5

5.2.6

5.2.7

TEL(EP).P-4

IMPAGINAZIONE

Le istruzioni sulla manutenzione devono essere abnmente disposte su due
pagine affiancate: la pagina a sinistra riportér&sto delle istruzioni e quella di
destra la relativa illustrazione.

NUMERAZIONE

Le sezioni di una o piu JG, relative ad un sistete®pno seguire una numerazione
progressiva in funzione dei sottosistemi previke. operazioni devono essere
elencate con una sequenza numerica relativa alaore. Le procedure devono
essere elencate con una sequenza numerica reldév@perazioni. Per esempio: la
decima operazione della quarta sezione sara iadiegtseguente modo: 4-10. La
quarta procedura della seconda operazione detlea s&zione sara indicata con :
3-2-4. Anche i passi di procedura devono essereeratmper esempio la procedura
6-11-10 potrebbe essere composta da otto punti ddwono pertanto essere
numerati da 1 a 8.

TERMINOLOGIA

La nomenclatura delle parti deve essere manterasttuio il testo e nei richiami
delle illustrazioni. La prima volta che viene imgia deve essere seguita dal
numero di riferimento schematico assegnato al commpe. Quando appare
successivamente nel testo, tale nomenclatura ma&veepriva di specificativi se non
vi e possibilita di confusione con la denominazioekativa ad altri particolari. Le
denominazioni che compaiono sugli equipaggiamentiezzo di decalcomanie,
incisioni, targhette o altro devono essere ripertééstualmente. Si devono
menzionare espressamente tutte le minuterie diagge, richieste per
I'effettuazione di una procedura. Non deve essesatauterminologia riguardante lo
scopo, la funzione o la natura del particolare e sta irrilevante ai fini della
procedura.

VALORI

I testo deve comprendere le informazioni relativalle risposte

dell’equipaggiamento espresse sia in termini nurherhe qualitativi. Devono

essere forniti i valori torsiometrici, le luci, egimi di portata, le pressioni, le
tensioni eccetera. | valori devono essere datizaéihdo le unita di misura proprie
dell’attrezzo richiesto.

DISPOSIZIONE
| contenuti di una base di una JG e la relativgpalizione devono seguire il
seguente ordine:

- Pagine introdulttive;

- Frontespizio;

- Elenco delle pagine valide;

- Premessa;

- Indice del contenuto;

- Elenco delle PT incorporate;

- Sezione 1: Procedure generali di manutenzione;

- Sezione 2 e seguenti: Operazioni per la Manuteezion
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5.2.7.1

5.2.7.2

5.2.7.3

5.2.7.4
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Premessa

La premessa deve contenere informazioni relatiesalopo del manuale, al modo
di utilizzarlo, le abbreviazioni, la definizioneidermini usati e la spiegazione delle
applicabilita. Nelle JG in piu volumi, la premes$ave comparire solo nel primo
volume.

Indice del Contenuto

L’indice del contenuto di una JG deve elencare ognie trattata ed ogni
operazione relativa a tale voce. Ciascun volumerfac parte di una serie di piu
volumi, deve contenere un unico elenco che rigatte le operazioni contenute nei
singoli volumi. In detto elenco devono essere rtgto solo i numeri di pagina
relativi al volume in cui le operazioni sono trédta

Sezioni

La sezione 1 di una JG, deve consistere di informmagenerali relative al sistema
trattato in modo da migliorare I'impiego del marejatome per esempio 'uso di
chiavi torsiometriche, le procedure di frenatuetera.

In questa sezione deve essere inserito anche wmecoelgassuntivo di tutti gli
equipaggiamenti/special tools richiamati nelle @grrocedure della JG. L’elenco
deve essere disposto in ordine di numero assegmatoquella JG secondo |l
seguente schema:

EQUIP/SPECTOOLS DENOMINAZIONE| NDR| DITTA| ALTERNATIVA

Nel quale nella colonna alternativa deve riportaventuali equipaggiamenti di
supporto.

Deve essere inoltre riportato un elenco dei mdiei@onsumo richiamati nella JG
in accordo al paragrafo 4.6.

Operazioni
Una operazione di manutenzione comprende la “padelle condizioni iniziali”,
una procedura od una serie di procedure e le veldtustrazioni. Qui di seguito
sono riportati esempi di comuni operazioni di manatone:

- rimozione di un componente;

- installazione di un componente;

- regolazione;

- taratura,

- controllo funzionale;

- pulitura
La pagina delle condizioni iniziali riporta tutte linformazioni indispensabili
richieste prima di effettuare I'operazione. Queptaina deve iniziare su una
pagina a destra e consistere, secondo i casi, skgleenti informazioni nell’ordine
in cui sono riportate.
| titoli delle operazioni devono specificare ildipli manutenzione da effettuare e la
voce completa interessata a tale operazione di tmamone. Devono essere
riportate le configurazioni cui si applica I'opeiaze.
Determinate operazioni richiedono l'esecuzione enéva di altre operazioni.
Quando cio e necessario occorre inserire ilinfento ad operazioni gia descritte
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5.2.7.6

5.2.7.7
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in altre JG. Ad esempio qualora sia necessariodaceead un quadro elettrico, la
condizione richiesta sara: “alimentazione elettricterrotta e messa a terra del
sistema (JG 07-00-06)".

Si deve indicare il numero minimo delle persone essarie per effettuare
efficacemente una manutenzione. Per ciascuna di (@sdividuate con le lettere
maiuscole dell'alfabeto) si devono identificareontpiti e la posizione da assumere
all'inizio dell’'operazione.

Qualsiasi informazione riguardante la sicurezzaedessere inclusa e presentata
sotto forma di ATTENZIONE o AVVERTENZA.

Quando riferite a tutta I'operazione, Attenzionyv&rtenze o Note devono essere
riportate nella Pagina delle condizioni inizialiughdo invece esse sono applicabili
ad una singola procedura o ad un solo passo didat@ procedura, saranno
riportate immediatamente prima della proceduralgdsso a cui si riferiscono.

Procedure

Per procedura si intende un’azione completa di tesmmione strutturata passo
passo in una sequenza logica. Una o piu procedsiituiscono una operazione.
Una procedura deve essere normalmente espostaquadine contrapposte con il
testo delle istruzioni sulla pagina a sinistra ecllative illustrazioni sulla pagina a
destra. Le singole istruzioni di una procedura sarfwamate passi. Sulle
illustrazioni devono essere riportati richiami affcati da un numero che indica il
passo cui si riferisce il dettaglio dell’illustranie.

lllustrazioni

Le illustrazioni devono indicare l'ubicazione eagplicabili, informazioni sui dati
dimensionali e relative tolleranze. Llillustrazione deve limitarsi
all’equipaggiamento su cui devono essere esegeiterdcedure, oltre alle zone
limitrofe sufficienti per consentire al tecnico dibcalizzare facilmente detto
equipaggiamento.

I richiami e le diciture di identificazione sullluistrazioni devono avere una linea
che unisca il numero al punto interessato sullstithzione. | richiami e le diciture
devono essere limitati a quelli usati nel passardcedura cui si riferiscono.

Manuale Indice delle Guide di Lavoro
Questo manuale interessa solo le JG. Esso devensyatle seguenti tre sezioni:

- Sezione [: Indice generale delle guide di lavorev@no essere elencate in
ordine alfanumerico tutte le guide di lavoro coreiktivo titolo.;

- Sezione IlI: Indice alfabetico degli argomenti. Deva@ssere elencati tutti gli
argomenti trattati, con a fianco il numero dell'cggone e la JG
interessata,;

- Sezione llI: Indice numerico delle operazioni. Devcessere elencati tutti i
numeri che identificano le operazioni con il titokdativo e la JG
interessata.

Questo manuale deve sempre costituire il primo ralendella serie delle JG.
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6.2.

6.3.

6.4.

6.5.
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PARTE IV

MANUALE IDENTIFICAZIONE INCONVENIENTI (FR)

MANUALE IDENTIFICAZIONE INCONVENIENTI
(FR)

GENERALITA’

Fornisce le modalita di identificazione degli ingenienti e di corretta trasmissione
degli stessi al personale che procedera alla manotge. Contiene istruzioni per

I'identificazione e la raccolta delle avarie di limnamento.
Esso viene usato congiuntamente al manuale penifelzione inconvenienti (FI).

MATERIALE CLASSIFICATO
Qualora fosse indispensabile fornire informazidassificate, queste devono essere
inserite in un manuale classificato a parte.

TESTO

Il manuale FR deve riportare un metodo per I'ides#zione, I'analisi e la raccolta
delle avarie di funzionamento. Esso deve fornirpeskonale di volo e a quello di
terra i parametri per l'indicazione delle avarie,procedure per la loro diagnosi, i
messaggi inseriti negli eventuali libretti caragigci dei sistemi “logbook” e i
codici per indicare le avarie.

DISPOSIZIONE

I manuale FR deve essere costituito da una patteduttiva con le informazioni
necessarie per consentire la migliore utilizzazidelemanuale stesso e di una serie
di sezioni corrispondenti ai sistemi.

CONTENUTO DEL MANUALE

I manuale FR deve contenere informazioni che rduti personale a riconoscere,
interpretare, diagnosticare e codificare le indmaizdall'avaria di un sistema. Le
informazioni riportate devono essere disposte imlanda poter essere trasmesse al
personale addetto alla manutenzione mediante ilceodell’avaria e/o in un
linguaggio standard. Il manuale FR inizialmente edéasarsi su studi di analisi
delle avarie.

| dati tecnici consisteranno di schemi di flusse clominciano con una descrizione
dell’avaria, seguita dalle relative condizioni, @s&zioni, procedure diagnostiche e
di altri dati attinenti.

Ciascun schema deve riportare i codici specdideve fornire una descrizione
standardizzata delle avarie adatte per la registma nel logbook. All'introduzione
dei manuali FR si deve aggiungere la seguente nota:

NOTA

L’efficacia del manuale FR, dopo la distribuziomeziale,
dipendera in grande misura dalla partecipazionevattal
programma da parte del personale che effettivamente
utilizza il manuale stesso. Il proprio contributerponale é
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6.7.

6.8.
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un fattore importante  per mantenere aggiornato |l
manuale. Per trasmettere informazioni piu accurae
inserire nel manuale FR si deve usare il modulo SIP
(Segnalazione Inconvenienti Pubblicazioni)”.

LIVELLO DELLA TRATTAZIONE DEGLI INCONVENIENTI
| contenuti dei manuali FR devono basarsi su avaseontrate dal personale
durante le operazioni e le attivita del/con il eisé.

PROCEDURE PER LA DIAGNOSI DEGLI INCONVENIENTI
Le principali informazioni contenute nel manuale figiardano le procedure per la
diagnosi delle avarie.
Queste procedure devono essere strutturate commee avsservabili e devono
presentare la logica della diagnosi sotto formactiema di flusso, in modo che lo
schema di diagnosi elabori un codice avaria smeciihe non solo identifichi
I'avaria, ma definisca anche tutte le relative dmmmhi. Le indicazioni guida per
I'elaborazione delle procedure sono riportate duge:
- non si devono effettuare controlli diagnostici cltkicano la sicurezza del
sistema;
- per i controlli diagnostici si deve supporre chpalsonale conosca bene le
procedure;
- si devono distinguere le parti di controlli diagticische possono essere
condotte a sistema funzionante/operativo/attivquelle da condursi a
sistema spento/non operativo/inattivo.

CODICI DELLE AVARIE

Per poter identificare la singola avaria e peribtalun rapporto di continuita tra il
manuale FR ed il complementare manuale Fl si dedeitare un codice
alfanumerico di 8 caratteri:

- il primo ed il secondo carattere rappresentananhero del sistema;

- il terzo ed il quarto carattere rappresentanaiiharo del sottosistema e
del sotto-sottosistema;

- il quinto ed il sesto carattere sono costituitimalmente da lettere per
identificare linconveniente. La prima delle duettéee rappresenta
I'inconveniente principale. La seconda lettera rappnta una delle varie
possibilita di guasto nell'ambito dell’inconvenienprincipale. Le lettere
A, B, e C, quando usate nella posizione della sdmolettera, sono
riservate esclusivamente per designare inconvenpeiricipali (ovvero
AA, Ab e AC sono inconvenienti principali). Le rimanti lettere
dell’alfabeto, ad eccezione delle lettere | e O Bbe devono essere usate,
designano inconvenienti secondari nellambito dabnveniente
principale identificato con la prima lettera (AD, EA ecc. sono
inconvenienti secondari dell'inconveniente prindgpA).

- il settimo e I'ottavo carattere, di tipo numericappresentano la posizione
dellinconveniente.

La numerazione da utilizzare deve iniziare da 0qudi proseguire sino al
completamento delle possibili localizzazioni delfonveniente all'interno di
un dato sotto-sottosistema.
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Se le procedure di identificazione dell'inconvenéisono le medesime, per
componenti identici o simili, deve essere assegnat unico codice di

inconveniente e il codice di localizzazione deveees lasciato in bianco. Il
completamento di questo codice e di responsabidiizutilizzatore.

I numeri 00 devono essere usati per indicare chestqucodice non é
applicabile.

Ad esempio il codice 21-30-AD-02 viene letto cosegue:

NOTE

2 numeri che descrivono la posizione dell’avaria;

AD lettere che descrivono l'avaria;

30 sottosistema;
21 sistema.

Note speciali possono essere riportate per le séigesgenze:

informazioni supplementari da registrare per ftanié la manutenzione;
precauzioni;

condizioni insolite che possono generare indicazioavarie;
informazioni sul sistema che possono essere wiliipdividuare e per
eliminare I'avaria.

SISTEMI DI AUTODIAGNOSI

Se il sistema trattato nel manuale FR utilizzstesni di autodiagnosi per il
rilevamento e I'individuazione delle avarie, si daw includere nel manuale FR dei
richiami di riferimento tra i codici presentati daketti sistemi e i codici avaria
caratteristici del sistema.
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PARTE V

MANUALE ELIMINAZIONE INCONVENIENTI (FI)

MANUALE ELIMINAZIONE INCONVENIENTI (FI)

Questo manuale deve servire per fornire al persoaddietto alla manutenzione i
dati per la ricerca ed eliminazione dei guastisitstiema.

Il manuale FI deve includere tutto l'iter di ricarda effettuare sul sistema e deve
avere una interfaccia diretta con il manuale FRanformita a quanto previsto dal
paragrafo 6.6.

MATERIALE CLASSIFICATO
Qualora fosse indispensabile fornire informazidassificate, queste devono essere
inserite in un manuale classificato a parte.

PROVE

I manuale FI deve riportare i dati di ricerca gugser eliminare le avarie
identificate e codificate dal manuale FR. Esso deedire fornire la descrizione
dell'avaria e le procedure di eliminazione dellasst relativamente a specifiche
avarie del sistema.

PRESENTAZIONE DELLA MATERIA

Tutte le informazioni per l'identificazione, la de&ione e I'eliminazione degli
inconvenienti devono essere disposte in ordinenatferico all’interno del
sistema/sottosistema/argomento. Si  deve approntarea procedura di
individuazione ed eliminazione avarie per ciascispeecifica avaria, oppure,
qguando necessario, si deve richiamare la relatigagolura riportata altrove nello
stesso manuale.

ELENCO PRESCRIZIONI TECNICHE (PT)

I manuale deve contenere un elenco delle PT cim® state incorporate nel
manuale stesso o fare riferimento ad un elencatafmnell’applicabile manuale di
manutenzione del sistema.

CONTENUTO DEL MANUALE

I manuale FI deve contenere sufficienti informamiper consentire al tecnico di
effettuare la ricerca ed eliminazione dei guasii sistemi e sottosistemi fino
all’equipaggiamento secondo il concetto di manutare adottato per il sistema.

| riferimenti alle procedure-tipo da adottare devassere limitati alle operazioni
contenute nella serie delle JG. Scopo del mantiaeello di consentire ad un
tecnico qualificato, di effettuare i lavori indicatl manuale deve permettere di
identificare, descrivere ed eliminare tutte le &vaiportate nel manuale di FR e
deve anche fornire le procedure per I'eliminaziafieinconvenienti specifici
identificati mediante qualsiasi altro metodo.

I manuali FI possono fare unicamente riferimentmanuali JG, WD e SD.
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7.6.

7.6.1

7.6.2

7.6.3

TEL(EP).P-4

DISPOSIZIONE

I manuali FI possono essere preparati distinti giascun sottosistema oppure
realizzati in uno o piu volumi raggruppando glisste

Ciascun manuale FlI deve contenere una parte irttreg@ucon informazioni a
carattere generale, comprendente una descrizidmeededo di codificazione degli
inconvenienti, un capitolo per ogni sottosistemddéuiso a sua volta in sotto-
sottosistemi.

La singola sezione deve contenere nell’'ordine:

identificazione e descrizione delle avarie;

informazioni sull’accesso e l'ubicazione del comgoie interessato;
procedure per l'individuazione ed eliminazione imeenienti — controlli di
funzionamento, parametri operativi;

dati supplementari — BITE ecc.;

I manuale FI deve inizialmente basarsi sull'anak®rica delle avarie in quanto
nella prima fase vi puo essere carenza di datigpgatgli inconvenienti.
All'introduzione del manuale FI si deve aggiungkerseguente nota:

NOTA

L’efficacia del manuale FI, dopo la distribuzionaziale,
dipendera in grande misura dalla partecipaziondvattal
programma da parte del personale che effettivamente
utilizza il manuale stesso. Il proprio contributerponale é

un fattore importante  per mantenere aggiornato |l
manuale. Per trasmettere informazioni piu accurae
inserire nel manuale FR si deve usare il modulo SIP
(Segnalazione Inconvenienti Pubblicazioni)”.

IDENTIFICAZIONE DEGLI INCONVENIENTI
Tutti i dati sugli inconvenienti da inserire nel muale FI devono essere identificati
mediante il codice prescritto.

DESCRIZIONE DEGLI INCONVENIENTI

La descrizione degli inconvenienti deve consisterana serie di parole e/o frasi,
disposte sotto forma di schema di flusso. Essa diewere le indicazioni degli
inconvenienti insieme alle relative osservazioondizioni, operazioni effettuate e
altre osservazioni attinenti. La descrizione retatagli inconvenienti definiti dal
manuale FR deve essere riportata integralmentmaetale Fl.

Gli inconvenienti non definiti dal manuale FR dewoessere presentati solo in
modo descrittivo semplificato.

INFORMAZIONI PER L’ACCESSO E L'UBICAZIONE

Si deve illustrare o descrivere l'ubicazione denfpudi verifica nel processo di
eliminazione inconvenienti, eccetto quando la lobicazione sia ovvia o divenga
ovvia quando vi si accede.

Esclusi i casi in cui sia ovvio, si devono indicdhgbicazione e i mezzi per
accedere ai componenti. Queste informazioni dewessere riportate o mediante
illustrazioni o con una descrizione.
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PROCEDURE PER L’ELIMINAZIONE DEGLI INCONVENIENTI

Si deve riportare una procedura per ciascun inaueaée identificato. Tutte le
procedure devono essere disposte in ordine altabéticodice. Una data procedura
puo essere utilizzata per eliminare piu di un inveonente, purché detti
inconvenienti possano essere adeguatamente elirperanezzo di tale procedura.
L’eliminazione degli inconvenienti deve essere ttfifa al livello sostituzione di
componente, di ripristino della continuita elettric di opereazioni di taratura o di
regolazione.

Si devono utilizzare al massimo gli equipaggianistitimentazioni proprie del
sistema, ivi comprese le strumentazioni di sedf:te

La selezione e la successione delle fasi per liehaione degli inconvenienti deve
prendere in considerazione i punti seguenti:

- la probabilita di esito positivo di un’operazione;

- il tempo necessario per la sua effettuazione;

- la possibilita di accesso e di sostituzione dei ponenti;

- I'intercambiabilita delle parti e la ridondanza dadtema;

- la disponibilita di parti di ricambio;

- la disponibilita di attrezzature di prova per lamatenzione;

- l'affidabilita (p.es. MTBF)
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PARTE VI
MANUALE DEI DATI SULLE INTERCONNESSIONI
ELETTRICHE (WD)

8. MANUALE DEI DATI SULLE INTERCONNESSIONI

ELETTRICHE (WD)

8.1. GENERALITA’
Questo manuale deve fornire i dati sulle intercesimni elettriche concernenti il
sistema. Il manuale puo essere preparato fraziangbol volumi a seconda della
necessita oppure compendiato in un solo volume.

8.2. CONTENUTO DEL MANUALE WD
Il contenuto del manuale deve essere disposto ceqgee:
- Pagine introduttive;
- Frontespizio;
- Elenco delle pagine valide;
- Indice del contenuto;
- Sezione 1 - introduzione;
- Sezione 2 — elenco degli equipaggiamenti;
- Sezione 3 — elenchi dei conduttori e delle conoessi
- Sezione 4 — schemi di interconnessione.

8.2.1 PAGINE INTRODUTTIVE
Il frontespizio e I'elenco delle pagine valide dewcessere preparati in conformita
ai requisiti della norma TEL(EP).P-3. L'indice dmintenuto deve comprendere la
serie completa dei volumi che costituisce il maawalD. Quando il manuale e
diviso in piu volumi le pagine introduttive devoassere presenti in ogni volume.

8.2.2 SEZIONE 1 — INTRODUZIONE
L’introduzione deve comprendere le informazioni laggbili ai seguenti requisiti
specifici.

8.2.2.1 Dati che definiscono il sistema
Le spiegazioni, unite ad illustrazioni, devono desre come:

- trovare lo schema di interconnessione applicabile;

- verificare I'applicabilita dei collegamenti;

- usare l'elenco dei conduttori per determinare fermmazioni necessarie per
la loro sostituzione, come per esempio: il tipofith, la lunghezza, |l
metodo di intestatura, I'attrezzo usato per la patmra, punto di intestatura
ecc..;

- usare l'elenco dei collegamenti per trovare tutticanduttori di una
morsettiera, di un rele, di connettore, interrutecc.
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8.2.2.2 Simboli ed Abbreviazioni

8.2.3

8.2.4

8.2.5

Si deve riportare una spiegazione di tutti i simlmlle abbreviazioni usate nel
manuale.

SEZIONE 2 — ELENCO DEGLI EQUIPAGGIAMENTI
Questa sezione deve contenere i Part Number diuriasquipaggiamento descritto
nei manuali WD e SD con la relativa sigla di rifeento schematico.

SEZIONE 3 — ELENCHI DEI CONDUTTORI E DELLE CONNESSI ONI
Questa sezione deve contenere due elenchi, uno g@marduttori ed uno per le
connessioni.

SCHEMI DI INTERCONNESSIONE
Questa sezione deve contenere gli schemi di inteessione.
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9.21

9.2.2

9.2.3
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PARTE VII
MANUALE DEGLI SCHEMI DI PRINCIPIO (SD)

MANUALE DEGLI SCHEMI DI PRINCIPIO (SD)

GENERALITA’
Questo manuale puo essere preparato, a seconda ndaéssita, frazionato in
volumi o compendiato in un singolo volume.

CONTENUTO DEL MANUALE (SD)
Il contenuto del manuale SD deve essere disposte ¢ seguito:
- Pagine introduttive:
- Frontespizio;
- Elenco delle pagine valide
- Indice del contenuto;
- Sezione 1- introduzione;
- Sezione 2 — Schemi di principio

PAGINE INTRODUTTIVE

Il frontespizio e I'elenco delle pagine valide dawocessere preparate in conformita
ai requisiti della TEL(EP).P-3. L'indice del conten deve comprendere la serie
completa dei volumi che costituiscono il manuale SD

SEZIONE 1 - INTRODUZIONE
L’introduzione deve contenere le informazioni apahili ai seguenti specifici
requisiti.

SEZIONE 2 — SCHEMI DI PRINCIPIO
Questa sezione deve contenere gli schemi di prmcgel sistema e dei
sottosistemi.
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PARTE VIII

MANUALE PER LA GESTIONE DEI MATERIALI PERICOLOSI

10.
10.1.

10.2.

SCOPO

PREMESSA

La direttiva comunitaria 374 del 1985 e successmeglifiche, ha radicalmente innovato
la disciplina delle responsabilita per danni dadptt, estendendola non solo a quelli
derivanti da difetti ma anche derivanti da mana@afiarmazione sulla composizione sulla
composizione ed uso degli stessi. La citata dustsi ispira al principio fondamentale
per cui ogni prodotto industriale deve essere zziio in condizioni di sicurezza. A
maggiore chiarimento, di quanto gia espresso éh#a direttiva, e intervenuta la norma
UNI-EN ISO 9000/1, la quale dispone che il prodwgtdebba identificare le norme di
sicurezza applicabili al singolo prodotto, fornaéutilizzatore le avvertenze nei manuali
d’'uso e di manutenzione, circa il corretto usordateriali, specie quelli pericolosi.

Per quanto detto appare chiara responsabilitaatturite del produttore sul bene, nonché
sull’obbligo di fornire tutte quelle informazionihe possono permetterne I'utilizzo in
sicurezza. Da cido che discende la responsabilitke dgitte, e per esse delle capo
commesse, nei vari contratti di fornitura di idéoére gli eventuali materiali pericolosi e
di fornire le indicazioni su come trattarli. In @do a quanto prescritto dalla norma
TEL(EP).00-00-1, le suddette Ditte, e per essedpoccommesse, hanno inoltre la
responsabilita di identificare, nel corso dellaawdiel prodotto, i materiali alternativi e, se
inesistenti, proporre soluzioni su come trattarellgpericolosi per ridurre il rischio per il
personale e per 'ambiente.

MANUALE PER LA GESTIONE DEI MATERIALI PERICOLOSI

Il manuale € il riepilogo dei contenuti, in mateda sicurezza, sull’uso di materiali
pericolosi previsti dai singoli manuali di manuteme. Costituisce, quindi, un utile
strumento di riferimento e di sintesi per gli wdatori, nel quale reperire le informazioni
relative alle possibili aree di rischio, alle sotrd possibili, ai casi di emergenza e ai
materiali potenzialmente pericolosi a seguito dierdv straordinari o particolari
condizioni (es. incendio, corrosione, esplosione.)edi un Sistema d’Arma (SA). Il
manuale copre, pertanto, le informazioni relatille precauzioni da adottare durante il
normale utilizzo e nei casi di eventi straordinari.

Le informazioni contenute in questo manuale devassere riportate, in sede di
approvazione da parte della Direzione, in un dedidacumento emesso (Documento di
Analisi del Rischio - DAR), dalla Ditta responsa&hib firma del Direttore Tecnico, con
propria classificazione. Tale documento sara matte agli atti dalla Vice Direzione
Tecnica.

Il manuale, che deve essere previsto per ogni S¢hern assenza di informazioni
attinenti la materia, dovra essere esplicitamemthiamato, in apposita pagina del
manuale GS.
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11.
11.1.

11.2.

11.2.1

11.2.11

11.2.1.2

TEL(EP).P-4

REQUISITI

GENERALITA’

I manuale deve contenere tutte quelle informaziderimenti necessari per
l'identificazione, I'utilizzo in SICUREZZA, lo stazaggio e lo smaltimento dei materiali
identificati come “pericolosi” e soggetti alle nogfteggi per la tutela della salute dei
lavoratori e dell’lambiente. II manuale dovra ineltcontenere tutte le informazioni
relative a quei materiali, di un SA che, ancorcba mentificati come pericolosi durante
il normale utilizzo, possono diventare tali, in geaza di situazioni particolari o di eventi
straordinari, fornendo le soluzioni possibili qualdetti eventi accadano.

Per le precauzioni durante l'utilizzo, immagazzieato smaltimento ecc. dei materiali
pericolosi, il manuale rimandera, per i materiar pquali € prevista, alla consultazione
delle singole schede di sicurezza/Material SafedyalSheet o in caso di disponibilita,
alla Pubblicazione Tecnica applicabile.

Il DAR (vedi paragrafo 10.2) dovra avere allegatesthede, e ogni documento che
consenta di tracciare il percorso logico-tecnicoe cla Ditta ha effettuato per
I'individuazione, tracciamento e trattazione dexglpetti di sicurezza, comprese le analisi
effettuate (FMECA, risk analysis ecc.)

DISPOSIZIONE
Il manuale deve essere strutturato nel modo seguent
- Pagine introduttive
- Frontespizio;
- Elenco delle pagine valide;
- Premessa,
- Indice del contenuto;
- Elenco delle figure;
- Elenco delle tabelle;
- Elenco delle PT incorporate;
- Elenco supplementi incorporati;
- Elenco delle SIP incorporate;
- Capitolo 1 — informazioni di carattere generale;
- Capitolo 2 — Elenchi dei materiali pericolosi;
- Capitolo 3 — elenco dei materiali potenzialmenteigodosi a seguito di
situazioni o eventi straordinari;
- Capitolo 4 - indici

PAGINE INTRODUTTIVE
Per quanto riguarda le pagine introduttive sondiegupili le prescrizioni TEL(EP).P-1 e
TEL(EP).P-3.

Premessa

La premessa deve fornire una spiegazione dellditéina della struttura del manuale e
tutte quelle informazioni che possano migliorargilizzazione del manuale in tutti gli
aspetti.

Elenco delle PT incorporate
Dopo la premessa deve essere presente, anche sg8 somo PT elencate, lo schema
dell’elenco delle PT incorporate come rappresematia norma TEL(EP).P-3.
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11.2.1.3

11.2.1.4

11.2.2

11.2.2.1

11.2.2.2

11.2.2.3

11.2.2.4

11.2.3

TEL(EP).P-4

Elenco dei Supplementi Incorporati

Dopo la premessa deve essere presente, anche s& smmo Supplementi di sicurezza
e/o Ordinari (SS e SO), lo schema dei supplemantrporati, cos’ come rappresentato
nella norma TEL(EP).P-3.

Elenco delle Segnalazioni Inconvenienti Pubblicazio (SIP)
Dopo la premessa deve essere presente, anche se smmo SIP elencate, lo schema
dell’elenco delle SIP incorporate, cosi come rapgméato nella norma TEL(EP).P-3.

CAPITOLO 1 - INFORMAZIONI DI CARATTERE GENERALE

Questo capitolo fornisce tutte le informazioni dirattere generale quali ad esempio
norme, classi di pericolosita, precauzioni a caratgenerale, gestione dei Dispositivi di
Protezione individuale (DPI).

Norme
Contiene un elenco che indichi i riferimenti normdegislativi applicabili in materia di
tutela dell’ambiente e della sicurezza del lavoro.

Classi di Pericolosita
Le descrizioni delle classi di pericolosita edrguali tipologie di classificazione degli
stessi.

Generalita

Descrizione di eventuali precauzioni/comportamdntarattere generale sull’'utilizzo dei
materiali pericolosi includendo aree o sistemi ouipaggiamenti potenzialmente
pericolosi a causa di eventi particolari o stragadi (ad esempio aree pericolose del radar
ecc.)

Puo eventualmente conteneréhlest practices/lesson learneditenute di interesse.

Dispositivi di Protezione Individuali (DPI)
Contiene eventuali informazioni riguardanti i DPI .

CAPITOLO 2 — ELENCHI DEI MATERIALI PERICOLOSI
Il capitolo sara suddiviso in tre (3) sezioni:

- Sezione 1 — Conterra un elenco dei sistemi che oaggno il SA con le
relative indicazioni di carattere generale sullegauzioni da seguire durante il
normale utilizzo e manutenzione, indicando il iife@nto ad eventuali altre
pubblicazioni tecniche applicabili, che contengdadstruzioni specifiche o di
dettaglio di sicurezza.

- Sezione 2 — Conterra un elenco degli equipaggidfreteriali pericolosi,
organizzato per NdR, con le relative indicazionicdrattere generale sulle
precauzioni da seguire durante il normale utilizde, operazioni di
manutenzione e di riparazione, indicando il rifegito ad eventuali altre
pubblicazioni tecniche applicabili, che contengdadstruzioni specifiche o di
dettaglio di sicurezza.

- Sezione 3 — Conterra un elenco di tutti i mater{@li es. consumabili)
pericolosi utilizzati sul SA per il normale uso aurdnte il processo
manutentivo.
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L’elenco sara organizzato per P/N o per norma/§ipacassegnati al materiale e dovra
riportare le seguenti informazioni:
- denominazione;
- specifica di riferimento;
- riferimento alleventuale Scheda di Sicurezza, enata nelle confezioni del
prodotto, che fornira le informazioni di dettaglio;
- eventuali altre informazioni, non incluse nella etéd di sicurezza, che si
ritengono necessarie;
- ubicazione zonale nel SA.

CAPITOLO 3 - ELENCO DElI MATERIALI/EQUIPAGGIAMENTI
POTENZIALMENTE PERICOLOSI A SEGUITO DI EVENTI STRAO RDINARI
O PARTICOLARI CONDIZIONI
Per tutte i casi sotto descritti dovranno essegaacalti tutti i materiali normalmente non
pericolosi, che a seguito di uno degli eventi sattdicati (incendio, esplosione,
incidente) ma non limitati a questi, diventano paliesi per 'ambiente e/o le persone. In
tale elenco dovranno essere previste le segudotmazioni:
- tipologia d’intervento;
- tipo di materiale/equipaggiamento coinvolto;
- locale zonale nel SA;
- descrizione del pericolo;
- norme comportamentali e disposizioni di sicurezzar pa mitigazione e
I'eliminazione del rischio;
- riferimenti ad eventuali pubblicazioni tecniche/doentazione applicabili che
contengono le informazioni di dettaglio.

11.2.4.1incendio

11.2.4.2

11.2.4.3

11.2.5

Pericolosita conseguente all'incendio dell'interA 8 parte di esso la cui combustione
generi fumi, sostanze pericolose per le persorer dgmbiente.

Esplosione
Pericolosita conseguente all’esplosione con dignataone dell'intero SA o parte di esso
che puo generare polveri 0 sostanze pericoloske parsone e/o 'ambiente.

Incidente
Pericolosita conseguente ad un incidente di quslsiatura che possa provocare la
dispersione di sostanze pericolose per le persqes bambiente.

PARTICOLARI CONDIZIONI
Devono essere prese in esame particolari condiaihe quali:

- immagazzinamento: pericolosita conseguente a phatic condizioni di
stoccaggio, ambientali, climatiche, quantitativeovianno essere indicati i
riferimenti ad eventuali pubblicazioni tecniche/doentazione di riferimento
applicabili, che contengono le informazioni di dgtto.

- erosione componenti: pericolosita conseguentezadiee, in particolari condizioni
ambientali, di fenomeni che provocano erosioneegerdo particolato od altre
sostanze pericolose per le persone e/o per I'art@yien

- corrosione componenti: pericolosita conseguenteemorfieni corrosivi che
generano sostanze pericolose per le persone efapéiente.
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11.2.6 CAPITOLO 4
Il capitolo 4 deve riportare almeno i seguenti aidi
- indice delle zone in cui & suddiviso il SA. Periogmna dovranno essere elencati i
materiali, equipaggiamenti di bordo pericolosi edateriali potenzialmente
pericolosi contenuti;
- indice per NdR/P/N o norma/specifica degli equipaggnti/materiali pericolosi
0 potenzialmente pericolosi.
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12.

13.
13.1.

13.1.1

13.2.

13.3.

TEL(EP).P-4

PARTE IX
PRONTUARIO PER LE ISPEZIONI PERIODICHE E
CARTELLINI DI LAVORO

SCOPO

Stabilire i requisiti per la preparazione dei mdnoancernenti le ispezioni programmate
e speciali ed i relativi cartellini di lavoro.

REQUISITI

REQUISITI GENERALI

Quanto applicabile della presente parte, che de#nii criteri generali su cui deve
articolarsi un adeguato programma di ispezioni rtertive del SA, deve scaturire da un
iniziale programma manutentivo tale da garantiremiéintenimento in efficienza e
sicurezza del sistema stesso.

RACCOMANDAZIONI E PRESCRIZIONI

| manuali tecnici, interessati della presente nordeaono assicurare nella manutenzione
programmata cio che deve essere ispezionato equgmto tempo, in termini orari e
calendariali.

Le prescrizioni per l'applicazione delle ispezimpeciali devono essere espresse in
termini orari e/o calendariali; tuttavia se cido nfusse possibile, si dovra stabilire di
ispezionare i sistemi interessati ogni qualvolteesifichino determinate condizioni.

| componenti soggetti a sostituzione (scadenzasocacalendariale) devono essere ridotti
al minimo indispensabile.

PREPARAZIONE
Il testo e le illustrazioni devono essere prepairai@ccordo alle prescrizioni della norma
TEL(EP).P-3 e fermo restando i requisiti della prae parte che dovranno essere
comunque applicabili.

MODALITA' DI FORMULAZIONE DELLE ISPEZIONI

Ogni ispezione deve essere una enunciazione ahiapsacisa della condizione oggettiva
di investigazione e delle operazioni necessarie iperipristino della condizione
desiderata. Il manuale non deve riportare le proagegder la rimozione, l'installazione, la
riparazione e la regolazione, né come lispezioner@ essere effettuata. Qualora cio
risulti necessario si dovra, eventualmente, faferimmento all'appropriato manuale di
manutenzione che contiene le informazioni.

Nel prontuario per le ispezioni periodiche non devoessere indicati i valori
torsiometrici, le tensioni, tolleranze ecc.. Quest®rmazioni saranno indicate negli
appropriati manuali.
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14.

14.1.

14.2.

14.3.

14.4.
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PRONTUARIO PER LE ISPEZIONI PERIODICHE

Normalmente per un SA deve essere preparato u mmuale dal titolo “Prontuario
per le ispezioni periodiche”.

REQUISITI DA INCLUDERE

Il prontuario deve stabilire un programma compl@tenanutenzione che comprenda le

ispezioni periodiche, le ispezioni speciali, edstguzioni.

Non deve essere omesso alcun controllo per il f@t®esso non sia applicabile se non
dopo un lungo periodo di servizio.

Nello stabilire la periodicita di una ispezione deessere fissato possibilmente

l'intervallo pit ampio possibile. La necessita giauispezione deve essere attentamente
valutata al fine di evitare che I'aeromobile subipiu ispezioni di quanto necessario.

PROGRAMMA MANUTENTIVO

Il manuale dovra stabilire un programma completmanutenzione preventiva mediante
I'esecuzione di ispezioni programmate, di ispezgpeciali e sostituzioni programmate.

Il perseguimento dell'obiettivo consiste nell’'iddgicare tutte le ispezioni essenziali

programmandole ad intervalli piu lunghi possibel massimo rispetto della sicurezza del
sistema.

ISPEZIONI DI BASE

Le ispezioni di base, per un programma di effi@emanutenzione, devono essere
stabilite anche attraverso I'elaborazione dei dadtistici disponibili in relazione a
precedenti esperienze di progettazione e manuteszassumendo i seguenti obiettivi:

- prevenire il decadimento del livello intrinseco atelamente all’affidabilita e

all'efficienza operativa del sistema;

- effettuare interventi di manutenzione preventidiucendo i costi al minimo.
L’individuazione di ciascuna singola ispezione dlad@eriodicita con cui l'ispezione
deve essere ripetuta sara effettuata in conforatlidainiziale documentazione inerente il
programma manutentivo.

Attraverso questo documento sara possibile I'el@hione di:

- un piano di manutenzione;

- decisioni logiche per individuare gli interventi dianutenzione applicabili a

sistemi/componenti.

ISPEZIONI AGGIUNTIVE

La definizione dei requisiti delle ispezioni puopiicare la necessita di stabilire ulteriori
operazioni di controllo oltre il semplice inserinendi dati inerenti ai sistemi o ai

componenti.

Dovranno, infatti, prendersi in considerazione autarsi le possibili interazioni tra

I'effetto della possibile avaria di un componenteds un sistema funzionale e I'effetto
della possibile avaria di un particolare componeb®vranno essere vagliati i fattori o
gli elementi che scaturiranno dall'ispezione visiwvada altro tipo di ispezione non
distruttiva al fine di essere utilizzati per invgate il grado di usura o una possibile
incipiente avaria.
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FORME DI ESPOSIZIONE
La forma preferita per la formulazione delle ispezi consiste nellimpiego del
“sostantivo” seguito dalla condizione negativa mzestigare:

Esempio: “interruttore generale per corrosionessdeazioni”

PERIODICITA' DELLE ISPEZIONI

Per semplificare e programmare le ispezioni, laop@ita con cui queste andranno
ripetute deve essere stabilita in modo da confaematti i requisiti alla medesima unita
di misura (ore, minuti, cicli di funzionamento écc.

TRATTAZIONE DELLE MODALITA’ DI ISPEZIONE DEGLI

EQUIPAGGIAMENTI
| requisiti di ispezione relativi agli equipaggiamtieprincipali rimossi dal sistema devono
essere trattati nei manuali applicabili.

NUMERAZIONE DELLE PAGINE
La numerazione delle pagine consistera del numetocdpitolo seguito dal numero
progressivo della pagina senza tener conto detierse

DISPOSIZIONE
Il manuale deve essere disposto e suddiviso coguese
- Frontespizio;
- Elenco delle pagine valide;
- Indice del contenuto;
- Introduzione;
- Elenco delle PTA applicate;
- Capitolo 1 — ispezioni e manutenzione programmata;
- Capitolo 2 — ispezioni e manutenzione speciale;
- Capitolo 3 — sostituzione programmata;
| capitoli sono a loro volta suddivisi in seziofiuando non € applicabile, la stessa deve
essere comunque riportata con l'indicazione “nopliaabile”.

INTRODUZIONE
L’introduzione deve consistere nel testo riporiatégura 1.

ELENCO DELLE PTA INCORPORATE
Dopo rlintroduzione deve essere inserito I'elencelled PTA incorporate cosi come
stabilito dalla norma TEL(EP).P-3.

CAPITOLO 1 - ISPEZIONE E MANUTENZIONE PROGRAMMATA
Questo capitolo contiene tutte le ispezioni cheodevessere effettuate ad intervalli
stabiliti. Esso deve essere suddiviso in seziasaina delle quali stabilira le ispezioni
da effettuare ad un determinato intervallo.
Le sezioni caratteristiche del Capitolo 1, doveligppili, sono le seguenti:

- Sezione | — Ispezione pre-accensione/operatistarsia;

- Sezione Il — ispezioni durante il funzionamentofageita;

- Sezione Il — ispezioni post-funzionamento/opertdiv
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- Sezioni IV — ispezioni periodiche;
Tutte le pagine di tutte le sezioni del CapitoldelVono comprendere una testata come
ad esempio la seguente:

WUC | N° CARTELLINO | CAPITOLO1-SEZ.__ -ISPEZ MIN ZONA SPECIALISTA
UoMO LAVORO

Ispezione Pre-Accensione/Operativita

Questa sezione e relativa ai controlli da effedyarma di accendere e dare operativita al
sistema. Consiste principalmente nel verificare itkestema sia pronto alle funzioni da
assicurare e non vi siano motivi ostativi all’acsiene/operativita. Deve sempre
contemplare controlli visivi e funzionali.

CAPITOLO 1 — SEZIONE Il — ISPEZIONI DURANTE IL FUNZ IONAMENTO

Questa Sezione ¢ relativa ai controlli da effegudurante il normale funzionamento del
sistema per verificare il regolare andamento dgléndezze fisiche, livelli eccetera che
possano dare sicurezza di assenza di situazigmeriiolo e consentire I'accertamento
delle condizioni in grado di assicurare il correftmzionamento del sistema al fine di
consentire la regolarita delle operazioni e deiettivi operativi.

Massimo spazio deve essere dato a controlli effetautomaticamente dal sistema stesso
completato, se applicabile, da ispezioni visivereionali.

CAPITOLO 1 — SEZIONE Il — ISPEZIONI POST
FUNZIONAMENTO/OPERATIVITA’

Questa sezione e relativa ai controlli da effeduaal termine dell'esercizio
operativo/spegnimento del sistema in modo da tipase le condizioni atte a consentirne
un ulteriore utilizzo in sicurezza e in modo da@ssre gli obiettivi operativi.

CAPITOLO | — SEZIONE IV — ISPEZIONI PERIODICHE
Questa sezione € relativa ai controlli che devossere effettuati periodicamente in
relazione al tempo trascorso o alle condizionifieaie durante i controlli.

CAPITOLO 2 - ISPEZIONE E MANUTENZIONE SPECIALE
Questo capitolo deve includere le seguenti sezioni:
- Sezione | —ispezione speciale;
- Sezione Il — ispezione e riparazione secondo neag$RAN) 0 Revisione
Generale (RG).

CAPITOLO 2 — SEZIONE | — ISPEZIONE SPECIALE

Questa sezione, qualora applicabile, é finalizzdla ispezioni che integrano quelle
periodiche in quanto include speciali controlli seguenti ad eventi particolari a causa
dei quali possono essere insorti danni visibiktihti. Esse sono cosi sintetizzabili:

- ispezioni relative a componenti che per le loroattaristiche fisiche sono
soggetti a degrado delle prestazioni dopo detemmirzeriodi di
funzionamento o che sono stati assoggettati a zmmdi di impiego
anormale o superiori alle massime consentite;

- ispezioni relative a componenti che per le lorattaristiche strutturali sono
soggetti a fatica, o relative a componenti assagtjed stress strutturali
anomali a causa di condizioni di impiego non preyis
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14.10.3

14.11.

14.11.1

14.11.2

14.11.3
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- ispezioni atte alla verifica della esistenza detlendizioni che rendono
impiego in sicurezza a seguito di eventi natuidie possano aver creato
potenziali cause di pericolo alle persone, all’aanke o alle cose.

CAPITOLO 2 — SEZIONE Il — ISPEZIONE E RIPARAZIONE SECONDO
NECESSITA’ (IRAN) O REVISIONE GENERALE

Questo tipo di ispezione comprende tutte quelleragieni di verifica, manutenzione,
riparazione, introduzione di modifiche, da effettuan relazione allo stato d’'uso del
sistema constatato alla scadenza prevista. Satdatun insieme di operazioni che
richiedono interventi di natura tale da essere tibiat solamente presso Enti
particolarmente attrezzati o conducibili da qupstisso il sito di installazione.

CAPITOLO 3 — SOSTITUZIONE PROGRAMMATA

Questo capitolo deve elencare i particolari e i ponenti che devono essere rimossi al
termine del numero di ore di funzionamento o dilicdi funzionamento o al
completamento di un intervallo calendariale. | igatari elencati devono essere
identificati per consentire la registrazione. De#irticolari dovrebbero di norma rientrare
nelle seguenti categorie:

- particolari la cui posizione o funzione all’intermd un sistema potrebbe, in
caso di avaria, compromettere la sicurezza dedrasto delle operazioni;

- particolari la cui posizione o funzione all'interriel sistema potrebbe, in
caso di avaria interrompere la conduzione di uresimine/attivita,;

- particolari di alto costo la cui avaria potrebbeusare danni tali da far
diventare antieconomica la loro riparabilita’;

- particolari con caratteristiche fisiche soggettdegadimento in relazione al
tempo trascorso, o alle ore di funzionamento, el d funzionamento o al
tipo di impiego effettuato;

- particolari che devono essere sostituiti al raggjicnento del limite di vita.

CARTELLINI DI LAVORO
Vengono di seguito indicati i criteri che devoneese rispettati per la compilazione dei
cartelli di lavoro quando espressamente richiesti.

REQUISITI DEI CARTELLINI DI LAVORO PER LE ISPEZIONI

Le ispezioni fissate nei cartellini di lavoro dewoassere desunte dal prontuario delle
ispezioni periodiche che costituisce il documentfiiciale della manutenzione
dell’aeromobile al quale si dovra sempre fare iffiento.

PREPARAZIONE
| cartellini di lavoro devono essere preparati foetnato orizzontale UNI A5 secondo lo
schema in fig 2.

DISPOSIZIONE
Ciascuna serie di cartellini di lavoro deve ess@a@stata come segue:
- Frontespizio;
- Elenco dei cartellini validi;
- Indice del contenuto;
- Premessa,
- Schema delle zone di lavoro;
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- Ispezioni

14.11.3.1Frontespizio ed Elenco dei Cartellini Validi
Il frontespizio e I'elenco dei cartellini validi deno costituire i primi cartellini di
ciascuna serie di cartellini di lavoro.

14.11.3.2Indice del Contenuto
L'uso del contenuto e facoltativo.

14.11.3.3Premessa
| cartellini relativi alla “premessa” di ciascuner® di essi devono contenere |l titolo ed il
testo come da esempio in figura 3.

14.11.3.4Schema delle Zone di Lavoro
Quando la complessita del sistema lo richiede & ggeparare un cartellino che illustri
l'ubicazione delle zone d lavoro conformemente ango previsto nel manuale di
manutenzione del sistema interessato.

14.11.3.5Ispezioni
| cartellini di lavoro relativi alla preparazionewbno procedere quelli delle ispezioni e
devono elencare le operazioni necessarie per mepihusistema alle diverse ispezioni.

14.11.4 PRESENTAZIONE DEI CARTELLINI
| cartellini di lavoro devono presentarsi come $jiato nel seguito. Il contenuto dei vari
campi e colonne é dettagliato nei paragrafi seguent

14.11.4.1ldentificazione del Manuale Tecnico
L’identificazione del manuale sara posta nell’angalperiore a destra del cartellino.

14.11.4.2Numero del Cartellino
| cartellini di lavoro di ciascuna serie devonoegesnumerati progressivamente a partire
dal numero 1.
Quando la serie e suddivisa in sezioni, il numegocdrtellini deve essere preceduto dal
numero che indica la sezione, espresso in numeain. gp.es. la sezione I, cartellino O
sara indicata con 1-10).

14.11.4.3Zona di Lavoro
In questa casella deve essere indicata, quandaicaipif¢, la zona di lavoro in cui si
devono effettuare le operazioni elencate nel daxtell numeri delle zone di lavoro si
possono ricavare dallo schema delle zone di lav@uando € interessata piu di una zona
di lavoro, i numeri devono essere elencati nelileedn cui saranno interessate le zone.

14.11.4.4Specialista
In questa casella deve essere indicata la qualifedbp specialista e il nhumero degli
specialisti richiesti per I'attivita previste nertellino.
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14.11.4.5Tempo di Esecuzione
Questa registrazione da inserire nella casella “PEMCARTELLINO”, deve indicare la
durata media del tempo necessario allo speciglestaffettuare le operazioni presdcritte
nel singolo cartellino.

14.11.4.6Tipo di Ispezione
In questa casella si dovra apporre un titolo cléc il tipo di ispezione prescritta nella
serie di cartellini.

14.11.4.70perazioni con Alimentazione Elettrica
In questa casella dovranno essere evidenziatenldizzoni che impongono l'inserimento
o il disinserimento dell’energia elettrica. | critda utilizzare sono i seguenti:

- Se l'alimentazione elettrica deve essere insenterte I'effettuazione delle
operazioni prescritte dal cartellino si deve pamea “X” nella casella “Sl”.;

- Se l'alimentazione elettrica deve essere disirsedtirante I'effettuazione delle
operazioni prescritte dal cartellino, si deve pamea “X” nella casella “NO”;

- Se lalimentazione elettrica non deve essere nagdassente inserita 0
disinserita durante I'effettuazione delle operazjmeviste dal cartellino, non si
deve porre nessuna indicazione;

- Per operazioni che richiedono 'inserimento il dsgrimento dell’alimentazione
elettrica non devono essere prescritte sul medesanllino tranne quando
necessario per la continuitd’ dell’'operazione, qeal caso la “X” deve essere
posta sia nella casella “SI” che in quella “NO” mscuna operazione che
richieda singolarmente I'inserimento dell’alimenitae dovra essere preceduta
da un asterisco (*).

14.11.4.8Colonna Minuti Uomo
In questa colonna dovra essere riportato il tengpresso in minuti-uomo necessario per
effettuare 'ispezione di ogni singola voce.
Se i cartellini di lavoro contengono una serie ocivche richiedono poco tempo, si puo
inserire un trattino orizzontale sulla riga defleama e dell’'ultima voce del gruppo,
riportando una sola volta in colonna in mezzo @ ttattini, il tempo richiesto per tutte le
VOCi.

14.11.4.9Colonna Zona di Lavoro
Si deve riportare la zona di lavoro in cui vengavolte le singole attivita riportate sul
cartellino.

14.11.4.10Colonna Codifica Funzionale
In questa colonna si deve riportare il codice retat ciascun particolare secondo il
sistema di codificazione richiesto (work unit codgstem breakdown code ecc.).
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Questo manuale contiene la descrizione delle ofmenaper I'esecuzione della manutenzione previstagsesto sistema durante l'intero ciclo
servizio. Stabilisce inoltre i requisiti per I'ispiene, la sostituzione degli accessori e le condiziichiedenti il controllo di funzionamento dédtema.

Le operazioni prescritte dal presente manuale sompoimo luogo di natura tecnica e le condiziorérelate hanno lo scopo di tenere sotto contr:
zone del sistema notoriamente critiche dove djfetfunzionamenti non corretti, potrebbero impedirgari particolari di effettuare le funzioni piste
entro i limiti prescritti.

Queste istruzioni sono redatte per velivoli nuovilizzando le metodologie di analisi previste dabgramma manutentivo dell’aeromobil

dell’esperienza generale di manutenzione e delrootd con installazioni simili di sistemi gia inrs&io. Tali istruzioni possono essere perfeziorete

variate durante la vita del sistema attraversoaamainua valutazione degli equipaggiamenti, dwiltati della manutenzione e attraverso lo stueio
dati effettivi di funzionamento dell’'uso normalel destema.

L'intervallo di tempo prescritto per I'esecuzioné uha operazione & inteso come il pit lungo periddéempo in cui un particolare installato s|
sistema puo sicuramente funzionare senza esgeasato. Gli intervalli di tempo indicati perdpezione rappresentano il massimo consentito e
devono essere superati. Condizioni particolari pessichiedere piu frequenti ispezioni, sostituzionispezioni pi complete. | Supervisori tecniii
funzionari addetti alla manutenzione possono auanena frequenza delle ispezioni, secondo le nééeadisvate.

i

[o]

h
’

d

U
non

Se, tra le operazioni da eseguire, si incontra v riguardante un dato equipaggiamento non lagiasul sistema da ispezionare, I'operazigne

ovviamente deve essere trascurata.

L'osservanza delle prescrizioni contenuite in qoestinuale é indispensabile per assicurare chettidétenti vengano scoperti ed eliminati prima ¢
possano provocare inefficienze o seri inconvenienti

Le operazioni di ispezione sono redatte per stabijuale equipaggiamento deve essere ispezionzodq deve essere ispezionato e quali condiz
devono essere osservate.

A tale scopo le operazioni sono descritte in moaaichiamare subito I'attenzione del personale #iddsla manutenzione sui particolari o sulle zo|
in cui maggiormente si possono verificare incongatiirisultanti dal normale impiego del sistema.

Queste operazioni non comprendono la normale puliavaggio ecc. né hanno lo scopo di portaresaltgerta di difetti isolati che possono verifica
una sola volta o di difetti causati da negliger#aso, o insufficiente manutenzione.

ne

si

Durante I'esecuzione delle operazioni prescrittgjdesto manuale, il personale addetto alla maniste@ziovra controllare sia I'equipaggiamento che

sta ispezionando sia i componenti situati nellaazaircostante per difetti e irregolaritd che nonsoggetto specifico dell'operazione. Le operaizi
che richiedono l'uso dell’energia elettrica perezeseseguite, sono identificate mediante un aste({$ che precede la descrizione.

Il capitolo “Sostituzione Programmata” prescrive siastituzione a scadenza determinata, dei partictaacui inefficienza comprometterebbe

=}

sicurezza dell'esercizio oltre i limiti accettabdiconcorrrerebbe in modo determinante al fallimedituna missione. Sono anche considerati, cqme

oggetto di sostituzione a scadenza, quei particot@ito costosi il cui prolungato impiego potrebbeteriorarli in modo da rendere la revisio
particolarmente onerosa. | particolari non elendationo essere sostituiti solo se necessario.

Le condizioni che richiedono il controllo di funnamento stabiliscono gli eventi che impongonofiditiiare un controllo del sistema.

Questo prontuario non contiene istruzioni dettagliper la ricerca delle cause di errato funzionamenneppure istruzioni per la riparazione,
regolazioni o altri mezzi per correggere condizidifeéttose.

Inoltre non contiene dati informativi o cautelativime note, precauzioni da osservare, segnaladi@ericolo ecc.
Quando sorge la necessita di ottenere dettagititezioni per la manutenzione dovra essere conesult&lanuale di Manutenzione applicabile.
Le seguenti definizione sono fornite allo scopafuarire i termini usati nel presente manuale:

a.  Prescritto — si riferisce a una certa proceduiianitdzione che € elencata o stabilita in altra pichkione applicabile;

b. Evidenza — e’ un’indicazione dell'esistenza di eoadizione non soddisfacente;

c.  Sicurezza — Significa che il componente & comettate installato e fissato al relativo equipaggiatoe

d. Eccessivo — e’ il termine usato per descrivere @ioi per le quali non sono state stabilite limitni specifiche;

Una condizione & eccessiva quando ha raggiuntorasogale che, se non viene corretta, potrebbeopere avarie o inefficienze de
componente prima dell'esecuzione della successpezione sul componente stesso.

Aggiornamenti a questo manuale saranno pubbliaéindo necessario per aggiungere, cancellare eficaodila periodicita e lo scopo delle

operazioni. Tali aggiornamenti saranno basati sui dffettivi raggiunti come risultato dell'espemiga di manutenzione con il sistema ed i s
equipaggiamenti

ne

Fig. 1 - Esempio di pagina di “introduzione”
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CARTELLINO N° ZONA DI LAVORO SPECIALISTA TEMPO N° PUBBLICAZIONE E
TOT. DATA
NO
MINUTI ZONA DI WucC TIPO DI ISPEZIONE ALIM ELETTRICA
UuoOMO LAVORO
Si NO
CARTELLINO N° ZONA DI LAVORO SPECIALISTA TEMPO N° PUBBLICAZIONE E
< TOT. DATA

Fig. 2 — Esempio di cartellino di lavoro
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PREMESSA

Questi cartellini forniscono in forma di checklisequisiti di ispezione stabiliti dal “Prontuartlle Ispezioni periodichg”
del sistema, al quale unitamente ai manuali maitiutesh dovra comunque sempre fare riferimentoutie le situazioni ¢
circostanze in cui cio risulti necessario o nebdascui vengano apportate modifiche alla suddetidblicazione mediante
'emissione di apposite PTA. | cartellini dovranessere usati come guida per eseguire le ispegemza alcuna
omissione. La dimensione dei cartellini consente puatico uso da parte del personale che eseguysedisne. Le
informazioni circa il lavoro assegnato, sono sistemai bordi superiore e inferiore dei cartellier pconsentire il tipo di
raccolta giudicato piu conveniente e rendere possilma rapida selezione di qualunque particolametlino o serie dj
cartellini.

Per migliorare I'efficacia della pianificazione emanutenzione e I'assegnazione del lavoro, iisgquelativi al singolo
specialista sono sistemati per zona di lavoro. @grtellino contiene i requisiti nella sequenzadagcon cui essi devorno
essere assolti.

Ogni cartellino riporta il totale ore-uomo per lervtuale pianificazione temporale dell’ispezione.
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